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•	 Das	aŶǁeŶduŶgsďasieƌte	“oƌiŵeŶt	deƌ	“haƌk-LiŶe	DIN-GeǁiŶdeďohƌeƌ	ǀoŶ	Doƌŵeƌ	zeiĐhŶet	siĐh	duƌĐh	
hohe	 LeistuŶgsǁeƌte	aus	uŶd	 ist	 leiĐht	 aŶ	deŶ	FaƌďƌiŶgeŶ,	ǁelĐhe	die	AŶǁeŶduŶgseŵpfehluŶgeŶ	 füƌ	
speziisĐhe	Weƌkstofe	geďeŶ,	eƌkeŶŶďaƌ.

•	 AufgƌuŶd	uŵfaŶgƌeiĐheƌ	FoƌsĐhuŶgs-	uŶd	EŶtǁiĐkluŶgsaƌďeiteŶ	koŶŶteŶ	füƌ	speziisĐhe	“haƌk-LiŶe-Ge-
ǁiŶdeďohƌeƌ	Ŷeue	Meƌkŵale	eƌƌeiĐht	ǁeƌdeŶ,	ǁie	etǁa	spezielle	BesĐhiĐhtuŶgeŶ	uŶd	GeoŵetƌieŶ.

•	 Die	“haƌk-LiŶe-GeǁiŶdeďohƌeƌ	siŶd	eiŶe	zuǀeƌlässige	LösuŶg	zuƌ	BeaƌďeituŶg	hoĐhǁeƌigeƌ	GeǁiŶde	iŶ	
speziisĐheŶ	WeƌkstofeŶ.

•	 ANWENDUNG
	 Pƌoďleŵloses	GeǁiŶdesĐhŶeideŶ	füƌ	GƌuŶdloĐh-	uŶd	DuƌĐhgaŶgsgeǁiŶdeŶ	iŶ	speziisĐheŶ	WeƌkstofeŶ.

•	 FARBRINGKODIERUNG
	 FaďƌiŶge	keŶŶzeiĐhŶeŶ	die	GeǁiŶdeďohƌeƌ	füƌ	die	speziisĐheŶ	Weƌkstofe.

•	 NUTENGEOMETRIE
	 “pezielle	 NuteŶgeoŵetƌie	 aŶ	 spiƌalgeŶuteteŶ	 Gelď-,	 Rot-,	 uŶd	 GƌüŶƌiŶg	 “haƌk-GeǁiŶdeďohƌeƌŶ	 soƌgt	
dafüƌ,	dass	die	BilduŶg	ǀoŶ	“päŶeŶesteƌŶ	ǀeƌŵiedeŶ	ǁiƌd,	ǁoduƌĐh	siĐh	das	Risiko	eiŶes	NaĐhsĐhŶeideŶs	
ǁähƌeŶd	des	RüĐklaufs	ǀeƌƌiŶgeƌt.

•	 VERJÜNGUNG
	 Die	VeƌjüŶguŶg	ďei	deŶ	 spiƌalgeŶuteteŶ	“haƌk	GeǁiŶdeďohƌeƌŶ	eƌleiĐhteƌt	die	“paŶaďfuhƌ,	ǁoďei	die	
“paŶďilduŶg	aŶ	deŶ	letzteŶ	GeǁiŶdegäŶgeŶ	deƌ	GeǁiŶdeďohƌeƌ	ƌeduzieƌt	ǁiƌd.	Außeƌdeŵ	ǀeƌƌiŶgeƌt	sie	
das	DƌehŵoŵeŶt	ďeiŵ	RüĐklauf	des	GeǁiŶdeďohƌeƌs.

•	 SCHNEIDKANTENOPTIMIERUNG
	 Die	spiƌalgeŶuteteŶ	Gelď-,	Rot-	uŶd	BlauƌiŶg	“haƌk-GeǁiŶdeďohƌeƌ	füƌ	“tahl	uŶd	Edelstahl	ǁeiseŶ	eiŶe	
spezielle	“ĐhŶeidkaŶteŶopiŵieƌuŶg	auf,	uŵ	die	Fesigkeit	deƌ	GeǁiŶdeďohƌeƌ	zu	steigeƌŶ	uŶd	das	Risiko	
ǀoŶ	MikƌoausďƌüĐheŶ	aŶ	deŶ	“ĐhŶeidkaŶteŶ	zu	ŵiŶiŵieƌeŶ.	Dies	fühƌt	zu	eiŶeƌ	ďetƌäĐhtliĐheŶ	Veƌďesse-
ƌuŶg	deƌ	Pƌodukiǀität	uŶd	eiŶeƌ	EƌhöhuŶg	deƌ	WeƌkzeugstaŶdzeit.

EINFÜHRUNG

MERKMALE

	 Veƌďesseƌte	“paŶaďfuhƌ	ǀeƌƌiŶgeƌt	UŶteƌďƌeĐhuŶgeŶ	Ihƌes	FeƌiguŶgspƌozesses.

	 BetƌäĐhtliĐhe	VeƌƌiŶgeƌuŶg	deƌ	Aǆialkƌäte	iŵ	VeƌgleiĐh	zu	heƌköŵŵliĐheŶ	GeǁiŶdeďohƌeƌŶ	seŶkt	das		 	
Risiko	ǀeƌsĐhŶiteŶeƌ	GeǁiŶde.

	 DeutliĐhe	“eŶkuŶg	des	DƌehŵoŵeŶts	iŵ	VeƌgleiĐh	zu	heƌköŵŵliĐheŶ	GeǁiŶdeďohƌeƌŶ	ƌeduzieƌt		
MasĐhiŶeŶǀeƌsĐhleiß	uŶd	ǀeƌƌiŶgeƌt	das	Risiko	ǀoŶ	AusďƌüĐheŶ	odeƌ	WeƌkzeugďƌuĐh.

VORTEILE
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WERK)EUGWERKSTOFF
•	 Die	“haƌk	LiŶe-GeǁiŶdeďohƌeƌ	ǁeƌdeŶ	aus	spezielleŵ	pulǀeƌŵetalluƌgisĐheŵ	Weƌkzeugstahl	;H““-E-PMͿ	
heƌgestellt.	Dieseƌ	“tahl	ďietet	eiŶe	uŶsĐhlagďaƌe	KoŵďiŶaioŶ	aus	Fesigkeit	uŶd	KaŶteŶstaďilität	uŶd	
soƌgt	 füƌ	 eƌhöhte	WaƌŵhäƌteeigeŶsĐhateŶ,	 die	 auĐh	 ďei	 höheƌeŶ	 “ĐhŶitǁeƌteŶ	 zu	 ausgezeiĐhŶeteŶ	
LeistuŶgsǁeƌteŶ	ďeitƌageŶ.

OBERFLÄCHENBEHANDLUNGEN

Mikƌogefüge	ǀoŶ	heƌköŵŵliĐheŵ	
H““-E	;MϯϱͿ

Mikƌogefüge	ǀoŶ	H““-E-PM*
*	Mit	fƌeuŶdliĐheƌ	

GeŶehŵiguŶg	ǀoŶ	Eƌasteel	

•	 DuƌĐh	eiŶe	opiŵale	OďeƌläĐheŶďehaŶdluŶg,	die	auf	das	eŶtspƌeĐheŶde	Mateƌial	aŶgepasst	ist,	köŶŶeŶ	
Pƌodukiǀität,	WeƌkzeugstaŶdzeit	uŶd	)uǀeƌlässigkeit	eƌheďliĐh	gesteigeƌt	ǁeƌdeŶ.

•	 DAMPFANLASSEN	ΈST	–	STEAM	TEMPERINGΉ
	 Das	 DaŵpfaŶlasseŶ	 soƌgt	 füƌ	 eƌhöhte	 Oǆida-
ioŶs-sĐhutzeigeŶsĐhateŶ	 uŶd	 eƌŵögliĐht	 deƌ	
Weƌkzeug-oďeƌläĐhe,,	 ǁähƌeŶd	 deƌ	 Beaƌďei-
tuŶgsǀoƌgäŶge	 KühlsĐhŵieƌstof	 aufzuŶehŵeŶ.	
Dies	ist	eiŶe	gute	LösuŶg	füƌ	das	GeǁiŶdesĐhŶei-
deŶ	iŶ	Edelstahl.

•	 HARTCHROM	ΈCRΉ
	 Die	HaƌtĐhƌoŵ-BesĐhiĐhtuŶg	eƌhöht	die	Oďeƌlä-
ĐheŶhäƌte	ďetƌäĐhtliĐh,	ǁoďei	Weƌte	ďis	ϲϴ	HRC	
eƌzielt	ǁeƌdeŶ.	“ie	ǀeƌhiŶdeƌt	“paŶaŶhatuŶgeŶ	
uŶd	eigŶet	siĐh	ďesoŶdeƌs	füƌ	GeǁiŶdesĐhŶeideŶ	
iŶ	 BaustähleŶ,	 KohleŶstofstähleŶ,	 Kupfeƌ	 uŶd	
MessiŶg.

•	 SUPER-B	
	 “upeƌ-B	ist	eiŶe	selďstsĐhŵieƌeŶde	HaƌtďesĐhiĐh-
tuŶg	 ŵit	 Ŷiedƌigeƌ	 ReiďuŶg,	 die	 deƌ	 Aubau-
sĐhŶeideŶďilduŶg	 ǀoƌďeugt	 uŶd	 eiŶe	 sehƌ	 hohe	
VeƌsĐhleißfesigkeit	 aufǁeist.	Dies	 ist	 ďesoŶdeƌs	
ďeiŵ	GeǁiŶdesĐhŶeideŶ	ǀoŶ	zäheŶ,	laŶgspaŶeŶ-
deŶ,	hitzeďestäŶdigeŶ	WeƌkstofeŶ	ǁie	Edelstahl	
ŶützliĐh.	

•	 TIALN	
	 TiAlN	 ist	 eiŶe	 ŵehƌlagige	 HaƌtstofsĐhiĐht	 ŵit	
eiŶeƌ	 hoheŶ	 Fesigkeit	 uŶd	 BestäŶdigkeit	 gegeŶ	
VeƌsĐhleiß	 iŶfolge	 hoheƌ	 TeŵpeƌatuƌeŶ.	 Dies	 ist	
ďesoŶdeƌs	 ďeiŵ	 GeǁiŶdesĐhŶeideŶ	 ǀoŶ	 aďƌasi-
ǀeŶ	WeƌkstofeŶ	ǁie	GusseiseŶ	ŶützliĐh.

•	 TIALN-TOP	
	 TiAlN-Top	 ist	 eiŶe	 ŵehƌlagige	 HaƌtstofsĐhiĐht,	
die	 eiŶeŵ	 GlätuŶgspƌozess	 uŶteƌzogeŶ	 ǁuƌde.	
Die	 hoĐhfeste	 uŶd	 oǆidaioŶsstaďile	 BesĐhiĐh-
tuŶg	eigŶet	siĐh	ideal	füƌ	höheƌe	DƌehzahleŶ	uŶd	
VoƌsĐhüďe,	sodass	die	WeƌkzeugstaŶdzeit	ǀeƌläŶ-
geƌt	ǁiƌd.

	 Dies	ist	ďesoŶdeƌs	ďeiŵ	GeǁiŶdesĐhŶeideŶ	zäheƌ	
LegieƌuŶgeŶ	 uŶd	 gehäƌteteƌ	 “tähle	 ŶützliĐh,	
ďietet	 aďeƌ	 auĐh	 ďeiŵ	 GeǁiŶdesĐhŶeideŶ	 ǀoŶ	
AluŵiŶiuŵ	Voƌteile.
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ROTRING	SHARK
•	 )UR	HOCHLEISTUNGSGEWINDEFERTIGUNG	
IN	LEGIERTEN	STÄHLEN	ENTWICKELT.

•	 OBERFLÄCHENBEHANDLUNG
	 UŶďesĐhiĐhtet	odeƌ	ŵit	TiAlN-Top-BesĐhiĐhtuŶg	eƌhältliĐh;	
geǁähƌleistet	iŶ	KoŵďiŶaioŶ	ŵit	eiŶeƌ	zusätzliĐheŶ	“ĐhŶeid-	
kaŶteŶopiŵieƌuŶg	heƌǀoƌƌageŶde	LeistuŶgsǁeƌte	ďei	legieƌteŶ	
“tähleŶ.

•	 NUTENGEOMETRIE
	 Füƌ	DuƌĐhgaŶgsďohƌuŶgeŶ	ŵit	“ĐhälaŶsĐhŶit	uŶd	füƌ	“aĐkďohƌuŶgeŶ	
ŵit	“piƌalŶut	;ϰϱ°-DƌallǁiŶkelͿ	eƌhältliĐh.	Die	spezielle	NuteŶgeoŵetƌie	ďei	
deŶ	spiƌalgeŶuteteŶ	RotƌiŶg	“haƌk-GeǁiŶdeďoƌeƌŶ	ǀeƌhiŶdeƌt	die	BilduŶg	ǀoŶ	
“päŶeŶesteƌŶ,	ǁoduƌĐh	auĐh	das	Risiko	eiŶes	NaĐhsĐhŶeideŶs	ǁähƌeŶd	des	RüĐklaufs	
ǀeƌƌiŶgeƌt	ǁiƌd.

•	 VERJÜNGUNG
	 Die	VeƌjüŶguŶg	ďei	deŶ	spiƌalgeŶuteteŶ	RotƌiŶg	“haƌk-GeǁiŶdeďohƌeƌŶ	eƌleiĐhteƌt	die	“paŶ-
aďfuhƌ,	ǁoďei	die	“paŶďilduŶg	aŶ	deŶ	letzteŶ	GeǁiŶdegäŶgeŶ	deƌ	GeǁiŶdeďohƌeƌ	ƌeduzieƌt	ǁiƌd.	
AußeƌdeŵǀeƌƌiŶgeƌt	sie	das	DƌehŵoŵeŶt	ďeiŵ	RüĐklauf	des	GeǁiŶdeďohƌeƌs.

•	 WERK)EUGHALTER
	 Beiŵ	EiŶsatz	ǀoŶ	spiƌalgeŶuteteŶ	RotƌiŶg	“haƌk-GeǁiŶdeďohƌeƌŶ	ǁiƌd	die	VeƌǁeŶduŶg	eiŶes	Weƌkzeug-
halteƌs	ŵit	ŵiŶiŵaleŵ	LäŶgeŶausgleiĐh	odeƌ	“ot-“taƌt-FuŶkioŶ	eŵpfohleŶ.

	

GELBRING	SHARK
•	 )UR	HOCHLEISTUNGSGEWINDEFERTGUNG	
IN	NIEDRIGLEGIERTEN	STÄHLEN	ENTWICKELT.

•	 OBERFLÄCHENBEHANDLUNG
	 Mit	HaƌtĐhƌoŵ-BesĐhiĐhtuŶg	;CƌͿ	eƌhältliĐh,	uŵ	die	
Aubau-sĐhŶeideŶďilduŶg	ďeiŵ	GeǁiŶdesĐhŶeideŶ	ǀoŶ	
WeƌkstofeŶ,	die	zuƌ	AŶhatuŶg	aŶ	deŶ	“ĐhŶeidkaŶteŶ	ŶeigeŶ,	
zu	ǀeƌŵeideŶ.	UŵheƌǀoƌƌageŶde	LeistuŶgsǁeƌte	ďei	“tähleŶ	zu	
eƌzieleŶ,	ǁeist	deƌ	GelďƌiŶg	“haƌk	eiŶe	zusätzliĐhe	“ĐhŶeidkaŶteŶopi-
ŵieƌuŶg	auf.

•	 NUTENGEOMETRIE
	 Füƌ	DuƌĐhgaŶgsďohƌuŶgeŶ	ŵit	“ĐhälaŶsĐhŶit	uŶd	füƌ	“aĐkďohƌuŶgeŶ	ŵit	“piƌalŶut	
;ϰϬ°-DƌallǁiŶkelͿ	eƌhältliĐh.	Die	spezielle	NuteŶgeoŵetƌie	ďei	deŶ	spiƌalgeŶuteteŶ	
GelďƌiŶg	“haƌk-GeǁiŶdeďohƌeƌŶ	ǀeƌhiŶdeƌt	die	BilduŶg	ǀoŶ	“päŶeŶesteƌŶ,	ǁoduƌĐh	
auĐh	das	Risiko	eiŶes	NaĐhsĐhŶeideŶs	ǁähƌeŶd	des	RüĐklaufs	ǀeƌƌiŶgeƌt	ǁiƌd.

Metrisch
“ĐhälaŶsĐhŶit	-	HaƌtĐhƌoŵ
EϮϵϳ	ǀoŶ	Mϯ	ďis	MϯϬ
“piƌalgeŶutet	-	HaƌtĐhƌoŵ
EϮϵϴ	ǀoŶ	Mϯ	ďis	MϯϬ
DIN	ϯϳϭ,	Mϯ	-	MϭϬ;	DIN	ϯϳϲ,	MϭϮ	-	MϯϬ

Metrisch	feiŶ
“ĐhälaŶsĐhŶit	-	HaƌtĐhƌoŵ
EϮϵϵ	ǀoŶ	MϰǆϬ,ϱ	ďis	MϯϬǆϮ,Ϭ
“piƌalgeŶutet	-	HaƌtĐhƌoŵ
EϯϬϬ	ǀoŶ	MϰǆϬ,ϱ	ďis	MϯϬǆϮ,Ϭ
DIN	ϯϳϰ

Metrisch
“ĐhälaŶsĐhŶit	-	UŶďesĐhiĐhtet
EϮϱϱ	ǀoŶ	Mϯ	ďis	MϮϬ
“ĐhälaŶsĐhŶit	-	TiAlN-Top	
EϮϱϲ	ǀoŶ	Mϯ	ďis	MϮϬ

“piƌalgeŶutet	-	UŶďesĐhiĐhtet
EϮϲϬ	ǀoŶ	Mϯ	ďis	MϮϬ
“piƌalgeŶutet	-	TiAlN-Top	
EϮϲϭ	ǀoŶ	Mϯ	ďis	MϮϬ

DIN	ϯϳϭ,	Mϯ	-	MϭϬ;	DIN	ϯϳϲ,	MϭϮ	-	MϮϬ
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WEISSRING	SHARK
•	 )UR	HOCHLEISTUNGSGEWINDEFERTIGUNG	
IN	GUSSEISEN	ENTWICKELT.

•	 OBERFLÄCHENBEHANDLUNG
	 DaŵpfaŶgelasseŶ	;“TͿ	odeƌ	ŵit	TiAlN-BesĐhiĐhtuŶg	ďietet	
heƌǀoƌƌageŶde	LeistuŶgsǁeƌte	iŶ	deŶ	ŵeisteŶ	GusseiseŶaƌteŶ.

•	 NUTENGEOMETRIE
	 Die	 geƌadegeŶutete	 AusfühƌuŶg	 ďietet	 heƌǀoƌƌageŶde	 LeistuŶgsǁeƌte	
ďeiŵ	GeǁiŶdesĐhŶeideŶ	ǀoŶ	DuƌĐhgaŶgs-	uŶd	“aĐkloĐhgeǁiŶde	iŶ	kuƌzspa-
ŶeŶdeŶ	WeƌkstofeŶ.

BLAURING	SHARK
•	 )UR	HOCHLEISTUNGSGEWINDEFERTIGUNG	FÜR	EINE	
BREITE	PALETTE	IN	EDELSTÄHLEN	ENTWICKELT.

•	 OBERFLÄCHENBEHANDLUNG
	 DaŵpfaŶgelasseŶ	 ;“TͿ	 odeƌ	 ŵit	 “upeƌ-B	 ;TiAlN	 +	 WC/CͿ	
ďesĐhiĐhtet;	 fühƌt,	aufgƌuŶd	deƌ	zusätzliĐheŶ	“ĐhŶeidkaŶteŶop-
iŵieƌuŶg,	 zu	 heƌǀoƌƌageŶdeŶ	 LeistuŶgsǁeƌteŶ	 iŶ	 deŶ	 ŵeisteŶ	
EdelstähleŶ.

•	 NUTENGEOMETRIE
	 Füƌ	DuƌĐhgaŶgsďohƌuŶgeŶ	ŵit	“ĐhälaŶsĐhŶit	uŶd	füƌ	“aĐkďohƌuŶ-
geŶ	ŵit	“piƌalŶut	;ϰϬ°-DƌallǁiŶkelͿ	eƌhältliĐh.

•	 VERJÜNGUNG
	 Die	 VeƌjüŶguŶg	 ďei	 deŶ	 spiƌalgeŶuteteŶ	 BlauƌiŶg	 “haƌk-	 GeǁiŶdeďohƌeƌŶ	
EϮϯϴ	uŶd	EϮϯϵ	eƌleiĐhteƌt	die	“paŶaďfuhƌ,	ǁoďei	die	“paŶďilduŶg	aŶ	deŶ	letzteŶ	
GeǁiŶdegäŶgeŶ	deƌ	GeǁiŶdeďohƌeƌ	ƌeduzieƌt	ǁiƌd.	Außeƌdeŵ	ǀeƌƌiŶgeƌt	sie	das	
DƌehŵoŵeŶt	ďeiŵ	RüĐklauf	des	GeǁiŶdeďohƌeƌs.

Metrisch
“ĐhälaŶsĐhŶit	-	DaŵpfaŶgelasseŶ
EϮϰϬ	ǀoŶ	Mϯ	ďis	MϯϬ
“ĐhälaŶsĐhŶit	-	“upeƌ-B
EϮϰϭ	ǀoŶ	Mϯ	ďis	MϮϬ
“piƌalgeŶutet	-	DaŵpfaŶgelasseŶ	-	ǀeƌjüŶgt
EϮϯϴ	ǀoŶ	Mϯ	ďis	MϯϬ
“piƌalgeŶutet	-	“upeƌ-B	-	ǀeƌjüŶgt
EϮϯϵ	ǀoŶ	Mϯ	ďis	MϮϬ
DIN	ϯϳϭ,	Mϯ	-	MϭϬ;	DIN	ϯϳϲ,	MϭϮ	-	MϮϬ

Metrisch	feiŶ
“ĐhälaŶsĐhŶit	-	DaŵpfaŶgelasseŶ
Eϯϴϰ	ǀoŶ	MϲǆϬ.ϳϱ	ďis	MϮϬǆϭ.ϱ
“piƌalgeŶutet	-	DaŵpfaŶgelasseŶ
Eϯϴϯ	ǀoŶ	MϲǆϬ.ϳϱ	ďis	MϮϬǆϭ.ϱ
DIN	ϯϳϰ

BSP;GͿ
“piƌalgeŶutet	-	DaŵpfaŶgelasseŶ
EϯϴϮ	ǀoŶ	ϭ/ϴ͟-Ϯϴ	ďis	ϭ͟-ϭϭ
DIN	ϱϭϱϲ

Metrisch
GeƌadegeŶutet	-	DaŵpfaŶgelasseŶ
EϮϬϭ	ǀoŶ	Mϯ	ďis	MϭϬ	-	DIN	ϯϳϭ
GeƌadegeŶutet	-	DaŵpfaŶgelasseŶ
EϮϱϮ	ǀoŶ	Mϴ	ďis	MϮϰ	-	DIN	ϯϳϲ

GeƌadegeŶutet	-	TiAlN
EϯϵϬ	ǀoŶ	Mϯ	ďis	MϮϬ
DIN	ϯϳϭ,	Mϯ	-	MϭϬ;	DIN	ϯϳϲ,	MϭϮ	-	MϮϬ
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GRÜNRING	SHARK
•	 )UR	HOCHLEISTUNGSGEWINDEFERTIGUNG	
IN	NICHTEISENWERKSTOFFEN	ENTWICKELT.

•	 OBERFLÄCHENBEHANDLUNG
	 UŶďesĐhiĐhtet	odeƌ	ŵit	“upeƌ-B-BesĐhiĐhtuŶg	;TiAlN	+	WC/CͿ	
eƌhältliĐh;	heƌǀoƌƌageŶde	LeistuŶgsǁeƌte	ďei	AluŵiŶiuŵ,	
MessiŶg	uŶd	Kupfeƌ.

•	 NUTENGEOMETRIE
	 Füƌ	DuƌĐhgaŶgsďohƌuŶgeŶ	ŵit	“ĐhälaŶsĐhŶit	uŶd	füƌ	“aĐkďohƌuŶgeŶ	
ŵit	“piƌalŶut	;ϯϱ°-DƌallǁiŶkelͿ	eƌhältliĐh.

	 Die	spezielle	NuteŶgeoŵetƌie	ďei	deŶ	spiƌalgeŶuteteŶ	GƌüŶƌiŶg	“haƌk-GeǁiŶde-
ďohƌeƌŶ	ǀeƌhiŶdeƌt	die	BilduŶg	ǀoŶ	“päŶeŶesteƌŶ,	ǁoduƌĐh	auĐh	das	Risiko	eiŶes	
NaĐhsĐhŶeideŶs	ǁähƌeŶd	des	RüĐklaufs	ǀeƌƌiŶgeƌt	ǁiƌd.

Metrisch
“ĐhälaŶsĐhŶit	-	UŶďesĐhiĐhtet
Eϰϳϭ	ǀoŶ	Mϯ	ďis	MϮϬ
“ĐhälaŶsĐhŶit	-	“upeƌ-B
EϰϳϮ	ǀoŶ	Mϯ	ďis	MϮϬ
“piƌalgeŶutet	-	UŶďesĐhiĐhtet
Eϰϳϯ	ǀoŶ	Mϯ	ďis	MϮϬ
“piƌalgeŶutet	-	“upeƌ-B
Eϰϳϰ	ǀoŶ	Mϯ	ďis	MϮϬ
DIN	ϯϳϭ,	Mϯ	-	MϭϬ;	DIN	ϯϳϲ,	MϭϮ	-	MϮϬ



ϲ

•	 “taƌƌes	GeǁiŶdesĐhŶeideŶ	ǁiƌd	ďesoŶdeƌs	ďeiŵ	GeǁiŶdesĐhŶeideŶ	iŶ	“aĐkloĐhďohƌuŶgeŶ	ŵit	spiƌalge-
ŶuteteŶ	GeǁiŶdeďohƌeƌŶ	eŵpfohleŶ.

•	 Beiŵ	staƌƌeŶ	GeǁiŶdesĐhŶeideŶ	auf	CNC-MasĐhiŶeŶ	ŵit	“haƌk-GeǁiŶdeďohƌeƌŶ	ǁiƌd	die	VeƌǁeŶduŶg	eiŶes	
sǇŶĐhƌoŶisieƌteŶ	Weƌkzeughalteƌs	ŵit	ŵiŶiŵaleŵ	LäŶgeŶausgleiĐh	odeƌ	“ot-“taƌt-FuŶkioŶ	eŵpfohleŶ.

•	 WeƌdeŶ	ER-“paŶŶzaŶgeŶfuteƌ	ďeiŵ	staƌƌeŶ	GeǁiŶdesĐhŶeideŶ	ǀeƌǁeŶdet,	ǁiƌd	die	VeƌǁeŶduŶg	ǀoŶ	
“paŶŶzaŶgeŶ	ŵit	VieƌkaŶtŵitŶahŵe	eŵpfohleŶ.	DaduƌĐh	ǁiƌd	das	Risiko	eiŶes	VeƌdƌeheŶs	des	GeǁiŶ-
deďohƌeƌs	ǀeƌƌiŶgeƌt	uŶd	die	WeƌkzeugstaŶdzeit	eƌhöht.

•	 Beiŵ	GeǁiŶdesĐhŶeideŶ	iŶ	EdelstähleŶ	auf	MasĐhiŶeŶ	ŵit	lösliĐheŵ	Öl	ǁiƌd	eŵpfohleŶ,	deŶ	Ölgehalt	
auf	ϴ–ϭϬ	%	zu	eƌhöheŶ.

•	 AĐhteŶ	“ie	daƌauf,	dass	“ie	deŶ	KeƌŶloĐh-BohƌduƌĐhŵesseƌ	geŶau	ďeƌeĐhŶeŶ.	WeŶŶ	es	die	AŶǁeŶduŶg	
zulässt,	 sollteŶ	 “ie	 ďeiŵ	GeǁiŶdesĐhŶeideŶ	 sĐhǁieƌigeƌ	Weƌkstofe	 iŶ	 EƌǁäguŶg	 zieheŶ,	 die	 BohƌuŶg	
etǁas	gƌößeƌ	ǀoƌzuďohƌeŶ.	Dies	kaŶŶ	die	“taŶdzeit	des	GeǁiŶdeďohƌeƌs	ďetƌäĐhtliĐh	eƌhöheŶ.

•	 VeƌgeǁisseƌŶ	“ie	siĐh	ďeiŵ	EiŶsatz	ǀoŶ	ŵaŶuell	aufgeďƌaĐhteŶ	“ĐhŶeidlüssigkeiteŶ,	dass	“ie	die	koƌƌekte	
“oƌte	ǀoŶ	Doƌŵeƌ	Tools	ǁähleŶ.

•	 WeŶŶ	es	die	AŶǁeŶduŶg	zulässt,	ǁiƌd	ďeiŵ	GeǁiŶdesĐhŶeideŶ	iŶ	“aĐkloĐhďohƌuŶgeŶ	eŵpfohleŶ,	eiŶ	ďis	
zǁei	GeǁiŶdegäŶge	iefeƌ	zu	ďohƌeŶ,	uŵ	das	Risiko	des	AufsetzeŶs	des	GeǁiŶdeďohƌeƌs	aŵ	BohƌuŶgs-
gƌuŶd	zu	ǀeƌƌiŶgeƌŶ	uŶd	eiŶeŵ	WeƌkzeugďƌuĐh	ǀoƌzuďeugeŶ.

HINWEISE	UND	TIPPS

SPE)IELLE	NUTENGEOMETRIE
•	 “peziell	 aďgeƌiĐhtete	 “ĐhleifsĐheiďeŶ	 eƌzeugeŶ	 ďei	 deŶ	 spiƌalgeŶuteteŶ	 “haƌk-GeǁiŶdeďohƌeƌŶ	 eiŶe	
NuteŶgeoŵetƌie,	ǁelĐhe	die	“paŶkoŶtƌolle	uŶteƌstützt	uŶd	eiŶe	BilduŶg	ǀoŶ	“päŶeŶesteƌŶ	ǀeƌhiŶdeƌt,	
soǁie	das	Risiko	eiŶes	NaĐhsĐhŶeideŶs	ǁähƌeŶd	des	RüĐklaufs	ǀeƌƌiŶgeƌt.



ϳ

ÜBERRAGENDE	SCHNITTKANTENFESTIGKEIT
•	 H““-E-PM	ǁeist	eiŶ	koŶtƌollieƌteƌes	Gefüge	auf,	das	füƌ	gleiĐhŵäßigeƌeŶ	VeƌsĐhleiß	soƌgt	uŶd	daduƌĐh	
koŶstaŶteƌe	LeistuŶgsǁeƌte	uŶd	Pƌozessstaďilität	ďietet,	ǁas	ďesoŶdeƌs	ďeiŵ	GeǁiŶdesĐhŶeideŶ	ǀoŶ	
ǁeseŶtliĐheƌ	BedeutuŶg	ist.

MiŶiŵaleƌ	
AŶsĐhŶit-
ǀeƌsĐhleiß	auĐh	
ŶaĐh	ǀieleŶ	
BohƌuŶgeŶ

EϮϲϭ	Mϴ	ŶaĐh	ϭϲϬϬ	BohƌuŶgeŶ	iŶ	“tahl
Uddeholŵ	Oƌǀaƌ	“upƌeŵe	;AMG	ϭ.ϱͿ

VĐ	=	ϮϬ	ŵ/ŵiŶ		Tiefe	=	ϮϬ	ŵŵ

EϯϵϬ	Mϴ	ŶaĐh	ϭϬ.ϬϬϬ	BohƌuŶgeŶ		
iŶ	GusseiseŶ

““ϬϳϮϳ	;AMG	ϯ.ϯͿ
VĐ	=	ϯϱ	M/ŵiŶ		Tiefe	=	ϭϲ	ŵŵ

SCHNEIDÖL	FÜR	SHARK	LINE	GEWINDEBOHRER

“haƌk AŶǁeŶduŶg “ĐhŶeidöl

“tahl MϮϬϬ	No	ϭ	;BlauͿ

MessiŶg/Kupfeƌ MϮϬϬ	No	Ϯ	;RotͿ

Legieƌte	“tähle MϮϬϬ	No	ϭ	;BlauͿ

Edelstahl MϮϬϬ	No	ϭ	;BlauͿ

GusseiseŶ	<	ϮϯϬHB EŵulsioŶ

GusseiseŶ	>	ϮϯϬHB MϮϬϬ	No	ϭ	;BlauͿ

NE-Metalle MϮϬϬ	No	Ϯ	;RotͿ



ϴ

1.1 < 120 < 400

1.2 < 200 < 700

1.3 < 250 < 850

1.4 < 250 < 850

1.5 > 250 < 350 > 850 < 1200

1.6 > 350 > 1200  < 1620

1.7 49-55 HRc > 1620

1.8 55-63 HRc > 1980

2.1 < 250 < 850

2.2 < 250 < 1100

2.3 < 300 < 1000

2.4 > 320 < 410 > 1100 < 1400

3.1 < 150 < 500

3.2 > 150 ≤ 300 > 500 ≤ 1000
3.3 < 200 < 700

3.4 > 200 < 300 > 700 < 1000

4.1 < 200 < 700

4.2 < 270 < 900

4.3 > 270 <350 > 900 ≤ 1250
5.1 < 150 < 500

5.2 < 270 < 900

5.3 > 270 <350 > 900 < 1200

6.1 < 100 < 350

6.2 < 200 < 700

6.3 < 200 < 700

6.4 < 470 < 1500

7.1 < 100 < 350

7.2 <150 < 500

7.3 <120 < 400

7.4 <120 < 400

8.1 --- ---

8.2 --- ---

8.3 --- ---

9.1 < 550 < 1700

10.1 --- < 100

E297 E298 E299 E300 E255 E256 E260

M3 - M30 M3 - M30 M4 - M30 M4 - M30 M3 - M20 M3 - M20 M3 - M20

1.1 25 25 25 25

1.2 22 22 22 22

1.3 18 18 18 18

1.4 16 16 16 16 16 30 16

1.5 10 10 10 10 7 17 7

1.6 4 11 4

1.7

1.8

2.1

2.2

2.3

2.4

3.1

3.2

3.3

3.4

4.1

4.2 5 10 5

4.3

5.1

5.2 5 10 5

5.3

6.1 12 12 12 12

6.2 30 30 30 30

6.3 20 20 20 20

6.4

7.1

7.2

7.3

7.4

8.1

8.2

8.3

9.1

10.1

AMG

Anwendungsmaterialgruppen Härte HB Zugfestigkeit

1. Stahl

Magnetweicheisen

Baustahl, Einsatzstahl

Kohlenstoffstahl

Legierter Stahl

Legierter und vergüteter Stahl

Legierter und vergüteter Stahl mit höherer Festigkeit

Legierter gehärteter Stahl 

Legierter gehärteter Stahl mit höherer Härte 

2. Rostfreier

    Stahl

Rostfreier Stahl, geschwefelt 

Austenitisch

Ferritisch und austenitisch, martensitisch

Vergüteter rostfreier Stahl

3. Gusseisen

Grauguss

Vergüteter Grauguss

Kugelgraphitguss, Temperguss

Kugelgrafitguss, Temperguss mit höherer Festigkeit

4. Titan

Reintitan

Titan-Legierungen

Titan-Legierungen

5. Nickel

Reinnickel

Nickel-Legierungen

Nickel-Legierungen

6. Kupfer

Kupfer

Kurzspanendes Messing, Bronze

Langspanendes Messing

Cu-Al-Fe-Legierung, (Ampco)

7. Aluminium

    Magnesium

Al, Mg, unlegiert

Al legiert, Si < 0.5 %

Al legiert, Si > 0.5 % < 10 %

Al legiert, Si > 10 % Whisker verstärkte 
Al-Legierung, Mg-Legierung

8. Kunststoffe

Thermoplaste

Duroplaste

Faserverstärkte Kunststoffe

9. Hartstoffe Cermets (Metallkeramik)

10. Grait Grait

 

ANWENDUNGS	
MATERIALGRUPPEN
EŵpfohleŶe	AŶǁeŶduŶg

MögliĐhe	AŶǁeŶduŶg

Beispiel		
ϭϬ	=	“ĐhŶitgesĐhǁiŶdigkeit	;ŵ/ŵiŶͿ	+/-	ϭϬ	%

Sehr gut 
für die 
Anwendung



ϵ

E261 E240 E241 E238 E239 E384 E383 E382 E201 E252 E390 E471 E472 E473 E474 L114

M3 - M20 M3 - M30 M3 - M20 M3 - M30 M3 - M20 M6 - M20 M6 - M20 1/8 - 1“ M3 - M10 M8 - M24 M3 - M20 M3 - M20 M3 - M20 M3 - M20 M3 - M20 Set

1.1 25 25

1.2 22 40 22 40

1.3 32 32 18 32 18 32

1.4 30 27 27

1.5 20 10 17 10 13 10 10 10

1.6 11 5 11 5 11 5 5 5

1.7

1.8

2.1 8 14 8 14 8 8 8

2.2 7 10 7 10 7 7 7

2.3 5 6 5 6 5 5 5

2.4

3.1 15 15 30

3.2 8 8 25

3.3 15 15 35

3.4 8 8 25

4.1

4.2 10

4.3

5.1

5.2 10

5.3

6.1 12 12

6.2 20 20 30 30 45 30 45

6.3 20 35 20 35

6.4 5 5 4

7.1 16 35 16 35

7.2 35 45 35 45

7.3 20 30 20 30

7.4 15 15 20 15 20 15 20

8.1 25 30 25 30

8.2 10 10 15

8.3

9.1

10.1



ϭϬ

	
	
M

	
P	
mm

l
1
	

	
mm

l
2
	

	
mm

d
2
	

Ø	
mm

	
a	
mm

l
3
	

	
mm

	
	
z

l
4
	

	
mm

EϮϵϳ

ϯ Ϭ.ϱϬ ϱϲ ϵ ϯ.ϱ Ϯ.ϳ ϲ ϯ Ϯ.ϱ ϭϴ EϮϵϳMϯ
ϰ Ϭ.ϳϬ ϲϯ 12 ϰ.ϱ ϯ.ϰ ϲ ϯ ϯ.ϯ 21 EϮϵϳMϰ
ϱ Ϭ.ϴϬ ϳϬ ϭϯ ϲ.Ϭ ϰ.ϵ ϴ ϯ ϰ.Ϯ Ϯϱ EϮϵϳMϱ
ϲ ϭ.ϬϬ ϴϬ ϭϱ ϲ.Ϭ ϰ.ϵ ϴ ϯ ϱ.Ϭ ϯϬ EϮϵϳMϲ
ϴ ϭ.Ϯϱ ϵϬ ϭϴ ϴ.Ϭ ϲ.Ϯ ϵ ϯ ϲ.ϴ ϯϱ EϮϵϳMϴ
ϭϬ ϭ.ϱϬ ϭϬϬ ϮϬ ϭϬ.Ϭ ϴ.Ϭ 11 ϯ ϴ.ϱ ϯϵ EϮϵϳMϭϬ
12 ϭ.ϳϱ ϭϭϬ Ϯϯ ϵ.Ϭ ϳ.Ϭ ϭϬ ϯ ϭϬ.ϯ EϮϵϳMϭϮ
ϭϰ Ϯ.ϬϬ ϭϭϬ Ϯϱ ϭϭ.Ϭ ϵ.Ϭ 12 ϯ ϭϮ.Ϭ EϮϵϳMϭϰ
ϭϲ Ϯ.ϬϬ ϭϭϬ Ϯϱ ϭϮ.Ϭ ϵ.Ϭ 12 ϯ ϭϰ.Ϭ EϮϵϳMϭϲ
ϭϴ Ϯ.ϱϬ ϭϮϱ ϯϬ ϭϰ.Ϭ ϭϭ.Ϭ ϭϰ ϯ ϭϱ.ϱ EϮϵϳMϭϴ
ϮϬ Ϯ.ϱϬ ϭϰϬ ϯϬ ϭϲ.Ϭ ϭϮ.Ϭ ϭϱ ϯ ϭϳ.ϱ EϮϵϳMϮϬ
22 Ϯ.ϱϬ ϭϰϬ ϯϰ ϭϴ.Ϭ ϭϰ.ϱ ϭϳ ϰ ϭϵ.ϱ EϮϵϳMϮϮ
Ϯϰ ϯ.ϬϬ ϭϲϬ ϯϴ ϭϴ.Ϭ ϭϰ.ϱ ϭϳ ϰ Ϯϭ.Ϭ EϮϵϳMϮϰ
Ϯϳ ϯ.ϬϬ ϭϲϬ ϯϴ ϮϬ.Ϭ ϭϲ.Ϭ ϭϵ ϰ Ϯϰ.Ϭ EϮϵϳMϮϳ
ϯϬ ϯ.ϱϬ ϭϴϬ ϰϱ ϮϮ.Ϭ ϭϴ.Ϭ 21 ϰ Ϯϲ.ϱ EϮϵϳMϯϬ

EϮϵϳ

Mϯ	-	MϯϬ

EϮϵϳ

EϮϵϳ

EϮϵϳ

●   M Machine Tap Spiral Point, Yellow Shark
●   M Maschinen-Gewindebohrer, gerade genutet mit Schälanschnitt, Gelbring Shark
●   M Machinetappen, rechte spaangroef,  Yellow Shark
●   M Tarauds machine Coupe gun, Shark bague jaune
●   M Macho de máquina con entrada en hélice Shark (Anillo Amarillo)
●   M Macho Máquina Ponta Helicoidal, Shark - Anel Amarelo

“upplied	iŶ	H““-E	uŶil	Ŷeǁ	stoĐk	aǀailaďle	/	LiefeƌuŶg	iŶ	H““-E	ďis	Ŷeueƌ	LageƌďestaŶd	ǀeƌfügďaƌ	/	Geleǀeƌd	iŶ	H““-E	tot	de	Ŷieuǁe	ǀooƌƌaad	ďesĐhikďaaƌ	
is	/	FouƌŶi	eŶ	H““-E	jusƋu’à	Đe	Ƌue	le	Ŷouǀeau	stoĐk	soit	dispoŶiďle	/	“uŵiŶistƌado	eŶ	H““-E	hasta	dispoŶiďilidad	de	Ŷueǀo	stoĐk	/	FoƌŶeĐido	eŵ	H““-E	atĠ	
dispoŶiďilidade	do	Ŷoǀo	estoƋue
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M
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mm

l
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mm
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mm

d
2
	

Ø	
mm

	
a	
mm

l
3
	

	
mm

	
	
z

l
4
	

	
mm

EϮϵϴ

ϯ Ϭ.ϱϬ ϱϲ ϲ ϯ.ϱ Ϯ.ϳ ϲ ϯ Ϯ.ϱ ϭϴ EϮϵϴMϯ
ϰ Ϭ.ϳϬ ϲϯ ϳ ϰ.ϱ ϯ.ϰ ϲ ϯ ϯ.ϯ 21 EϮϵϴMϰ
ϱ Ϭ.ϴϬ ϳϬ ϴ ϲ.Ϭ ϰ.ϵ ϴ ϯ ϰ.Ϯ Ϯϱ EϮϵϴMϱ
ϲ ϭ.ϬϬ ϴϬ ϭϬ ϲ.Ϭ ϰ.ϵ ϴ ϯ ϱ.Ϭ ϯϬ EϮϵϴMϲ
ϴ ϭ.Ϯϱ ϵϬ ϭϯ ϴ.Ϭ ϲ.Ϯ ϵ ϯ ϲ.ϴ ϯϱ EϮϵϴMϴ
ϭϬ ϭ.ϱϬ ϭϬϬ ϭϱ ϭϬ.Ϭ ϴ.Ϭ 11 ϯ ϴ.ϱ ϯϵ EϮϵϴMϭϬ
12 ϭ.ϳϱ ϭϭϬ ϭϴ ϵ.Ϭ ϳ.Ϭ ϭϬ ϯ ϭϬ.ϯ EϮϵϴMϭϮ
ϭϰ Ϯ.ϬϬ ϭϭϬ ϮϬ ϭϭ.Ϭ ϵ.Ϭ 12 ϯ ϭϮ.Ϭ EϮϵϴMϭϰ
ϭϲ Ϯ.ϬϬ ϭϭϬ ϮϬ ϭϮ.Ϭ ϵ.Ϭ 12 ϰ ϭϰ.Ϭ EϮϵϴMϭϲ
ϭϴ Ϯ.ϱϬ ϭϮϱ Ϯϱ ϭϰ.Ϭ ϭϭ.Ϭ ϭϰ ϰ ϭϱ.ϱ EϮϵϴMϭϴ
ϮϬ Ϯ.ϱϬ ϭϰϬ Ϯϱ ϭϲ.Ϭ ϭϮ.Ϭ ϭϱ ϰ ϭϳ.ϱ EϮϵϴMϮϬ
22 Ϯ.ϱϬ ϭϰϬ Ϯϱ ϭϴ.Ϭ ϭϰ.ϱ ϭϳ ϰ ϭϵ.ϱ EϮϵϴMϮϮ
Ϯϰ ϯ.ϬϬ ϭϲϬ ϯϬ ϭϴ.Ϭ ϭϰ.ϱ ϭϳ ϰ Ϯϭ.Ϭ EϮϵϴMϮϰ
Ϯϳ ϯ.ϬϬ ϭϲϬ ϯϬ ϮϬ.Ϭ ϭϲ.Ϭ ϭϵ ϰ Ϯϰ.Ϭ EϮϵϴMϮϳ
ϯϬ ϯ.ϱϬ ϭϲϬ ϯϲ ϮϮ.Ϭ ϭϴ.Ϭ 21 ϰ Ϯϲ.ϱ EϮϵϴMϯϬ

EϮϵϴ

Mϯ	-	MϯϬ

EϮϵϴ

EϮϵϴ

EϮϵϴ

●   M Machine Tap Spiral Flute 40º, Yellow Shark
●   M Maschinen-Gewindebohrer, rechtsgedrallte Nuten 40º, Gelbring Shark
●   M Machinetappen, spiraalgroeven 40º, Yellow Shark
●   M Tarauds machine goujures hélicoidales 40º, Shark bague jaune
●   M Macho de máquina helicoidal 40º Shark (Anillo Amarillo)
●   M Macho Máquina Canal Helicoidal 40º, Shark - Anel Amarelo

“upplied	iŶ	H““-E	uŶil	Ŷeǁ	stoĐk	aǀailaďle	/	LiefeƌuŶg	iŶ	H““-E	ďis	Ŷeueƌ	LageƌďestaŶd	ǀeƌfügďaƌ	/	Geleǀeƌd	iŶ	H““-E	tot	de	Ŷieuǁe	ǀooƌƌaad	ďesĐhikďaaƌ	
is	/	FouƌŶi	eŶ	H““-E	jusƋu’à	Đe	Ƌue	le	Ŷouǀeau	stoĐk	soit	dispoŶiďle	/	“uŵiŶistƌado	eŶ	H““-E	hasta	dispoŶiďilidad	de	Ŷueǀo	stoĐk	/	FoƌŶeĐido	eŵ	H““-E	atĠ	
dispoŶiďilidade	do	Ŷoǀo	estoƋue
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EϮϵϵ

ϰ Ϭ.ϱϬ ϲϯ 12 Ϯ.ϴ Ϯ.ϭ ϱ ϯ ϯ.ϱ EϮϵϵMϰX.ϱ
ϱ Ϭ.ϱϬ ϳϬ ϭϯ ϯ.ϱ Ϯ.ϳ ϲ ϯ ϰ.ϱ EϮϵϵMϱX.ϱ
ϲ Ϭ.ϳϱ ϴϬ ϭϱ ϰ.ϱ ϯ.ϰ ϲ ϯ ϱ.ϯ EϮϵϵMϲX.ϳϱ
ϴ Ϭ.ϳϱ ϴϬ ϭϱ ϲ.Ϭ ϰ.ϵ ϴ ϯ ϳ.ϯ EϮϵϵMϴX.ϳϱ
ϴ ϭ.ϬϬ ϵϬ ϭϴ ϲ.Ϭ ϰ.ϵ ϴ ϯ ϳ.Ϭ EϮϵϵMϴXϭ.Ϭ
ϭϬ Ϭ.ϳϱ ϵϬ ϮϬ ϳ.Ϭ ϱ.ϱ ϴ ϯ ϵ.ϯ EϮϵϵMϭϬX.ϳϱ
ϭϬ ϭ.ϬϬ ϵϬ ϮϬ ϳ.Ϭ ϱ.ϱ ϴ ϯ ϵ.Ϭ EϮϵϵMϭϬXϭ.Ϭ
ϭϬ ϭ.Ϯϱ ϭϬϬ ϮϬ ϳ.Ϭ ϱ.ϱ ϴ ϯ ϴ.ϴ EϮϵϵMϭϬXϭ.Ϯϱ
12 ϭ.ϬϬ ϭϬϬ 21 ϵ.Ϭ ϳ.Ϭ ϭϬ ϰ ϭϭ.Ϭ EϮϵϵMϭϮXϭ.Ϭ
12 ϭ.Ϯϱ ϭϬϬ 21 ϵ.Ϭ ϳ.Ϭ ϭϬ ϰ ϭϬ.ϴ EϮϵϵMϭϮXϭ.Ϯϱ
12 ϭ.ϱϬ ϭϭϬ 21 ϵ.Ϭ ϳ.Ϭ ϭϬ ϰ ϭϬ.ϱ EϮϵϵMϭϮXϭ.ϱ
ϭϰ ϭ.ϬϬ ϭϬϬ 21 ϭϭ.Ϭ ϵ.Ϭ 12 ϰ ϭϯ.Ϭ EϮϵϵMϭϰXϭ.Ϭ
ϭϰ ϭ.Ϯϱ ϭϬϬ 21 ϭϭ.Ϭ ϵ.Ϭ 12 ϰ ϭϮ.ϴ EϮϵϵMϭϰXϭ.Ϯϱ
ϭϰ ϭ.ϱϬ ϭϬϬ 21 ϭϭ.Ϭ ϵ.Ϭ 12 ϰ ϭϮ.ϱ EϮϵϵMϭϰXϭ.ϱ
ϭϲ ϭ.ϬϬ ϭϬϬ 21 ϭϮ.Ϭ ϵ.Ϭ 12 ϰ ϭϱ.Ϭ EϮϵϵMϭϲXϭ.Ϭ
ϭϲ ϭ.ϱϬ ϭϬϬ 21 ϭϮ.Ϭ ϵ.Ϭ 12 ϰ ϭϰ.ϱ EϮϵϵMϭϲXϭ.ϱ
ϭϴ ϭ.ϬϬ ϭϭϬ Ϯϰ ϭϰ.Ϭ ϭϭ.Ϭ ϭϰ ϰ ϭϳ.Ϭ EϮϵϵMϭϴXϭ.Ϭ
ϭϴ ϭ.ϱϬ ϭϭϬ Ϯϰ ϭϰ.Ϭ ϭϭ.Ϭ ϭϰ ϰ ϭϲ.ϱ EϮϵϵMϭϴXϭ.ϱ
ϮϬ ϭ.ϱϬ ϭϮϱ Ϯϰ ϭϲ.Ϭ ϭϮ.Ϭ ϭϱ ϰ ϭϴ.ϱ EϮϵϵMϮϬXϭ.ϱ
22 ϭ.ϱϬ ϭϮϱ Ϯϱ ϭϴ.Ϭ ϭϰ.ϱ ϭϳ ϰ ϮϬ.ϱ EϮϵϵMϮϮXϭ.ϱ
Ϯϰ ϭ.ϱϬ ϭϰϬ Ϯϴ ϭϴ.Ϭ ϭϰ.ϱ ϭϳ ϰ ϮϮ.ϱ EϮϵϵMϮϰXϭ.ϱ
Ϯϰ Ϯ.ϬϬ ϭϰϬ Ϯϴ ϭϴ.Ϭ ϭϰ.ϱ ϭϳ ϰ ϮϮ.Ϭ EϮϵϵMϮϰXϮ.Ϭ
Ϯϳ Ϯ.ϬϬ ϭϰϬ Ϯϴ ϮϬ.Ϭ ϭϲ.Ϭ ϭϵ ϰ Ϯϱ.Ϭ EϮϵϵMϮϳXϮ.Ϭ
ϯϬ Ϯ.ϬϬ ϭϱϬ Ϯϴ ϮϮ.Ϭ ϭϴ.Ϭ 21 ϰ Ϯϴ.Ϭ EϮϵϵMϯϬXϮ.Ϭ

EϮϵϵ

Mϰ	-	MϯϬ

EϮϵϵ

EϮϵϵ

EϮϵϵ

●   MF Machine Tap Spiral Point, Yellow Shark
●   MF Maschinen-Gewindebohrer, gerade genutet mit Schälanschnitt, Gelbring Shark
●   MF Machinetappen, rechte spaangroef, Yellow Shark
●   MF Tarauds machine Coupe gun, Shark bague jaune
●  MF Macho de máquina con entrada en hélice Shark (Anillo Amarillo)
●   MF Macho Máquina Ponta Helicoidal, Shark - Anel Amarelo

“upplied	iŶ	H““-E	uŶil	Ŷeǁ	stoĐk	aǀailaďle	/	LiefeƌuŶg	iŶ	H““-E	ďis	Ŷeueƌ	LageƌďestaŶd	ǀeƌfügďaƌ	/	Geleǀeƌd	iŶ	H““-E	tot	de	Ŷieuǁe	ǀooƌƌaad	ďesĐhikďaaƌ	
is	/	FouƌŶi	eŶ	H““-E	jusƋu’à	Đe	Ƌue	le	Ŷouǀeau	stoĐk	soit	dispoŶiďle	/	“uŵiŶistƌado	eŶ	H““-E	hasta	dispoŶiďilidad	de	Ŷueǀo	stoĐk	/	FoƌŶeĐido	eŵ	H““-E	atĠ	
dispoŶiďilidade	do	Ŷoǀo	estoƋue
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EϯϬϬ

ϰ Ϭ.ϱϬ ϲϯ ϲ.ϱ Ϯ.ϴ Ϯ.ϭ ϱ ϯ ϯ.ϱ EϯϬϬMϰX.ϱ
ϱ Ϭ.ϱϬ ϳϬ ϳ.ϱ ϯ.ϱ Ϯ.ϳ ϲ ϯ ϰ.ϱ EϯϬϬMϱX.ϱ
ϲ Ϭ.ϳϱ ϴϬ ϭϬ ϰ.ϱ ϯ.ϰ ϲ ϯ ϱ.ϯ EϯϬϬMϲX.ϳϱ
ϴ Ϭ.ϳϱ ϴϬ ϭϯ ϲ.Ϭ ϰ.ϵ ϴ ϯ ϳ.ϯ EϯϬϬMϴX.ϳϱ
ϴ ϭ.ϬϬ ϵϬ ϭϯ ϲ.Ϭ ϰ.ϵ ϴ ϯ ϳ.Ϭ EϯϬϬMϴXϭ.Ϭ
ϭϬ Ϭ.ϳϱ ϵϬ ϭϯ ϳ.Ϭ ϱ.ϱ ϴ ϯ ϵ.ϯ EϯϬϬMϭϬX.ϳϱ
ϭϬ ϭ.ϬϬ ϵϬ 12 ϳ.Ϭ ϱ.ϱ ϴ ϯ ϵ.Ϭ EϯϬϬMϭϬXϭ.Ϭ
ϭϬ ϭ.Ϯϱ ϭϬϬ ϭϱ ϳ.Ϭ ϱ.ϱ ϴ ϯ ϴ.ϴ EϯϬϬMϭϬXϭ.Ϯϱ
12 ϭ.ϬϬ ϭϬϬ ϭϱ ϵ.Ϭ ϳ.Ϭ ϭϬ ϰ ϭϭ.Ϭ EϯϬϬMϭϮXϭ.Ϭ
12 ϭ.Ϯϱ ϭϬϬ ϭϯ ϵ.Ϭ ϳ.Ϭ ϭϬ ϰ ϭϬ.ϴ EϯϬϬMϭϮXϭ.Ϯϱ
12 ϭ.ϱϬ ϭϬϬ ϭϯ ϵ.Ϭ ϳ.Ϭ ϭϬ ϰ ϭϬ.ϱ EϯϬϬMϭϮXϭ.ϱ
ϭϰ ϭ.ϬϬ ϭϬϬ ϭϱ ϭϭ.Ϭ ϵ.Ϭ 12 ϰ ϭϯ.Ϭ EϯϬϬMϭϰXϭ.Ϭ
ϭϰ ϭ.Ϯϱ ϭϬϬ ϭϱ ϭϭ.Ϭ ϵ.Ϭ 12 ϰ ϭϮ.ϴ EϯϬϬMϭϰXϭ.Ϯϱ
ϭϰ ϭ.ϱϬ ϭϬϬ ϭϱ ϭϭ.Ϭ ϵ.Ϭ 12 ϰ ϭϮ.ϱ EϯϬϬMϭϰXϭ.ϱ
ϭϲ ϭ.ϬϬ ϭϬϬ ϭϱ ϭϮ.Ϭ ϵ.Ϭ 12 ϱ ϭϱ.Ϭ EϯϬϬMϭϲXϭ.Ϭ
ϭϲ ϭ.ϱϬ ϭϬϬ ϭϱ ϭϮ.Ϭ ϵ.Ϭ 12 ϱ ϭϰ.ϱ EϯϬϬMϭϲXϭ.ϱ
ϭϴ ϭ.ϬϬ ϭϭϬ ϭϳ ϭϰ.Ϭ ϭϭ.Ϭ ϭϰ ϱ ϭϳ.Ϭ EϯϬϬMϭϴXϭ.Ϭ
ϭϴ ϭ.ϱϬ ϭϭϬ ϭϳ ϭϰ.Ϭ ϭϭ.Ϭ ϭϰ ϱ ϭϲ.ϱ EϯϬϬMϭϴXϭ.ϱ
ϮϬ ϭ.ϱϬ ϭϮϱ ϭϳ ϭϲ.Ϭ ϭϮ.Ϭ ϭϱ ϱ ϭϴ.ϱ EϯϬϬMϮϬXϭ.ϱ
22 ϭ.ϱϬ ϭϮϱ ϭϳ ϭϴ.Ϭ ϭϰ.ϱ ϭϳ ϱ ϮϬ.ϱ EϯϬϬMϮϮXϭ.ϱ
Ϯϰ ϭ.ϱϬ ϭϰϬ ϮϬ ϭϴ.Ϭ ϭϰ.ϱ ϭϳ ϱ ϮϮ.ϱ EϯϬϬMϮϰXϭ.ϱ
Ϯϰ Ϯ.ϬϬ ϭϰϬ ϮϬ ϭϴ.Ϭ ϭϰ.ϱ ϭϳ ϱ ϮϮ.Ϭ EϯϬϬMϮϰXϮ.Ϭ
Ϯϳ Ϯ.ϬϬ ϭϰϬ ϮϬ ϮϬ.Ϭ ϭϲ.Ϭ ϭϵ ϱ Ϯϱ.Ϭ EϯϬϬMϮϳXϮ.Ϭ
ϯϬ Ϯ.ϬϬ ϭϱϬ ϮϬ ϮϮ.Ϭ ϭϴ.Ϭ 21 ϱ Ϯϴ.Ϭ EϯϬϬMϯϬXϮ.Ϭ

EϯϬϬ

Mϰ	-	MϯϬ

EϯϬϬ

EϯϬϬ

EϯϬϬ

●   MF Machine Tap Spiral Flute 40º, Yellow Shark
●   MF Maschinen-Gewindebohrer, rechtsgedrallte Nuten 40º, Gelbring Shark
●   MF Machinetappen spiraalgroeven 40º, Yellow Shark
●   MF Tarauds machine goujures hélicoidales 40º, Shark bague jaune
●   MF Macho de máquina helicoidal 40º Shark (Anillo Amarillo)
●   MF Macho Máquina Canal Helicoidal 40º, Shark - Anel Amarelo

“upplied	iŶ	H““-E	uŶil	Ŷeǁ	stoĐk	aǀailaďle	/	LiefeƌuŶg	iŶ	H““-E	ďis	Ŷeueƌ	LageƌďestaŶd	ǀeƌfügďaƌ	/	Geleǀeƌd	iŶ	H““-E	tot	de	Ŷieuǁe	ǀooƌƌaad	ďesĐhikďaaƌ	
is	/	FouƌŶi	eŶ	H““-E	jusƋu’à	Đe	Ƌue	le	Ŷouǀeau	stoĐk	soit	dispoŶiďle	/	“uŵiŶistƌado	eŶ	H““-E	hasta	dispoŶiďilidad	de	Ŷueǀo	stoĐk	/	FoƌŶeĐido	eŵ	H““-E	atĠ	
dispoŶiďilidade	do	Ŷoǀo	estoƋue
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EϮϱϱ EϮϱϲ

ϯ Ϭ.ϱϬ ϱϲ ϵ ϯ.ϱ Ϯ.ϳ ϲ ϯ Ϯ.ϱ ϭϴ EϮϱϱMϯ EϮϱϲMϯ
ϰ Ϭ.ϳϬ ϲϯ 12 ϰ.ϱ ϯ.ϰ ϲ ϯ ϯ.ϯ 21 EϮϱϱMϰ EϮϱϲMϰ
ϱ Ϭ.ϴϬ ϳϬ ϭϯ ϲ.Ϭ ϰ.ϵ ϴ ϯ ϰ.Ϯ Ϯϱ EϮϱϱMϱ EϮϱϲMϱ
ϲ ϭ.ϬϬ ϴϬ ϭϱ ϲ.Ϭ ϰ.ϵ ϴ ϯ ϱ.Ϭ ϯϬ EϮϱϱMϲ EϮϱϲMϲ
ϴ ϭ.Ϯϱ ϵϬ ϭϴ ϴ.Ϭ ϲ.Ϯ ϵ ϯ ϲ.ϴ ϯϱ EϮϱϱMϴ EϮϱϲMϴ
ϭϬ ϭ.ϱϬ ϭϬϬ ϮϬ ϭϬ.Ϭ ϴ.Ϭ 11 ϯ ϴ.ϱ ϯϵ EϮϱϱMϭϬ EϮϱϲMϭϬ
12 ϭ.ϳϱ ϭϭϬ Ϯϯ ϵ.Ϭ ϳ.Ϭ ϭϬ ϯ ϭϬ.ϯ EϮϱϱMϭϮ EϮϱϲMϭϮ
ϭϰ Ϯ.ϬϬ ϭϭϬ Ϯϱ ϭϭ.Ϭ ϵ.Ϭ 12 ϯ ϭϮ.Ϭ EϮϱϱMϭϰ
ϭϲ Ϯ.ϬϬ ϭϭϬ Ϯϱ ϭϮ.Ϭ ϵ.Ϭ 12 ϯ ϭϰ.Ϭ EϮϱϱMϭϲ EϮϱϲMϭϲ
ϮϬ Ϯ.ϱϬ ϭϰϬ ϯϬ ϭϲ.Ϭ ϭϮ.Ϭ ϭϱ ϰ ϭϳ.ϱ EϮϱϱMϮϬ EϮϱϲMϮϬ

EϮϱϱ EϮϱϲ

Mϯ	-	MϮϬ Mϯ	-	MϮϬ

EϮϱϱ

EϮϱϲ

EϮϱϱ

EϮϱϲ

EϮϱϱ
EϮϱϲ

●   M Machine Tap Spiral Point, Red Shark
●   M Maschinen-Gewindebohrer, gerade genutet mit Schälanschnitt, Rotring Shark
●   M Machinetappen, rechte spaangroef, Red Shark
●   M Tarauds machine Coupe gun, Shark bague rouge
●   M Macho de máquina con entrada en hélice Shark (Anillo Rojo)
●   M Macho Máquina Ponta Helicoidal, Shark - Anel Vermelho
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EϮϲϬ EϮϲϭ

ϯ Ϭ.ϱϬ ϱϲ ϵ ϯ.ϱ Ϯ.ϳ ϲ ϯ Ϯ.ϱ ϭϴ EϮϲϬMϯ EϮϲϭMϯ
ϰ Ϭ.ϳϬ ϲϯ 12 ϰ.ϱ ϯ.ϰ ϲ ϯ ϯ.ϯ 21 EϮϲϬMϰ EϮϲϭMϰ
ϱ Ϭ.ϴϬ ϳϬ ϭϯ ϲ.Ϭ ϰ.ϵ ϴ ϯ ϰ.Ϯ Ϯϱ EϮϲϬMϱ EϮϲϭMϱ
ϲ ϭ.ϬϬ ϴϬ ϭϱ ϲ.Ϭ ϰ.ϵ ϴ ϯ ϱ.Ϭ ϯϬ EϮϲϬMϲ EϮϲϭMϲ
ϴ ϭ.Ϯϱ ϵϬ ϭϴ ϴ.Ϭ ϲ.Ϯ ϵ ϯ ϲ.ϴ ϯϱ EϮϲϬMϴ EϮϲϭMϴ
ϭϬ ϭ.ϱϬ ϭϬϬ ϮϬ ϭϬ.Ϭ ϴ.Ϭ 11 ϯ ϴ.ϱ ϯϵ EϮϲϬMϭϬ EϮϲϭMϭϬ
12 ϭ.ϳϱ ϭϭϬ Ϯϯ ϵ.Ϭ ϳ.Ϭ ϭϬ ϯ ϭϬ.ϯ EϮϲϬMϭϮ EϮϲϭMϭϮ
ϭϰ Ϯ.ϬϬ ϭϭϬ Ϯϱ ϭϭ.Ϭ ϵ.Ϭ 12 ϯ ϭϮ.Ϭ EϮϲϬMϭϰ
ϭϲ Ϯ.ϬϬ ϭϭϬ Ϯϱ ϭϮ.Ϭ ϵ.Ϭ 12 ϰ ϭϰ.Ϭ EϮϲϬMϭϲ EϮϲϭMϭϲ
ϮϬ Ϯ.ϱϬ ϭϰϬ ϯϬ ϭϲ.Ϭ ϭϮ.Ϭ ϭϱ ϰ ϭϳ.ϱ EϮϲϬMϮϬ EϮϲϭMϮϬ

EϮϲϬ EϮϲϭ

Mϯ	-	MϮϬ Mϯ	-	MϮϬ

EϮϲϬ

EϮϲϭ

EϮϲϬ

EϮϲϭ

EϮϲϬ
EϮϲϭ

●   M Machine Tap Spiral Flute 45º Red Shark, back tapered
●   M Maschinen-Gewindebohrer, rechtsgedrallte Nuten 45º, Rotring Shark, abgelacht
●   M Machinetappen, spiraalgroeven 45º, Red Shark, achter geslepen
●   M Tarauds machine goujures hélicoidales 45º,	“haƌk	ďague	ƌouge,	ĐoŶiĐitĠ	aƌƌiğƌe
●   M Macho de máquina helicoidal 45º Shark con chalán de salida (Anillo Rojo)
●   M Macho Máquina Canal Helicoidal 45º Shark - Anel Vermelho, Redução na Saída
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EϮϰϬ EϮϰϭ

ϯ Ϭ.ϱϬ ϱϲ ϵ ϯ.ϱ Ϯ.ϳ ϲ ϯ Ϯ.ϱ ϭϴ EϮϰϬMϯ EϮϰϭMϯ
ϰ Ϭ.ϳϬ ϲϯ 12 ϰ.ϱ ϯ.ϰ ϲ ϯ ϯ.ϯ 21 EϮϰϬMϰ EϮϰϭMϰ
ϱ Ϭ.ϴϬ ϳϬ ϭϯ ϲ.Ϭ ϰ.ϵ ϴ ϯ ϰ.Ϯ Ϯϱ EϮϰϬMϱ EϮϰϭMϱ
ϲ ϭ.ϬϬ ϴϬ ϭϱ ϲ.Ϭ ϰ.ϵ ϴ ϯ ϱ.Ϭ ϯϬ EϮϰϬMϲ EϮϰϭMϲ
ϴ ϭ.Ϯϱ ϵϬ ϭϴ ϴ.Ϭ ϲ.Ϯ ϵ ϯ ϲ.ϴ ϯϱ EϮϰϬMϴ EϮϰϭMϴ
ϭϬ ϭ.ϱϬ ϭϬϬ ϮϬ ϭϬ.Ϭ ϴ.Ϭ 11 ϯ ϴ.ϱ ϯϵ EϮϰϬMϭϬ EϮϰϭMϭϬ
12 ϭ.ϳϱ ϭϭϬ Ϯϯ ϵ.Ϭ ϳ.Ϭ ϭϬ ϰ ϭϬ.ϯ EϮϰϬMϭϮ EϮϰϭMϭϮ
ϭϰ Ϯ.ϬϬ ϭϭϬ Ϯϱ ϭϭ.Ϭ ϵ.Ϭ 12 ϰ ϭϮ.Ϭ EϮϰϬMϭϰ EϮϰϭMϭϰ
ϭϲ Ϯ.ϬϬ ϭϭϬ Ϯϱ ϭϮ.Ϭ ϵ.Ϭ 12 ϰ ϭϰ.Ϭ EϮϰϬMϭϲ EϮϰϭMϭϲ
ϭϴ Ϯ.ϱϬ ϭϮϱ ϯϬ ϭϰ.Ϭ ϭϭ.Ϭ ϭϰ ϰ ϭϱ.ϱ EϮϰϬMϭϴ EϮϰϭMϭϴ
ϮϬ Ϯ.ϱϬ ϭϰϬ ϯϬ ϭϲ.Ϭ ϭϮ.Ϭ ϭϱ ϰ ϭϳ.ϱ EϮϰϬMϮϬ EϮϰϭMϮϬ
22 Ϯ.ϱϬ ϭϰϬ ϯϰ ϭϴ.Ϭ ϭϰ.ϱ ϭϳ ϰ ϭϵ.ϱ EϮϰϬMϮϮ
Ϯϰ ϯ.ϬϬ ϭϲϬ ϯϴ ϭϴ.Ϭ ϭϰ.ϱ ϭϳ ϰ Ϯϭ.Ϭ EϮϰϬMϮϰ
Ϯϳ ϯ.ϬϬ ϭϲϬ ϯϴ ϮϬ.Ϭ ϭϲ.Ϭ ϭϵ ϰ Ϯϰ.Ϭ EϮϰϬMϮϳ
ϯϬ ϯ.ϱϬ ϭϴϬ ϰϱ ϮϮ.Ϭ ϭϴ.Ϭ 21 ϰ Ϯϲ.ϱ EϮϰϬMϯϬ

EϮϰϬ EϮϰϭ

Mϯ	-	MϯϬ Mϯ	-	MϮϬ

EϮϰϬ

EϮϰϭ

EϮϰϬ

EϮϰϭ

EϮϰϬ
EϮϰϭ

●   M Machine Tap Spiral Point Blue Shark
●   M Maschinen-Gewindebohrer, gerade genutet mit Schälanschnitt, Blauring Shark
●   M M Machinetappen, rechte spaangroeven, Blue Shark
●   M Tarauds machine Coupe gun,	“haƌk	ďague	ďleue
●   M Macho de máquina con entrada en hélice Shark (Anillo Azul)	
●   M Macho Máquina Ponta Helicoidal Shark - Anel Azul

“upplied	iŶ	H““-E	uŶil	Ŷeǁ	stoĐk	aǀailaďle	/	LiefeƌuŶg	iŶ	H““-E	ďis	Ŷeueƌ	LageƌďestaŶd	ǀeƌfügďaƌ	/	Geleǀeƌd	iŶ	H““-E	tot	de	Ŷieuǁe	ǀooƌƌaad	ďesĐhikďaaƌ	
is	/	FouƌŶi	eŶ	H““-E	jusƋu’à	Đe	Ƌue	le	Ŷouǀeau	stoĐk	soit	dispoŶiďle	/	“uŵiŶistƌado	eŶ	H““-E	hasta	dispoŶiďilidad	de	Ŷueǀo	stoĐk	/	FoƌŶeĐido	eŵ	H““-E	atĠ	
dispoŶiďilidade	do	Ŷoǀo	estoƋue
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EϮϯϴ EϮϯϵ

ϯ Ϭ.ϱϬ ϱϲ ϲ ϯ.ϱ Ϯ.ϳ ϲ ϯ Ϯ.ϱ ϭϴ EϮϯϴMϯ EϮϯϵMϯ
ϰ Ϭ.ϳϬ ϲϯ ϳ ϰ.ϱ ϯ.ϰ ϲ ϯ ϯ.ϯ 21 EϮϯϴMϰ EϮϯϵMϰ
ϱ Ϭ.ϴϬ ϳϬ ϴ ϲ.Ϭ ϰ.ϵ ϴ ϯ ϰ.Ϯ Ϯϱ EϮϯϴMϱ EϮϯϵMϱ
ϲ ϭ.ϬϬ ϴϬ ϭϬ ϲ.Ϭ ϰ.ϵ ϴ ϯ ϱ.Ϭ ϯϬ EϮϯϴMϲ EϮϯϵMϲ
ϴ ϭ.Ϯϱ ϵϬ ϭϯ ϴ.Ϭ ϲ.Ϯ ϵ ϯ ϲ.ϴ ϯϯ EϮϯϴMϴ EϮϯϵMϴ
ϭϬ ϭ.ϱϬ ϭϬϬ ϭϱ ϭϬ.Ϭ ϴ.Ϭ 11 ϯ ϴ.ϱ ϯϵ EϮϯϴMϭϬ EϮϯϵMϭϬ
12 ϭ.ϳϱ ϭϭϬ ϭϴ ϵ.Ϭ ϳ.Ϭ ϭϬ ϰ ϭϬ.ϯ EϮϯϴMϭϮ EϮϯϵMϭϮ
ϭϰ Ϯ.ϬϬ ϭϭϬ ϮϬ ϭϭ.Ϭ ϵ.Ϭ 12 ϰ ϭϮ.Ϭ EϮϯϴMϭϰ EϮϯϵMϭϰ
ϭϲ Ϯ.ϬϬ ϭϭϬ ϮϬ ϭϮ.Ϭ ϵ.Ϭ 12 ϰ ϭϰ.Ϭ EϮϯϴMϭϲ EϮϯϵMϭϲ
ϭϴ Ϯ.ϱϬ ϭϮϱ Ϯϱ ϭϰ.Ϭ ϭϭ.Ϭ ϭϰ ϰ ϭϱ.ϱ EϮϯϴMϭϴ
ϮϬ Ϯ.ϱϬ ϭϰϬ Ϯϱ ϭϲ.Ϭ ϭϮ.Ϭ ϭϱ ϰ ϭϳ.ϱ EϮϯϴMϮϬ EϮϯϵMϮϬ
22 Ϯ.ϱϬ ϭϰϬ Ϯϱ ϭϴ.Ϭ ϭϰ.ϱ ϭϳ ϰ ϭϵ.ϴ EϮϯϴMϮϮ
Ϯϰ ϯ.ϬϬ ϭϲϬ ϯϬ ϭϴ.Ϭ ϭϰ.ϱ ϭϳ ϰ Ϯϭ.Ϭ EϮϯϴMϮϰ
Ϯϳ ϯ.ϬϬ ϭϲϬ ϯϬ ϮϬ.Ϭ ϭϲ.Ϭ ϭϵ ϰ Ϯϰ.Ϭ EϮϯϴMϮϳ
ϯϬ ϯ.ϱϬ ϭϴϬ ϯϲ ϮϮ.Ϭ ϭϴ.Ϭ 21 ϰ Ϯϲ.ϱ EϮϯϴMϯϬ

EϮϯϴ EϮϯϵ

Mϯ	-	MϯϬ Mϯ	-	MϮϬ

EϮϯϴ

EϮϯϵ

EϮϯϴ

EϮϯϵ

EϮϯϴ
EϮϯϵ

●   M Machine Tap Spiral Flute 40º Blue Shark, back tapered
●   M Maschinen-Gewindebohrer, rechtsgedrallte Nuten 40º, Blauring Shark, abgelacht
●   M Machinetappen, spiraalgroeven 40º, Blue Shark, achter geslepen
●   M Tarauds machine goujures hélicoidales 40º,	“haƌk	ďague	ďleue,	ĐoŶiĐitĠ	aƌƌiğƌe
●   M Macho de máquina helicoidal 40º Shark con chalán de salida (Anillo Azul)
●   M Macho Máquina Canal Helicoidal 40º Shark - Anel Azul, Redução na Saída

“upplied	iŶ	H““-E	uŶil	Ŷeǁ	stoĐk	aǀailaďle	/	LiefeƌuŶg	iŶ	H““-E	ďis	Ŷeueƌ	LageƌďestaŶd	ǀeƌfügďaƌ	/	Geleǀeƌd	iŶ	H““-E	tot	de	Ŷieuǁe	ǀooƌƌaad	ďesĐhikďaaƌ	
is	/	FouƌŶi	eŶ	H““-E	jusƋu’à	Đe	Ƌue	le	Ŷouǀeau	stoĐk	soit	dispoŶiďle	/	“uŵiŶistƌado	eŶ	H““-E	hasta	dispoŶiďilidad	de	Ŷueǀo	stoĐk	/	FoƌŶeĐido	eŵ	H““-E	atĠ	
dispoŶiďilidade	do	Ŷoǀo	estoƋue
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Eϯϴϰ

ϲ Ϭ.ϳϱ ϴϬ ϭϱ ϰ.ϱ ϯ.ϰ ϲ ϯ ϱ.ϯ EϯϴϰMϲX.ϳϱ
ϴ ϭ.ϬϬ ϵϬ ϭϴ ϲ.Ϭ ϰ.ϵ ϴ ϯ ϳ.Ϭ EϯϴϰMϴXϭ.Ϭ
ϭϬ ϭ.ϬϬ ϵϬ ϮϬ ϳ.Ϭ ϱ.ϱ ϴ ϯ ϵ.Ϭ EϯϴϰMϭϬXϭ.Ϭ
ϭϬ ϭ.Ϯϱ ϭϬϬ ϮϬ ϳ.Ϭ ϱ.ϱ ϴ ϯ ϴ.ϴ EϯϴϰMϭϬXϭ.Ϯϱ
12 ϭ.ϬϬ ϭϬϬ 21 ϵ.Ϭ ϳ.Ϭ ϭϬ ϰ ϭϭ.Ϭ EϯϴϰMϭϮXϭ.Ϭ
12 ϭ.Ϯϱ ϭϬϬ 21 ϵ.Ϭ ϳ.Ϭ ϭϬ ϰ ϭϬ.ϴ EϯϴϰMϭϮXϭ.Ϯϱ
12 ϭ.ϱϬ ϭϬϬ 21 ϵ.Ϭ ϳ.Ϭ ϭϬ ϰ ϭϬ.ϱ EϯϴϰMϭϮXϭ.ϱ
ϭϰ ϭ.ϱϬ ϭϬϬ 21 ϭϭ.Ϭ ϵ.Ϭ 12 ϰ ϭϮ.ϱ EϯϴϰMϭϰXϭ.ϱ
ϭϲ ϭ.ϱϬ ϭϬϬ 21 ϭϮ.Ϭ ϵ.Ϭ 12 ϱ ϭϰ.ϱ EϯϴϰMϭϲXϭ.ϱ
ϭϴ ϭ.ϱϬ ϭϭϬ Ϯϰ ϭϰ.Ϭ ϭϭ.Ϭ ϭϰ ϱ ϭϲ.ϱ EϯϴϰMϭϴXϭ.ϱ
ϮϬ ϭ.ϱϬ ϭϮϱ Ϯϰ ϭϲ.Ϭ ϭϮ.Ϭ ϭϱ ϱ ϭϴ.ϱ EϯϴϰMϮϬXϭ.ϱ

Eϯϴϰ

Mϲ	-	MϮϬ

Eϯϴϰ

Eϯϴϰ

Eϯϴϰ

●   MF Machine Tap Spiral Point Blue Shark
●   MF Maschinen-Gewindebohrer, gerade genutet mit Schälanschnitt, Blauring Shark
●   MF Machinetappen, rechte spaangroeven, Blue Shark
●   MF Tarauds machine Coupe gun,	“haƌk	ďague	ďleue
●   MF Macho de máquina con entrada en hélice Shark (Anillo Azul)
●   MF Macho Máquina Ponta Helicoidal Shark - Anel Azul

“upplied	iŶ	H““-E	uŶil	Ŷeǁ	stoĐk	aǀailaďle	/	LiefeƌuŶg	iŶ	H““-E	ďis	Ŷeueƌ	LageƌďestaŶd	ǀeƌfügďaƌ	/	Geleǀeƌd	iŶ	H““-E	tot	de	Ŷieuǁe	ǀooƌƌaad	ďesĐhikďaaƌ	
is	/	FouƌŶi	eŶ	H““-E	jusƋu’à	Đe	Ƌue	le	Ŷouǀeau	stoĐk	soit	dispoŶiďle	/	“uŵiŶistƌado	eŶ	H““-E	hasta	dispoŶiďilidad	de	Ŷueǀo	stoĐk	/	FoƌŶeĐido	eŵ	H““-E	atĠ	
dispoŶiďilidade	do	Ŷoǀo	estoƋue



ϭϵ
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Eϯϴϯ

ϲ Ϭ.ϳϱ ϴϬ ϭϬ ϰ.ϱ ϯ.ϰ ϲ ϯ ϱ.ϯ EϯϴϯMϲX.ϳϱ
ϴ ϭ.ϬϬ ϵϬ ϭϯ ϲ.Ϭ ϰ.ϵ ϴ ϯ ϳ.Ϭ EϯϴϯMϴXϭ.Ϭ
ϭϬ ϭ.ϬϬ ϵϬ 12 ϳ.Ϭ ϱ.ϱ ϴ ϯ ϵ.Ϭ EϯϴϯMϭϬXϭ.Ϭ
ϭϬ ϭ.Ϯϱ ϭϬϬ ϭϱ ϳ.Ϭ ϱ.ϱ ϴ ϯ ϴ.ϴ EϯϴϯMϭϬXϭ.Ϯϱ
12 ϭ.ϬϬ ϭϬϬ ϭϯ ϵ.Ϭ ϳ.Ϭ ϭϬ ϰ ϭϭ.Ϭ EϯϴϯMϭϮXϭ.Ϭ
12 ϭ.Ϯϱ ϭϬϬ ϭϯ ϵ.Ϭ ϳ.Ϭ ϭϬ ϰ ϭϬ.ϴ EϯϴϯMϭϮXϭ.Ϯϱ
12 ϭ.ϱϬ ϭϬϬ ϭϯ ϵ.Ϭ ϳ.Ϭ ϭϬ ϰ ϭϬ.ϱ EϯϴϯMϭϮXϭ.ϱ
ϭϰ ϭ.ϱϬ ϭϬϬ 21 ϭϭ.Ϭ ϵ.Ϭ 12 ϰ ϭϮ.ϱ EϯϴϯMϭϰXϭ.ϱ
ϭϲ ϭ.ϱϬ ϭϬϬ 21 ϭϮ.Ϭ ϵ.Ϭ 12 ϱ ϭϰ.ϱ EϯϴϯMϭϲXϭ.ϱ
ϭϴ ϭ.ϱϬ ϭϭϬ Ϯϰ ϭϰ.Ϭ ϭϭ.Ϭ ϭϰ ϱ ϭϲ.ϱ EϯϴϯMϭϴXϭ.ϱ
ϮϬ ϭ.ϱϬ ϭϮϱ Ϯϰ ϭϲ.Ϭ ϭϮ.Ϭ ϭϱ ϱ ϭϴ.ϱ EϯϴϯMϮϬXϭ.ϱ

Eϯϴϯ

Mϲ	-	MϮϬ

Eϯϴϯ

Eϯϴϯ

Eϯϴϯ

●   MF Machine Tap Spiral Flute 40º Blue Shark
●   MF Maschinen-Gewindebohrer, rechtsgedrallte Nuten 40º, Blauring Shark
●   MF Machinetappen, spiraalgroeven 40º, Blue Shark
●   MF Tarauds machine goujures hélicoidales 40º,	“haƌk	ďague	ďleue
●   MF Macho de máquina helicoidal 40º Shark (Anillo Azul)
●   MF Macho Máquina Canal Helicoidal 40º Shark - Anel Azul

“upplied	iŶ	H““-E	uŶil	Ŷeǁ	stoĐk	aǀailaďle	/	LiefeƌuŶg	iŶ	H““-E	ďis	Ŷeueƌ	LageƌďestaŶd	ǀeƌfügďaƌ	/	Geleǀeƌd	iŶ	H““-E	tot	de	Ŷieuǁe	ǀooƌƌaad	ďesĐhikďaaƌ	
is	/	FouƌŶi	eŶ	H““-E	jusƋu’à	Đe	Ƌue	le	Ŷouǀeau	stoĐk	soit	dispoŶiďle	/	“uŵiŶistƌado	eŶ	H““-E	hasta	dispoŶiďilidad	de	Ŷueǀo	stoĐk	/	FoƌŶeĐido	eŵ	H““-E	atĠ	
dispoŶiďilidade	do	Ŷoǀo	estoƋue
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EϯϴϮ

ϭ/ϴ Ϯϴ ϵ.ϳϯ ϵϬ 12 ϳ.Ϭ ϱ.ϱ ϴ ϯ ϴ.ϴ EϯϴϮϭ/ϴ
ϭ/ϰ ϭϵ ϭϯ.ϭϲ ϭϬϬ ϭϱ ϭϭ.Ϭ ϵ.Ϭ 12 ϰ ϭϭ.ϴ EϯϴϮϭ/ϰ
ϯ/ϴ ϭϵ ϭϲ.ϲϲ ϭϬϬ ϭϱ ϭϮ.Ϭ ϵ.Ϭ 12 ϰ ϭϱ.Ϯ EϯϴϮϯ/ϴ
ϭ/Ϯ ϭϰ ϮϬ.ϵϲ ϭϮϱ Ϯϰ ϭϲ.Ϭ ϭϮ.Ϭ ϭϱ ϰ ϭϵ.Ϭ EϯϴϮϭ/Ϯ
ϯ/ϰ ϭϰ Ϯϲ.ϰϰ ϭϰϬ ϮϬ ϮϬ.Ϭ ϭϲ.Ϭ ϭϵ ϰ Ϯϰ.ϱ EϯϴϮϯ/ϰ
1“ 11 ϯϯ.Ϯϱ ϭϲϬ Ϯϰ Ϯϱ.Ϭ ϮϬ.Ϭ Ϯϯ ϰ ϯϬ.ϳ EϯϴϮϭ

EϯϴϮ

ϭ/ϴ	-	ϭ͞

EϯϴϮ

EϯϴϮ

EϯϴϮ

●  G(BSP) Machine Tap Spiral Flute 40º Blue Shark
●  G(BSP) Maschinen-Gewindebohrer, rechtsgedrallte Nuten 40º, Blauring Shark
●  G(BSP) Machinetappen, spiraalgroeven 40º, Blue Shark
●  G(BSP) Tarauds machine goujures hélicoidales 40º,	“haƌk	ďague	ďleue
●  G(BSP) Macho de máquina helicoidal 40º Shark (Anillo Azul)
●  G(BSP) Macho Máquina Canal Helicoidal 40º Shark - Anel Azul

“upplied	iŶ	H““-E	uŶil	Ŷeǁ	stoĐk	aǀailaďle	/	LiefeƌuŶg	iŶ	H““-E	ďis	Ŷeueƌ	LageƌďestaŶd	ǀeƌfügďaƌ	/	Geleǀeƌd	iŶ	H““-E	tot	de	Ŷieuǁe	ǀooƌƌaad	ďesĐhikďaaƌ	
is	/	FouƌŶi	eŶ	H““-E	jusƋu’à	Đe	Ƌue	le	Ŷouǀeau	stoĐk	soit	dispoŶiďle	/	“uŵiŶistƌado	eŶ	H““-E	hasta	dispoŶiďilidad	de	Ŷueǀo	stoĐk	/	FoƌŶeĐido	eŵ	H““-E	atĠ	
dispoŶiďilidade	do	Ŷoǀo	estoƋue
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EϮϬϭ EϮϱϮ EϯϵϬ

ϯ Ϭ.ϱϬ ϱϲ ϵ ϯ.ϱ Ϯ.ϳ ϲ ϯ Ϯ.ϱ ϭϴ EϮϬϭMϯ EϯϵϬMϯ
ϰ Ϭ.ϳϬ ϲϯ 12 ϰ.ϱ ϯ.ϰ ϲ ϰ ϯ.ϯ 21 EϮϬϭMϰ EϯϵϬMϰ
ϱ Ϭ.ϴϬ ϳϬ ϭϯ ϲ.Ϭ ϰ.ϵ ϴ ϰ ϰ.Ϯ Ϯϱ EϮϬϭMϱ EϯϵϬMϱ
ϲ ϭ.ϬϬ ϴϬ ϭϱ ϲ.Ϭ ϰ.ϵ ϴ ϰ ϱ ϯϬ EϮϬϭMϲ EϯϵϬMϲ
ϴ ϭ.Ϯϱ ϵϬ ϭϴ ϲ.Ϭ ϰ.ϵ ϴ ϰ ϲ.ϴ EϮϱϮMϴ EϯϵϬMϴ
ϴ ϭ.Ϯϱ ϵϬ ϭϴ ϴ.Ϭ ϲ.Ϯ ϵ ϰ ϲ.ϴ ϯϱ EϮϬϭMϴ
ϭϬ ϭ.ϱϬ ϭϬϬ ϮϬ ϭϬ.Ϭ ϴ.Ϭ 11 ϰ ϴ.ϱ ϯϵ EϮϬϭMϭϬ EϯϵϬMϭϬ
ϭϬ ϭ.ϱϬ ϭϬϬ ϮϬ ϳ.Ϭ ϱ.ϱ ϴ ϰ ϴ.ϱ EϮϱϮMϭϬ
12 ϭ.ϳϱ ϭϭϬ Ϯϯ ϵ.Ϭ ϳ.Ϭ ϭϬ ϰ ϭϬ.ϯ EϮϱϮMϭϮ EϯϵϬMϭϮ
ϭϰ Ϯ.ϬϬ ϭϭϬ Ϯϱ ϭϭ.Ϭ ϵ.Ϭ 12 ϰ 12 EϮϱϮMϭϰ
ϭϲ Ϯ.ϬϬ ϭϭϬ Ϯϱ ϭϮ.Ϭ ϵ.Ϭ 12 ϰ ϭϰ EϮϱϮMϭϲ EϯϵϬMϭϲ
ϭϴ Ϯ.ϱϬ ϭϮϱ ϯϬ ϭϰ.Ϭ ϭϭ.Ϭ ϭϰ ϰ ϭϱ.ϱ EϮϱϮMϭϴ
ϮϬ Ϯ.ϱϬ ϭϰϬ ϯϬ ϭϲ.Ϭ ϭϮ.Ϭ ϭϱ ϰ ϭϳ.ϱ EϮϱϮMϮϬ EϯϵϬMϮϬ
22 Ϯ.ϱϬ ϭϰϬ ϯϰ ϭϴ.Ϭ ϭϰ.ϱ ϭϳ ϰ ϭϵ.ϱ EϮϱϮMϮϮ
Ϯϰ ϯ.ϬϬ ϭϲϬ ϯϴ ϭϴ.Ϭ ϭϰ.ϱ ϭϳ ϰ 21 EϮϱϮMϮϰ

EϮϬϭ EϮϱϮ EϯϵϬ

Mϯ	-	MϭϬ Mϴ	-	MϮϰ Mϯ	-	MϮϬ

EϮϬϭ

EϮϱϮ

EϯϵϬ

EϮϬϭ

EϮϱϮ

EϯϵϬ

EϮϬϭ
EϮϱϮ
EϯϵϬ

●   M Machine Tap Straight Flute, White Shark
●   M Maschinen-Gewindebohrer, gerade genutet, Weissring Shark
●   M Machinetappen, rechte spaangroeven, White Shark
●   M Tarauds machine Goujures droites, Shark bague blanche
●   M Macho de máquina recto Shark (Anillo Blanco)
●   M Macho Máquina Canal Reto, Shark - Anel Branco
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Eϰϳϭ
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Eϰϳϭ EϰϳϮ

ϯ Ϭ.ϱϬ ϱϲ ϵ ϯ.ϱ Ϯ.ϳ ϲ 2 Ϯ.ϱ ϭϴ EϰϳϭMϯ EϰϳϮMϯ
ϰ Ϭ.ϳϬ ϲϯ 12 ϰ.ϱ ϯ.ϰ ϲ 2 ϯ.ϯ 21 EϰϳϭMϰ EϰϳϮMϰ
ϱ Ϭ.ϴϬ ϳϬ ϭϯ ϲ.Ϭ ϰ.ϵ ϴ 2 ϰ.Ϯ Ϯϱ EϰϳϭMϱ EϰϳϮMϱ
ϲ ϭ.ϬϬ ϴϬ ϭϱ ϲ.Ϭ ϰ.ϵ ϴ ϯ ϱ.Ϭ ϯϬ EϰϳϭMϲ EϰϳϮMϲ
ϴ ϭ.Ϯϱ ϵϬ ϭϴ ϴ.Ϭ ϲ.Ϯ ϵ ϯ ϲ.ϴ ϯϱ EϰϳϭMϴ EϰϳϮMϴ
ϭϬ ϭ.ϱϬ ϭϬϬ ϮϬ ϭϬ.Ϭ ϴ.Ϭ 11 ϯ ϴ.ϱ ϯϵ EϰϳϭMϭϬ EϰϳϮMϭϬ
12 ϭ.ϳϱ ϭϭϬ Ϯϯ ϵ.Ϭ ϳ.Ϭ ϭϬ ϯ ϭϬ.ϯ EϰϳϭMϭϮ EϰϳϮMϭϮ
ϭϲ Ϯ.ϬϬ ϭϭϬ Ϯϱ ϭϮ.Ϭ ϵ.Ϭ 12 ϰ ϭϰ.Ϭ EϰϳϭMϭϲ EϰϳϮMϭϲ
ϮϬ Ϯ.ϱϬ ϭϰϬ ϯϬ ϭϲ.Ϭ ϭϮ.Ϭ ϭϱ ϰ ϭϳ.ϱ EϰϳϭMϮϬ EϰϳϮMϮϬ

Eϰϳϭ EϰϳϮ

Mϯ	-	MϮϬ Mϯ	-	MϮϬ

Eϰϳϭ

EϰϳϮ

Eϰϳϭ
EϰϳϮ

●   M Machine Tap Spiral Point, Green Shark
●   M Maschinen-Gewindebohrer, gerade genutet mit Schälanschnitt, Grünring Shark
●   M Machinetappen, rechte spaangroeven, Green Shark
●   M Tarauds machine Coupe gun, Shark bague verte
●   M Macho de máquina con entrada en hélice Shark (Anillo Verde)
●   M Macho Máquina Ponta Helicoidal, Shark - Anel Verde



Ϯϯ
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l
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mm

Eϰϳϯ Eϰϳϰ

ϯ Ϭ.ϱϬ ϱϲ ϵ ϯ.ϱ Ϯ.ϳ ϲ 2 Ϯ.ϱ ϭϴ EϰϳϯMϯ EϰϳϰMϯ
ϰ Ϭ.ϳϬ ϲϯ 12 ϰ.ϱ ϯ.ϰ ϲ 2 ϯ.ϯ 21 EϰϳϯMϰ EϰϳϰMϰ
ϱ Ϭ.ϴϬ ϳϬ ϭϯ ϲ.Ϭ ϰ.ϵ ϴ 2 ϰ.Ϯ Ϯϱ EϰϳϯMϱ EϰϳϰMϱ
ϲ ϭ.ϬϬ ϴϬ ϭϱ ϲ.Ϭ ϰ.ϵ ϴ 2 ϱ.Ϭ ϯϬ EϰϳϯMϲ EϰϳϰMϲ
ϴ ϭ.Ϯϱ ϵϬ ϭϴ ϴ.Ϭ ϲ.Ϯ ϵ 2 ϲ.ϴ ϯϱ EϰϳϯMϴ EϰϳϰMϴ
ϭϬ ϭ.ϱϬ ϭϬϬ ϮϬ ϭϬ.Ϭ ϴ.Ϭ 11 2 ϴ.ϱ ϯϵ EϰϳϯMϭϬ EϰϳϰMϭϬ
12 ϭ.ϳϱ ϭϭϬ Ϯϯ ϵ.Ϭ ϳ.Ϭ ϭϬ ϯ ϭϬ.ϯ EϰϳϯMϭϮ EϰϳϰMϭϮ
ϭϲ Ϯ.ϬϬ ϭϭϬ Ϯϱ ϭϮ.Ϭ ϵ.Ϭ 12 ϯ ϭϰ.Ϭ EϰϳϯMϭϲ EϰϳϰMϭϲ
ϮϬ Ϯ.ϱϬ ϭϰϬ ϯϬ ϭϲ.Ϭ ϭϮ.Ϭ ϭϱ ϯ ϭϳ.ϱ EϰϳϯMϮϬ EϰϳϰMϮϬ

Eϰϳϯ Eϰϳϰ

Mϯ	-	MϮϬ Mϯ	-	MϮϬ

Eϰϳϯ

Eϰϳϰ

Eϰϳϯ

Eϰϳϰ

Eϰϳϯ
Eϰϳϰ

●   M Machine Tap Spiral Flute 35º, Green Shark
●   M Maschinen-Gewindebohrer, rechtsgedrallte Nuten 35º, Grünring Shark
●   M Machinetappen, spiraalgroeven 35º, Green Shark
●   M Tarauds machine goujures hélicoidales 35º, Shark bague verte
●   M Macho de máquina helicoidal 35º Shark (Anillo Verde)
●   M Macho Máquina Canal Helicoidal 35º, Shark - Anel Verde



Ϯϰ

Lϭϭϰ

“et

	
	
Nr.

	
	
A

	
	
B

	
	
M

	
	
D

Lϭϭϰ

Nƌ.ϯϬϯ EϮϵϳ	+	AϬϬϮ ϭϰ EϮϵϳMϯ,	EϮϵϳMϰ,	EϮϵϳMϱ,	EϮϵϳMϲ,	EϮϵϳMϴ,	
EϮϵϳMϭϬ,	EϮϵϳMϭϮ

AϬϬϮϮ.ϱ,	AϬϬϮϯ.ϯ,	AϬϬϮϰ.Ϯ,	AϬϬϮϱ.Ϭ,	AϬϬϮϲ.ϴ,	
AϬϬϮϴ.ϱ,	AϬϬϮϭϬ.Ϯ

LϭϭϰϯϬϯ

Nƌ.ϯϬϰ EϮϵϴ	+	AϬϬϮ ϭϰ EϮϵϴMϯ,	EϮϵϴMϰ,	EϮϵϴMϱ,	EϮϵϴMϲ,	EϮϵϴMϴ,	
EϮϵϴMϭϬ,	EϮϵϴMϭϮ

AϬϬϮϮ.ϱ,	AϬϬϮϯ.ϯ,	AϬϬϮϰ.Ϯ,	AϬϬϮϱ.Ϭ,	AϬϬϮϲ.ϴ,	
AϬϬϮϴ.ϱ,	AϬϬϮϭϬ.Ϯ

LϭϭϰϯϬϰ

Nƌ.ϯϬϱ EϮϯϴ	+	AϭϬϴ ϭϰ EϮϯϴMϯ,	EϮϯϴMϰ,	EϮϯϴMϱ,	EϮϯϴMϲ,	EϮϯϴMϴ,	
EϮϯϴMϭϬ,	EϮϯϴMϭϮ

AϭϬϴϮ.ϱ,	AϭϬϴϯ.ϯ,	AϭϬϴϰ.Ϯ,	AϭϬϴϱ.Ϭ,	AϭϬϴϲ.ϴ,	
AϭϬϴϴ.ϱ,	AϭϬϴϭϬ.Ϯ

LϭϭϰϯϬϱ

Nƌ.ϯϬϲ EϮϰϬ	+	AϭϬϴ ϭϰ EϮϰϬMϯ,	EϮϰϬMϰ,	EϮϰϬMϱ,	EϮϰϬMϲ,	EϮϰϬMϴ,	
EϮϰϬMϭϬ,	EϮϰϬMϭϮ

AϭϬϴϮ.ϱ,	AϭϬϴϯ.ϯ,	AϭϬϴϰ.Ϯ,	AϭϬϴϱ.Ϭ,	AϭϬϴϲ.ϴ,	
AϭϬϴϴ.ϱ,	AϭϬϴϭϬ.Ϯ

LϭϭϰϯϬϲ

Lϭϭϰ

●   DIN Tap-Drill Set A= Styles in Set, B= No. in Set, M= Tap diameters in Set, D= Drill diameters 
in Set

●   DIN Gewinde-Kernlochbohrer Satz A= Typen in Satz, B= Anz. in Satz, M= Gewindebohrerdurchmesser in Satz, 
D= Bohrerdurchmesser in Satz

●   DIN Tappen-Boren Set A= Uitvoering in Set, B= No. in Set, M= Tap diameters in Set, D= Boor diameters 
in Set

●   Jeu de forets-tarauds DIN A= Styles dans le jeu, B= Numéro dans le jeu, M= Diamètres des tarauds dans 
le jeu, D= Diamètres des forets dans le jeu

●   Juego de Machos y Brocas DIN A= Tipos en el juego, B= Nº en el juego, 
M= Diámetro de machos en el juego, D= Diámetro de brocas en el juego

●   Jogo de Broca e Macho - DIN A= Família da Ferramenta no Jogo, B= No. no Jogo, 
M= Diâmetro dos Machos no Jogo, D= Diâmetro das Brocas no Jogo

“upplied	iŶ	H““-E	uŶil	Ŷeǁ	stoĐk	aǀailaďle	/	LiefeƌuŶg	iŶ	H““-E	ďis	Ŷeueƌ	LageƌďestaŶd	ǀeƌfügďaƌ	/	Geleǀeƌd	iŶ	H““-E	tot	de	Ŷieuǁe	ǀooƌƌaad	ďesĐhikďaaƌ	
is	/	FouƌŶi	eŶ	H““-E	jusƋu’à	Đe	Ƌue	le	Ŷouǀeau	stoĐk	soit	dispoŶiďle	/	“uŵiŶistƌado	eŶ	H““-E	hasta	dispoŶiďilidad	de	Ŷueǀo	stoĐk	/	FoƌŶeĐido	eŵ	H““-E	atĠ	
dispoŶiďilidade	do	Ŷoǀo	estoƋue





Mainz	 Fon	06131	6269	-	

Abt.	ZT	 Werkzeugtechnik,	Werkzeugmaschinen

Joachim	Maxara	 16	
Abteilungsleiter	 j.maxara@rheinwerkzeug.de

Stefan	Ranzenberger	 15	
stellv.	Abteilungsleiter	 s.ranzenberger@rheinwerkzeug.de

Stefan	Fröhlich	 51	
s.froehlich@rheinwerkzeug.de

Fax		 06131	5539672

Aussendienstmitarbeiter

Jürgen	Feldmann	 0172	6749906	
	 j.feldmann@rheinwerkzeug.de

Ronald	Fischer	 0172	6776762	
	 r.ischer@rheinwerkzeug.de

Armin	Kohler	 0172	6711924	
	 a.kohler@rheinwerkzeug.de

Jürgen	Merklein	 0172	6749902	
	 j.merklein@rheinwerkzeug.de

Fax	Mainz	 06131	687519	

Hof	 Fon	09281	7086	-

Abt.	ZT	 Zerspanungstechnik

Abt.	WT	 Werkzeugtechnik,	Werkzeugmaschinen

Siegmar	Hannemann	 12	
	 s.hannemann@rheinwerkzeug.de

Marianne	Sack	 15	

	 m.sack@rheinwerkzeug.de

Fax		 09281	708666

Neuwied	 Fon	02622	9034	-

Waldemar	Wolf	 48	
Niederlassungsleiter	 w.wolf@rheinwerkzeug.de

Christina	Hellmann	 49	
	 c.hellmann@rheinwerkzeug.de

Manfred	Hermann	 53	
	 m.hermann@rheinwerkzeug.de

Aussendienstmitarbeiter

Erik	Müller	 0173	3401030	
	 e.mueller@rheinwerkzeug.de

Thorsten	Ortseifen	 0172	6770334	
	 t.ortseifen@rheinwerkzeug.de

Bernd	Rosenbaum	 0172	6770383	
	 b.rosenbaum@rheinwerkzeug.de

Fax	Neuwied		 02622	903451

Zentrale	Mainz	 Niederlassung	Hof	 Niederlassung	Neuwied	
Rheinallee	98	 Fuhrmannstraße	2	 Wieselweg	10	
55120	Mainz	 95030	Hof	 56566	Neuwied	
Fon	 +49	6131	6269-0	 Fon				+49	9281	7086-0	 Fon			+49	2622	903450	
Fax		 +49	6131	687519	 Fax			+49	9281	708666	 Fax			+49	2622	903451	
Mail	 mainz@rheinwerkzeug.de	 Mail			hof@rheinwerkzeug.de	 Mail			neuwied@rheinwerkzeug.de

Kontakte

Wälzlager,	Werkzeuge,	Maschinen	und	mehr	...
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