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CoroCut® 1- und 2-Schneidensystem

Abstechen

Radialer Vorschub
Wendeplattenbreite (la), mm, Zoll

Für niedrigen 
Vorschub

Vorschub (fn), mm/U, Zoll/U

Radialer Vorschub
Wendeplattenbreite (la), mm, Zoll

Für mittleren Vorschub

Vorschub (fn), mm/U, Zoll/U

Radialer Vorschub
Wendeplattenbreite (la), mm, Zoll

Für hohen Vorschub

Vorschub (fn), mm/U, Zoll/U

Radialer Vorschub
Plattenbreite (la), Zoll

Geringer Vorschub

Vorschub (fn), mm/U, Zoll/U

Rostfreie Stähle und klebende 
Werkstückstoffe
Gute Spankontrolle bei niedrigen Vor-
schüben.
Die positive Geometrie eliminiert die 
Gefahr von Aufbauschneidenbildung.
Bietet beste Leichtschnitteigenschaf-
ten.
Erzeugt eine hohe Oberflächengüte 
durch Wiper-Technologie.
Erhältlich als CoroCut 2-Schneidensystem.

Abstechen in rostfreien Stählen
Auch empfohlen für dünnwandige Hohl-
körper und Werkstücke mit kleinen 
Durchmessern aus verschiedensten 
Werkstückstoffen.
Die positive Geometrie eliminiert die 
Gefahr von Aufbauschneidenbildung.
Niedrige Schnittkräfte, dadurch redu-
zierte Vibrationen.

Erhältlich als 1- und 2-Schneidensy-
stem.

Grobbearbeitung
Stabile Schneidkanten, reduziert die 
Gefahr von Schneidkantenbruch.
Geeignet für das Abstechen von Stan-
gen und unterbrochene Schnitte.
Für Stahl und Gusseisen, aber auch 
geeignet für rostfreie Stähle, wenn sta-
bile Schneidkanten gefordert werden.
Erhältlich als 1- und 2-Schneidensy-
stem.

Butzen- und gratfreie Bearbeitung.
Ideale Lösung zur Minimierung von But-
zen- und Gratbildung am Werkstück 
dank scharfer Schneidkante und stirn-
seitigen Winkeln von 10° und 15°.
Empfohlen für kleine Werkstücke.
Geeignet für Automatenstahl.
Erhältlich als CoroCut 2-Schneidensy-
stem.

= Empfohlener Startwert.
Schnittgeschwindigkeitsmpfehlungen siehe Seite B138
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Vorschubempfehlungen und Geometriebeschreibung ABSTECHEN UND EINSTECHEN

CoroCut® 1- und 2-Schneidensystem

Einstechen

Radialer Vorschub Axialer Vorschub / Längsdrehen
Wendeplattenbreite (la), mm, Schnitttiefe (ap) mm Zoll

Für niedrigen 
Vorschub

Vorschub (fn), mm/U, Zoll/U
Vorschub (fn), mm/U, Zoll/U

Radialer Vorschub
Wendeplattenbreite (la), mm, Zoll

Für mittleren Vorschub

M Plattensitzgröße
la, mm (Zoll)
9-11 (.354-.433)

Vorschub (fn), mm/U, Zoll/U

Radialer Vorschub
Wendeplattenbreite (la), mm, Zoll

Vorschub (fn), mm/U, Zoll/U

Für Präzisionsnuten
Hohe Präzision und Wiederholgenauig-
keit durch enge Toleranzen an Wende-
schneidplatten.
Niedrige Schnittkräfte und hohe Ober-
flächengüte durch scharfe Schneidkan-
ten.
Große Anzahl unterschiedlicher Brei-
ten,
Ausgelegt zum Seitendrehen.
Erhältlich als CoroCut 2-Schneidensy-
stem.
Kann als Tailor-Made Version bestellt 
werden mit Wendeschneidplatten in 
verschiedenen Breiten und Eckradien.

Einstechen in alle Werkstückstoffe
Ausgezeichnete Spankontrolle.
Reduziert Spanbreite, dadurch hohe 
Oberflächengüte.

= Empfohlener Startwert.
Schnittgeschwindigkeitsmpfehlungen siehe Seite B138



PARTING AND GROOVING Feed recommendations and geometry descriptions 

B 126

ABSTECHEN UND EINSTECHEN Vorschubempfehlungen und Geometriebeschreibung          

B

A
llg

em
ei

ne
 D

re
hb

ea
rb

ei
tu

ng
A

bs
te

ch
en

 u
nd

 E
in

st
ec

he
n

C

G
ew

in
de

dr
eh

en

G

W
er

kz
eu

gs
ys

te
m

e
M

ul
ti
-T

as
k-

B
ea

rb
ei

tu
ng

I

C
or

oT
ur

n®
 S

L

J

A
llg

em
ei

ne
 In

fo
rm

at
io

ne
n

A

H

B

A
bs

te
ch

en
 u

nd
 E

in
st

ec
he

n

CoroCut® 1- und 2-Schneidensystem

Einstechen

Profildrehen

Radialer Vorschub Axialer Vorschub / Längsdrehen
Wendeplattenbreite (la), mm, Zoll Schnitttiefe (ap) mm Zoll

Für niedrigen 
Vorschub

Vorschub (fn), mm/U, Zoll/U Vorschub (fn), mm/U, Zoll/U

Radialer Vorschub
Wendeplattenbreite (la), mm, Zoll

CBN-bestückt

Vorschub (fn), mm/U, Zoll/U

Radialer Vorschub Axialer Vorschub / Längsdrehen
Wendeplattenbreite (la), mm, Zoll Schnitttiefe (ap) mm Zoll

Für mittleren Vorschub

Vorschub (fn), mm/U, Zoll/U
Vorschub (fn), mm/U, Zoll/U

Radialer Vorschub Axialer Vorschub / Längsdrehen
Wendeplattenbreite (la), Schnitttiefe (ap) mm Zoll

Vorschub (fn), mm/U, Zoll/U
Vorschub (fn), mm/U, Zoll/U

Alternative für die 
Schlichtbearbeitung von Nuten in 
gehärteten Werkstückstoffen
Bietet enge Toleranzen und eine ausge-
zeichnete Oberflächengüte der Werk-
stücke.
Erhältlich als CoroCut 1-Schneidensy-
stem

Ausgezeichnet geeignet für 
Formdrehen in allen Werkstückstoffen
Hervorragende Spankontrolle, sogar 
bei niedrigem Vorschub und geringer 
Schnitttiefe.
Hohe Oberflächengüte.
Erhältlich als 1- und 2-Schneidensy-
stem.

Ausgezeichnet geeignet zum 
Formdrehen in rostfreien Stählen
HRSA und andere klebende Werkstück-
stoffe.
Ausgezeichnete Spankontrolle bei ge-
ringem
Vorschübe und geringe Schnitttiefen.
Hohe Oberflächengüte. Scharfe 
Schneidkante.
Erhältlich als CoroCut 2-Schneidensy-
stem.

= Empfohlener Startwert.
Schnittgeschwindigkeitsmpfehlungen siehe Seite B138
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Vorschubempfehlungen und Geometriebeschreibung ABSTECHEN UND EINSTECHEN

CoroCut® 1- und 2-Schneidensystem

Profildrehen

Formdrehen in Aluminium

Radialer Vorschub Axialer Vorschub / Längsdrehen
Wendeplattenbreite (la), mm, Zoll Schnitttiefe (ap) mm Zoll

Vorschub (fn), mm/U, Zoll/U Vorschub (fn), mm/U, Zoll/U

Radialer Vorschub Axialer Vorschub / Längsdrehen
Wendeplattenbreite (la), mm, Zoll Schnitttiefe (ap) mm Zoll

CBN-bestückt

Vorschub (fn), mm/U, Zoll/U

Vorschub (fn), mm/U, Zoll/U

Radialer Vorschub Axialer Vorschub / Längsdrehen
Plattenbreite (la), Zoll Schnitttiefe (ap), Zoll

Diamant-bestückt

Vorschub (fn), Zoll/U

Vorschub (fn), Zoll/U

Radialer Vorschub Axialer Vorschub / Längsdrehen
Wendeplattenbreite (la), mm, Zoll Schnitttiefe (ap) mm Zoll

Vorschub (fn), mm/U, Zoll/U

Vorschub (fn), mm/U, Zoll/U

Alternative zum Fertig-Formdrehen 
von gehärteten Werkstückstoffen
Garantiert hohe Produktivität und exzel-
lente Oberflächengüte.
Erhältlich als 1-schneidige CoroCut 
Schneidplatte.

Alternative zum Fertig-Formdrehen 
von NE-Werkstückstoffen.
Garantiert hohe Produktivität und exzel-
lente Oberflächengüte.
Zum Einsatz unter stabilen Bedingun-
gen.
Erhältlich als CoroCut 1-Schneidensy-
stem

Erste Wahl zum Formdrehen von NE-
legierten Werkstückstoffen
Gute Spanabfuhr, dadurch hohe Ober-
flächengüte.
Scharfe Schneidkante.
Erhältlich als CoroCut 2-Schneidensy-
stem.

= Empfohlener Startwert.
Schnittgeschwindigkeitsmpfehlungen siehe Seite B138
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CoroCut® 1- und 2-Schneidensystem

Längsdrehen/Auskammern

CoroCut® 3-schneidige Wendeschneidplatten

Radialer Vorschub Axialer Vorschub / Längsdrehen
Wendeplattenbreite (la), mm, Zoll Schnitttiefe (ap) mm Zoll

Für niedrigen 
Vorschub

Vorschub (fn), mm/U, Zoll/U

Vorschub (fn), mm/U, Zoll/U

Radialer Vorschub Axialer Vorschub / Längsdrehen
Wendeplattenbreite (la), mm, Zoll Schnitttiefe (ap) mm Zoll

Für mittleren Vorschub

Vorschub (fn), mm/U, Zoll/U

Vorschub (fn), mm/U, Zoll/U

Abstechen
Radialer Vorschub
Wendeplattenbreite (la), mm, Zoll

Vorschub (fn), mm/U, Zoll/U

Radialer Vorschub
Wendeplattenbreite (la), mm, Zoll

Vorschub (fn), mm/U, Zoll/U

Erste Wahl zum Auskammern 
und Axialeinstechen
Geeignet für die Drehbearbei-
tung in rostfreien Stählen.
Die positive Geometrie eliminiert
die Gefahr von Aufbauschneiden
bildung.
Gute Spankontrolle und hohe 
Oberflächengüte.
Wiper-Ausführung auf der Seite.
Erhältlich als 1- und 2-Schnei-
densystem.
Erste Wahl zum Axialeinstechen.

Allgemeine Drehbearbeitung
Die positive Geometrie eliminiert
die Gefahr von Aufbauschneiden
bildung.
Erhältlich als CoroCut 2-Schnei-
densystem.

Erste Wahl für das Drehen 
flacher Nuten
Erste Wahl für die meisten Werk
stückstoffe. 
Scharfe Schneidkante, spanbre
chende Geometrie
Für normale Schnittgeschwindig
keiten bei 100 – 250 m/min
(330 – 820 ft/min).

Erste Wahl zum flachen 
Abstechen und Nutendrehen 
bei niedrigen 
Schnittgeschwindigkeiten
Für klebrige und Kugellager-
Werkstückstoffe
Extrem scharfe Schneidkante 
mit offenem Spanbrecher
Verwendung für NE-legierte Werk-

stückstoffe bei normalen Schnitt-

geschwindigkeiten bei 100 – 250 

m/min (330 – 820 ft/min )
Wendeschneidplatten in Rechts- (R)
oder Linksausführung (L) für butzen-
und gratfreie Bearbeitung

= Empfohlener Startwert bei normaler Geschwindigkeit
= Empfohlener Startwert bei niedrigen Geschwindigkeiten

Schnittgeschwindigkeitsmpfehlungen siehe Seite B138
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Vorschubempfehlungen und Geometriebeschreibung ABSTECHEN UND EINSTECHEN

CoroCut® 3-schneidige Wendeschneidplatten

Einstechen

Profildrehen

Radialer Vorschub Axialer Vorschub / Längsdrehen
Wendeplattenbreite (la), mm, Zoll Schnitttiefe (ap) mm Zoll

Vorschub (fn), mm/U, Zoll/U

Vorschub (fn), mm/U, Zoll/U

Radialer Vorschub Axialer Vorschub / Längsdrehen
Wendeplattenbreite (la), mm, Zoll Schnitttiefe (ap) mm Zoll

Vorschub (fn), mm/U, Zoll/U

Vorschub (fn), mm/U, Zoll/U

= Empfohlener Startwert bei normaler Geschwindigkeit
= Empfohlener Startwert bei niedrigen Geschwindigkeiten

Schnittgeschwindigkeitsmpfehlungen siehe Seite B138

Plattengröße - Schneidkanten-
länge, mm, Zoll

mm
Zoll

Plattengröße - Schneidkanten-
länge, mm, Zoll

mm
Zoll

Plattengröße - Schneidkanten-
länge, mm, Zoll

mm
Zoll

Plattengröße - Schneidkanten-
länge, mm, Zoll

mm
Zoll


