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CoroDrill™ 800.20
Der Bohrer für hohe Produktivität

Durchmesserbereich: 25,00 – 65,00 mm 

Exzellente
Bohrungsgeradheit
und optimale
Oberflächengüte

Zum Patent angemeldet.

Produktivität in einem großen Anwendungsbereich
• Modernes Sorten- und Geometrienprogramm decken die

meisten Werkstückstoffe ab

Nur wenige Wendeplatten und Führungsleisten decken den
gesamten Durchmesserbereich ab

• Exzellente Spankontrolle

Hervorragende Ausführung der
Führungsleisten
• Wende-Wirtschaftlichkeit – 

zwei Führungsleisten in einer

• Höhere Schnittgeschwindigkeit –
Produktivität

• Exzellente Oberflächengüte

• Verbessert die Kühlschmierstoff-
versorgung

“Innovative Spankanalausführung”
• Zum Patent angemeldet

• Gewährleistet eine außergewöhnlich gute Spanabfuhr

• Kein Spänestau – keine Produktionsbehinderung

Einfacher Einsatz und leichte Handhabung
• Feste Plattensitze. Keine Voreinstellung – 

kein Wartungsaufwand erforderlich

• Nur wenige Ersatzteile – niedrige Kosten 
für den Werkzeugbestand

Einfache Identifizierung
• Laserbeschriftung von Bestellnummer,

Abmessungen und Rohrbereich Zuverlässige
Leistung
• Robuste Ausführung –

hohe Vorschübe pro
Umdrehung –
Produktivität

• Verschleißfester
Bohrerkörper aus
vergütetem Stahl

• Bohrerdurchmesser
nach Kundenanfrage

• Enge Toleranzen

TIEFBOHREN STS-System
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Zylinder
Bohrerdurchmesser, Dc : 32,00 mm (x26)
Bohrtiefe, l4 : 900 mm

Hydraulikzylinder
Bohrerdurchmesser, Dc : 31,75 mm
Bohrtiefe, l4 : 500 mm

Maschinenspindel
Bohrerdurchmesser, Dc : 38,20 mm
Bohrtiefe, l4 : 560 mm

Blöcke für Gesteinswerkzeuge
Bohrerdurchmesser, Dc : 40,00 mm
Bohrtiefe, l4 : 1300 mm

Automobilindustrie
• Achsen, Kolben, Bolzen
• Motorblöcke (Diesel)
• Hydraulikzylinder
• Lenkungsteile

Stahlindustrie
• Blöcke

Verfahrensindustrie
• Ölbohrungen

Luftfahrtindustrie
• Fahrgestelle
• Gasturbinenachsen

Schiffsbau
• Bohrungen für Kühlschmierstoff

in Motorblöcken

Waffenindustrie
• Gewehrläufe

Typische Werkstücke – Industriesegmente

• Sondermaschinen für die
Großserienfertigung

• Sonder- DHD-Maschinen

• Lange Werkstücke

• Material mit schwierigem
Spanbruch oder nicht homogener
Struktur

• Rostfreier Stahl und Stähle mit
niedrigem Kohlenstoffgehalt

Bevorzugte Anwendungen für STS-Bohrer 

• Die produktivste Wahl für den Durchmesserbereich 25,00 - 65,00 mm

• Niedrigste Kosten pro Bohrung

• Dauerhaft gute Leistungen in einem großen Anwendungsbereich

• Standardprogramm

• Nach modernster Technologie entwickelt und gefertigt

CoroDrill™ 800.20

STS-System TIEFBOHREN


