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FRASEN

T-Max 45 fur die Schwerzerspanung

Ersatzteile fur T-Max 45
R260.7

Fraser 1 2 3 4 5 6 7
D; mm Plattensitz Schraube Schlissel (mm) |Schraube SchllUssel (mm) |Mutter Schraube
100
R260.7- | -30 260.7-830M 3212 010-310  265.2-821 3214 010-409 3021 010-040 |260.7-842 3214 010-408
200 (4.0) (4.0
125
R260.7- | -40 260.7-830M 3212010-310  265.2-821 3214 010-409 3021 010-040 |260.7-842 3214 010-408
400 (4.0) (4.0
Fraser Zubeho6r2
8 10 11 122 132
Plattensitz fur
Bajonett- Montage- Wiper- Schlussel fur Schlussel zum Lésen der Kontermutter 6
Dz mm Spannfinger Feder scheibe schlUssel Wendeplatten Bajonettverschluss erforderlich fir die Fraskopfeinstellung
100
R260.7- | -30 260.7-820 260.7-841 260.7-840 260.7-856M 5321-046-01 260.7-8571 260.7-855M
200
125
R260.7- | -40 260.7-820 260.7-841 260.7-840 260.7-856M 5321-046-01 260.7-8571 260.7-855M
400

1) Fur Fraser mit Durchmesser 100 mm, Verwendung des Schllssels 260.7-858.
2) Zubehor ist gesondert zu bestellen
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