Technischer Hinweis fur Zugspanner

Positionierung des Werkstiicks

Gleichzeitiges Spannen und Positionieren eines Werkstiicks
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Haltekrafte bei der Bearbeitung des Werkstiicks
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Stellen Sie sicher, dass keine Kraft auf die Unterseite
des Werkstiicks wirkt, welche die Werte in der Tabelle
liberschreitet.
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