Technischer Hinweis Wellenkupplungen

Wellenkupplungen verbinden zwei Wellen und {ibertragen Drehbewegungen und Drehmomente von einer antreibenden auf eine angetriebene Welle. Die Wellen
werden dabei iiber eine starre oder eine elastische Wellenkupplung gekoppelt.

Wellenkupplungen werden in unterschiedlichsten Bereichen und Ausflinrungen eingesetzt: vom einfachen Antrieb in Werkzeug-, Verpackungs- und
Textilmaschinen bis hin zu komplexen Positionierantrieben in der Steuer- und Regelungstechnik. Dabei werden sie in zwei Funktionsbereiche eingeteilt.

Zum einen sind dies Anwendungen, bei denen die Ubertragung von Drehmoment und Leistung im Vordergrund steht, z. B. in Pumpen, Férderanlagen und
Rihrwerken. Zum anderen sind es Applikationen fiir die Positions- und Bewegungssteuerung, die Drehbewegungen prézise und positionsgenau weitergeben
sollen, z. B. in Servo- und Schrittmotoren fiir Linearachsen.

Wellenkupplungen sind nahezu wartungsfrei. Lediglich bei Elastomer-Klauenkupplungen unterliegen die aus Polyurethan gefertigten Kupplungssterne einem
alterungs- und lastbedingten VerschleiB. Die Kupplungssterne lassen sich aber einfach wechseln, ohne die ganze Kupplung ersetzen zu miissen. Hierbei
erweisen sich die Kupplungstypen mit abnehmbaren Klemmnaben als besonders servicefreundlich.

Eine kraftschliissige Welle-Nabe Verbindung gewahrleistet auch ohne zusétzliche Passfedernut eine sichere, spielfreie Drehmomentiibertragung. Niedrige
Massentragheitsmomente und eine hohe Wuchtglite garantieren ein hervorragendes dynamisches Verhalten, auch bei hohen Drehzahlen.

Wellenversatz

Die zu verbindenden Wellen unterliegen in der Regel Fertigungs- und Montagetoleranzen, was zu Fluchtungsfehlern zwischen den Wellen fiihrt. Bleiben diese
Fluchtungsfehler unberticksichtigt kann es zu vorzeitigen Lager- oder Wellenschéden kommen und laute Laufgerdusche verursachen.

Die Wellenkupplungen von norelem sind in der Lage einen Wellenversatz axial und radial sowie einen Winkelversatz innerhalb festgelegter Grenzen
auszugleichen. Dabei wird die Spielfreiheit der Kupplungen nicht beeintrachtigt und es treten nur geringe Riickstellkréfte auf die Lagerstellen auf.

Versatzarten
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Die Versatzarten dirfen jeweils nur einzeln oder bei gleichzeitigem Auftreten nur anteilig genutzt werden.
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Aa | Versatz axial (eingebauter Zustand) Aan | Maximal zul. Versatz axial (Wert siehe Datenblatt)
Ar | Versatz radial (eingebauter Zustand) Arn | Maximal zul. Versatz radial (Wert siehe Datenblatt)
Aw | Winkelversatz (eingebauter Zustand) Awn | Maximal zul. Winkelversatz (Wert siehe Datenblatt)

Bei starren Kupplungen ist ein Ausgleich von Fluchtungsfehlern nicht maglich. Sie sollten daher nur bei exakt fluchtenden Wellen verwendet werden. StoBe und
Schwingungen werden ungedémpft ibertragen.




Dimensionierung und Drehmomentangaben

Bei der Auswahl der Kupplung ist das groBte zu iibertragende Drehmoment (maximales Drehmoment) und die maximal magliche Drehzahl zu beachten.

Die Drehmomentangaben sind je nach Kupplungstyp entweder als maximales Drehnmoment oder als Nenndrehmoment angegeben. Die Kupplung muss so
bemessen sein, dass das maximale Drehmoment in keinem Betriebszustand (iberschritten wird.

Das Nenndrehmoment ist der Wert fiir die zul&ssige Dauerbelastung welches im Dauerbetrieb unter optimalen Bedingungen (ibertragen werden kann (z. B. bei
elastischen Kupplungen). Dieser Wert darf kurzzeitig bis zum maximal zulassigen Drehmoment tiberschritten werden. Dies trifft vor allem fiir Servomotoren

zu da hier die Beschleunigungs- und Verzogerungsmomente wesentlich tiber dem Nennmoment liegen konnen. Bei Grenzféllen sollte immer eine Kupplung
ausgewahlt werden, die fiir ein hoheres Drehmoment ausgelegt ist.

Die Kupplungen sind in den meisten Féllen nach dem hdchsten, regelmaBig zu tibertragenden Spitzenmoment auszulegen. Als Berechnungsgrundlage dient das
Maximalmoment des Motors (Mmax).

Mn 2 Nenndrehmoment der Kupplung [Nm]

My=15 M Nm
N max. [ ] Mmax 2 Maximalmoment des Motors [Nm]

Fiir eine genaue Auslegung sind unter anderem Minderungsfaktoren fiir die StoBbelastungen (1,0 - 2,5), die Anlaufhdufigkeit (1,0 - 1,6) und der
Temperatureinfluss (1,0 - 2,2) zu beachten.

Passungsspiel

Die Kupplungen haben standardméaBig eine H7 Passung. Das empfohlene Passungsspiel zwischen Wellenzapfen und Kupplungsbohrung sollte bei 0,02 mm -
0,05 mm liegen (z.B. H7/i6).

Weitere Passungen und Passfedernuten nach DIN 6885 sind auf Anfrage lieferbar.

Kreuzschieberkupplungen sind vorgebohrt.

Starre Kupplungen besitzen eine Bohrung mit einer Toleranz von +0,05 mm.

Montage

Mehrteiligen Kupplungen werden in Einzelteilen geliefert. Vor der Montage sind samtliche WellenanschlussmaBe und der Wellenversatz zu priifen. Die Werte
miissen innerhalb der angegebenen Tabellenwerte liegen. Wahrend der Montage diirfen die zuldssigen Wellenversatzwerte um das 3-fache (iberschritten
werden.

Die zu verbindenden Teile reinigen. Nach der Reinigung die Bohrungen der Kupplung und Wellenzapfen leicht einélen (Ole und Fette mit Molybdandisulfid oder
sonstigen Hochdruckzusétzen, sowie Gleitfettpasten diirfen nicht verwendet werden).

Bei Kupplungen mit Klemmkonus miissen die Spannschrauben gleichmaBig und tiber Kreuz in mehreren Umldufen auf das angegebene Anziehdrehmoment
angezogen werden.

Bei Kupplungen mit Klemmnaben, abnehmbaren Klemmnaben und Gewindestiften werden die Spannschrauben zuerst auf einer Seite auf das angegebene
Anziehdrehmoment angezogen. Ist die eine Seite befestigt wird die Kupplung einige Umdrehungen gedreht, so dass sich die noch lose Seite ohne zusatzliche
Axialkréfte ausrichtet. Danach wird die zweite Seite angezogen.




Ubersicht

- sehr hohe Verdrehsteifigkeit

- exakte
Drehwinkeliibertragung

- geringes
Massentragheitsmoment

- Ganzmetallausfiihrung

- minimale Riickstellkréfte
auf Lagerstellen

- kompakte Bauform

- hochste Verdrehsteifigkeit

- exakte
Drehwinkeliibertragung

- hohe
Temperaturbestandigkeit

- absoluter Gleichlauf

- Ganzmetallausfiihrung

des Kupplungssterns in den
Klauen

- schwingungsdampfend

- steckbar (Blindmontage
moglich)

Metallbalgkupplungen Federstegkupplungen Elastomer- Kreuzschieberkupplungen
Klauenkupplungen
Merkmale - absolut spielfrei - absolut spielfrei - spielfrei durch Vorspannung | - spielfrei durch Vorspannung

des Kreuzschiebers

- geringes
Massentragheitsmoment

- groBer axialer
Versatzausgleich

- steckbar (Blindmontage
moglich)

Verbindungs- bzw. - Metallbalg aus Edelstahl - Ganzmetallausfiihrung mit | - Kupplungsstern - Kreuzschieber aus
Ausgleichselement Schlitzstruktur aus Polyurethan in Polyacetal
verschiedenen Shorehérten

Werkstoff Nabe - Aluminium - Aluminium - Aluminium - Aluminium

- Edelstahl - Edelstahl - Edelstahl
Nabenklemmung - Klemmnaben - Klemmnaben - Klemmnaben - Klemmnaben

- abnehmbare Klemmnaben | - abnehmbare Klemmnaben | - abnehmbare Klemmnaben | - Gewindestift

- Gewindestifte - Gewindestifte

- Klemmkonus

Temperaturbereich -30 °C bis +120 °C -50 °C bis +150 °C -50 °C bis +90 °C -40 °C bis +90 °C
Max. Drehzahlbereich 15.000 1/min 10.000 1/min 47.500 1/min 8.000 1/min




Metallbalgkupplungen
- Wellenausgleich
. Werkstoff Naben- Nennmo Wellen-0 Max. . . 9
Gruppe Bild ment Drehzahl | spielfrei
der Nabe | klemmung (mm) . ) . -
(Nm) (1/min) axial | radial | winklig

23001 K
Metallbalgkupplungen Aluminium nZ?emn 18-500 | 10-70 | 12.800 v v v v
23001-01 K
Metallbalgkupplungen Edelstahl nzg‘;‘] 18-500 | 10-70 | 12.800 v v v v
23001-03 ) \
Metallbalgkupplungen | ) Auminium | €M™ 48 500 | 10-70 | 12.800 v v v v
kurze Bauform naben
23001-04
Metallbalgkupplungen Auminium | €M™ 40 1500 | 6-70 15.000 v v v v
kurze Bauform naben
fiir hohe Drehmomente
23001-05
Metallbalgkupplungen Aluminigm | 2onenmbare | e 500 | 10-70 | 12.800 v v v v

Klemmnaben
23001-08
Metallbalgkupplungen - abnehmbare
kurze Bauform Aluminium Klemmnaben 18 - 500 10-70 12.800 v 4 v v
23003
Metallbalgkupplungen - ) )
Miniatur Aluminium | Gewindestift 0,5-10 3-24 15.000 v v v v
23003-05
Metallbalgkupplungen Auminium | €M™ 05 10 | 3-25 15.000 v v v v
Miniatur naben
23006-06
Metallbalgkupplungen Edelstahl | NeMM | o510 | 3-25 15.000 v v v v
Miniatur naben ’
23006-08
Metallbalgkupplungen . abnehmbare
Miniatur Aluminium Klemmnaben 0,5-10 3-25 15.000 v v v v




Federstegkupplungen
- Wellenausgleich
. Werkstoff | Naben- Nennmo Wellen-0 Max. Lol 9
Gruppe Bild ment Drehzahl | spielfrei
der Nabe | klemmung (mm) . . ) o
(Nm) (1/min) axial | radial | winklig

23010-01 K
Federstegkupplungen Aluminium nim 3-130 3-35 10.000 v v v v
23010-05 K
Federstegkupplungen Edelstahl n‘:g‘e’?] 6-190 3-35 10.000 v v v v
23012-01

- abnehmbare
Federstegkupplungen Aluminium Klemmnaben 7-130 6-35 8000 v v v v
23012-05
Federstegkupplungen Aluminium | 2MEMMP2 | ye 190 | 26-35 8.000 v v v v

Klemmnaben




Elastomer-Klauenkupplungen

- Wellenausgleich
. Werkstoff Naben- Nennmo Wellen-0 Max. . . 9
Gruppe Bild der Nabe | klemmung ment (mm) Drehzahl | spielfrei
(Nm) (1/min) axial | radial | winklig
23021-10
Elastomer- Aluminium | Klemmkonus | 8- 1050 6 - 60 25.000 v 4 v
Klauenkupplungen
23022-10 .S "
Elastomer- \ Aluminium e':m' 07-525 | 4-57 27.000 v v v
Klauenkupplungen | 4 naben
23022-11
Elastomer- Edelstahl | oMM | 4450 4-50 13.000 v v v
Klauenkupplungen naben
23022-15
Elastomer- Auminium | €M™ 07 505 | 3-57 27.000 v v v
Klauenkupplungen naben
kurze Bauform
23022-20
Elastomer- Aluminigm | 2onenmbare |-, gop 4-57 13.000 v v v
Klauenkupplungen Klemmnaben
23022-25
Elastomer- . abnehmbare
Klauenkupplungen Aluminium | e mnaben | 4920 4-57 13.000 v v v
kurze Bauform
23023-10 >
Elastomer- e Aluminium | Gewindestift | 0,7-525 | 2-60 47.500 v v v
Klauenkupplungen [ \®
23023-11
Elastomer- Edelstahl | Gewindestitt | 4 - 450 6-55 16.000 v v v
Klauenkupplungen




Kreuzschieberkupplungen

Nennmo- Max. Wellenausgleich
Gruppe Bild Werkstoff | Naben- ment Wellen-0 | orzahi spielfrei
der Nabe | klemmung (mm) . . ) o
(Nm) (1/min) axial | radial | winklig
23030 ) K
Kreuzschieber- | Auminium e'k‘:m' 1-7 3-14 8.000 v v
kupplungen . naben
23032 .
Kreuzschieber- Aluminium | Gewindestift 1-7 4-14 8.000 v v
kupplungen
Starre Kupplungen
- Wellenausgleich
. Werkstoff | Naben- Nennmo Wellen-0 Max. . 9
Gruppe Bild ment Drehzahl | spielfrei
der Nabe | klemmung (mm) . . ) o
(Nm) (1/min) axial | radial | winklig
23050
Starre Kupplungen Stahl | geschitzt | 50-2250 | 8-50 4.000 v
23050
Starre Kupplungen Edelstahl | geschiitzt | 16-688 | 8-50 4.000 v
23052
Starre Kupplungen Stahl geteilt 50 - 2250 8-50 4.000 v
23052
Starre Kupplungen Edelstahl geteilt 16 - 688 8-50 4000 v




