Kompaktes Proportional-Magnetventil

Wiederholgenauigkeit:
max. 3%

Hysterese:
o
max. 10%
Medium  Durchfluss-Regelbereich An™-) Serie
Druckluft, 0 bis 6 ¢/min PVQ10
Edelgase 0 bis 100 ¢&/min PVQ30

Anm.) modellabhéngig

Steuert den Durchfluss kontinuierlich je nach Nennstrom

Durchflusskennlinien

max. e
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Lebensdauer: 25 Millionen Zyklen (Pvaso)
(SMC-Lebensdauertest)

Mit speziell beschichteter Gleitflache werden in dem

vorgegebenen Betriebsbereich 25 Millionen Zyklen erreicht. O-Ring

Gehausematerial: Messing (C36) (Pva10),
Messing (C37) oder Edelstahl (Pvaso)

Dichtungsmaterial: FKM (pva1o, Pvaso)

Ventil schlieBt, wenn Spannungsver-
sorgung abgeschaltet wird.

Ventilleckage: max. 5 cm3/min

fir Vakuumanwendungen geeignet (Vindesietriebsaruck:0.1 Paab)

geringe Betriebsgerausche beim EIN [25.6 bis 29.1 dB EIN [38.9 bis 42.4 dB
PVQ10 PVQ30

Offnen/SChHEBen des ventils AUS | 28.6 bis 31.6 dB AUS |48.4 bis 49.7 dB

e e ]

Magnetkern (—1" —
= . Bei stromdurchflossener Magnetspule zieht der Anker durch die elektromagnetische Kraft an. Diese
Feder Anziehungskraft &ndert sich proportional zum Nennstrom.
5 . Der Durchfluss wird durch die Bewegung (Hub) des Ankers gesteuert und hangt vom Verhaltnis
| b4 zwischen Anziehungs- und Federkraft ab.
Anker i.:.l::
- ] Anm.) Der Gleitwiderstand entspricht an diesem Punkt der Hysterese des Durchflusswerts.
N ===
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A
O A > a2 A PVQ10
P(1) = A@2) P(1) AR)
PVQ30
Proportional-Magnetventil konventionell (2/2-wegeventil)
Der Durchfluss lasst sich kontinuierlich durch Anderung des Fur jede Durchflussrate ist ein
Nennstroms mit einem Proportional-Magnetventil verandern. 2/2-Wegeventil .
Controller erforderlich. 22 Wegeventi

N

Proportional-Magnetventil

Einleitung 1 %SNC



Druckluftgeblase

» Abblasen von Verschmutzungen oder Wasser
Transport

>

Steuerung der Dreh-
geschwindigkeit

> ]

Blutdruckmesser

Anwendungens

a )
. v
é )

>

Kontrolle der Be- und Entliuftung bei Vakuumkammern

Reduzierung der Anfangsluftmenge beim Be- und
Verhindert Aufwirbeln von Staub in der Kammer.

Entliiften méglich

Versorgung

- -

S

W !

\. J
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R
\ ’
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Entliiftung

Vakuumpumpe

Modell

PVQ13

PVQ31

PVQ33

Anschlussart

Flanschversion

Rohrversion

Flanschversion

Ventilkonstruktion direkt betétigtes Sitzventil direkt betatigtes Sitzventil
Ventiltyp N.C. N.C.
Nennweite [mm] 0.3 0.4 0.6 0.8 1.6 2.3 4
max. Betriebsdifferenzdruck [MPa]| 0.7 0.45 0.2 0.1 0.7 0.35 0.12
Durchfluss [¢/min] 0 bis 5 0 bis 6 0 bis 5 0 bis 100 0 bis 75
Nennstrom 0 bis 85 mA (24 V DC) 0 bis 165 mA (24 V DC)
(Betriebsspannung) 0 bis 170 mA (12 V DC) 0 bis 330 mA (12 V DC)
Anschlussgroe M5 1/8

%SVC Einleitung 2



Serie PVQ
Modellauswahl

P = (P - P:) MP
<Verwendung einer g1.6-Nennweite (sieche PVQ30: Diagramm 1)> ip: I;etriebs)diﬁearenzdruck

Bedingung 1. P+ =0.7 MPa, P> = 0 MPa (atmosphérischer Druck) P:: Eingangsdruck
Siehe Kurve A, wenn AP gleich 0.7 MPa. P:: Ausgangsdruck

Beisp.) Wenn ein Nennstrom von 140 mA anliegt, betragt der Durchfluss 85 ¢/min (siehe (1)
Geht der Nennstrom an diesem Punkt zurlick, bleibt der Durchfluss aufgrund der Hysterese bei 135 mA unverandert (siehe ().
Aufgrund der Hysterese unterscheidet sich der Durchfluss bei zu- und abnehmenden Nennstrom
(@ 85 ¢/min, (393 ¢/min)

Bedingung 2. P:1=0.7 MPa, P. = 0.2 MPa
Siehe Kurve B, wenn AP gleich 0.5 MPa.

Beisp.) Wenn ein Nennstrom von 150 mA anliegt, betragt der Durchfluss 65 ¢min (siehe @)).
Wenn P2 um 0.15 MPa zunimmt, sinkt AP um 0.15 MPa auf 0.35 MPa (siehe Kurve C). Wenn der
gleiche Nennstrom anliegt, betragt der Durchfluss 40 ¢/min (siehe ().

« Der Durchfluss geht aufgrund einer Anderung (Erhéhung) des Ausgangsdrucks zuriick, auch wenn sich
Eingangsdruck und Nennstrom nicht verandern.

Bedingung 3. Unter Vakuum

* Beim Vakuumeinsatz liegt der Betriebsdruckbereich zwischen 0.1 Pa-abs und dem maximalen Betriebsdifferenzdruck.
¢ Verbinden Sie den Anschluss (A2) mit dem Vakuum.

<Diagramm 1> PVQ30 (21.6)

120 - .
abneh{n\ender Nennstirom
7
100 3 /<
1 zunehmender
= — Nennstrom
7 /AW
o Kurve A 4)
2 60 AP = 0.7 MPa /’ 7
<= 5 / -
g 0 . B / / Kurve C |
a Kurve 7 AP = 0.35 MPa
AP = 0.5 MPa / /7
20 /; / % A 47 Kurve D
/ // / 7/\ AP = 0.2 MPa
0 A
24V DC -0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
12V DC -0 40 80 120 160 200 240 280 320 360 400
Nennstrom [mA]
Ubersicht 1
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® Q. Erforderlicher Durchfluss = 0 bis 75 ¢min.

P+ = keine Einschrankungen, P> = 0 MPa (atmosphérischer Druck)

Modellauswahl

In diesem Fall wird der erforderliche Durchfluss von allen Nennweiten der PVQ30-Serie erreicht. (Durchfluss bei Nennstrom)
Die Tabelle enthalt die fir den jeweiligen erforderlichen Durchfluss notwendigen Druckunterschiede. In den Dia-
grammen zeigt die gestrichelte Linie den Grenzwert an (75 ¢/min), bis zu dem der max. Betriebsdifferenzdruck far
die erforderliche Durchflussrate ausreichend ist.

Tabelle Betriebsdifferenzdruck zur Aufrechterhaltung des erforderlichen Durchflusses von 0 bis 754min

21.6

02.3

24.0

Betriebsdifferenzdruck [AP]| 0.5 bis 0.7 MPa

0.25 bis 0.35 MPa

0.12 MPa

PVQ30 (21.6)
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24V DC -0 20 40
12V DC -0 40 80

60 80 100 120
120 160 200 240

Nennstrom [mA]

140 160 180 200
280 320 360 400

0

PVQ30 (¢2.3)
120 T T
o 4P = 0.35 WP _ _
i sl S/ L |
S AP'=0.18 MPa /7
5 sP =01 MPa M(/’
: Al
AN 00

24V DC -0 20 40
12V DC -0 40 80

60 80 100 120
120 160 200 240

Nennstrom [mA]

160 180 200

140
280 320 360 400

0

PVQ30 (24.0)
120 ‘
100 AI;’ = o.?z Mﬁa
E 80 AP = 0.08 MPa
S [Tl Tt T DR
g e AP = 0.06 MPa \ Z
£ >
ER AP = 0.04 MP%/)(/ =
N » /7
/87 %

24V DC -0 20 40
12V DC -0 40 80

60 80 100 120
120 160 200 240

Nennstrom [mA]

140 160 180 200
280 320 360 400

® Anm.

1) Gehen Sie bei der Auswahl der PVQ10-Serie genauso vor.

2) Die Durchflussrate hangt von den jeweiligen Ventilen und Anschlussbedingungen ab. Die Durchflussdiagramme
helfen bei der Auswahl des geeigneten Modells.

O

SVC

AP = (P1— P2) MPa

AP: Betriebsdifferenzdruck
P:: Eingangsdruck

P:: Ausgangsdruck

Ubersicht 2



Kompaktes Proportional-Magnetventil

Serie PVQ10 C€

Bestellschliissel

[Eeerd Pva 13—5]ILI[ Ho3HM5HA

Ventiltyp l TGehause-/chhtungsmaterlal

m Symbol| Gehause |Dichtung

A |Messing (C36)| FKM

Betriebsspannung

5 |24V DC A hi .
6 |12vDC nschlussgréBe .
ohne Einzelan- Befestiqungs-
Elektrischer Eingang ® ) schlussplatte sohraube
(mit 2 Montage-
schrauben M1.7 x 17)
L-Steck- -
L Einzelanschluss-
dose olatte
mit Einzel-
M5 anschlussplatte
M5 x 0.8
M-Steck-
M dose
oNennweite
Symbol | Nennweite |max. Betriebsdifferenzdruck
Anschlusskabel ® 03 0.3 mmg 0.7 MPa
- mit Anschlusskabel 04 0.4 mmg 0.45 MPa
O | ohne Anschlusskabel 06 0.6 mmg 0.2 MPa
08 0.8 mmg 0.1 MPa

Technische Daten

T | Ventilkonstruktion direkt betétigtes Sitzventil

§ Medium Druckluft, Edelgase

& |Dichtungsmaterial FKM

E Gehausematerial Messing (C36)

g Medientemperatur 0 bis +50°C

2 | Umgebungstemperatur 0 bis +50°C

§ Funktionsweise N.C. (drucklos geschlossen)

% Einbaulage ohne Einschrénkung

2 | AnschlussgréBe M5

& | Betriebsspannung 24V DC 12V DC

§ Nennstrom 0 bis 85 mA 0 bis 1770 mA

g Leistungsaufnahme 0bis2 W

= Spulenisolationsklasse Klasse B

Nennweite [mmg] 0.3 0.4 0.6 0.8
= max. Betriebsdifferenzdruck [MPa] A" ') 0.7 0.45 0.2 0.1
§ max. Betriebsdruck [MPa] 1
:E E min. Betriebsdruck [MPa] (Vakuum) A"™-2) 0 (0.1 Pa.abs)
53 Durchfluss [¢min], (bei max. Betriebsdifferenzdruck) 0 bis 5 [ 0 bis 6 [ 0 bis 5
E Hysterese (bei max. Betriebsdifferenzdruck) max. 10%
E Wiederholgenauigkeit (bei max. Betriebsdifferenzdruck) max. 3%
Anlaufstrom (bei max. Betriebsdifferenzdruck) max. 50%

Anm. 1) Der maximale Betriebsdifferenzdruck entspricht dem Druckunterschied (zwischen Eingangs- und Ausgangsdruck), der bei Betrieb
mit gedffnetem oder geschlossenem Ventil zulassig ist. Steigt der Differenzdruck tber diesen Wert an, kénnte das Ventil undicht
werden.

Anm. 2) Beim Vakuumeinsatz liegt der zulassige Betriebsdruckbereich zwischen 0.1 Pa-abs und dem maximalen Betriebsdifferenzdruck.
Anschluss A(2) ist flr Vakuumnutzung geeignet.

% S\VC




Durchflusskennlinien

Kompaktes Proportional-Magnetventil Serie P VQ10

PVQ10 (20.3)

PVQ10 (20.4)

7 7 \ \ \
| ] AP =0.45 MPa
6 AP =0.7 MPaJ 6 i j i _ Z
_ — — AP = 0.35 MP3 A/ -
E 5 AP = 0.5 MPa 74 E 5 i i /
s } s AP = 0.25 MPa / Y
4 AP = 0.35 MPa 4
: ] / g 1
z 3 T T f g 3 AP =0.15 MPa—|
S AP =0.2 MPa/ 5 0.15 MPa -
e A o )/
1 // . 1 //AV 7
0 Y o 7
24V DC /0 10 20 30 40 50 60 70 80 9 100 24V DC &0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
12V DC £0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 12V DC £0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
Nennstrom [mA] Nennstrom [mA]
PVQ10 (20.6) PVQ10 (20.8)
7 I I 7 \ \
] ‘ AP = 0.2 MPa = 6 AP =0.1 MPa
AP = 0.15 MPa AV AP = 0.08 MPa
g s ] ‘ = € s ] ] —
£ wP=01Mpa| \| [ = AP =0.05 MPa an
s, T KA 7 ¢ P —
(7] 7] L~
3 sAP=0.05MPa | NS | = 3 AP =0.02 MPa L
g 3 g 3
o [$)
g > // Aé — g )
1 /// ~ 1
27
0 0
24V DC /0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 24V DC /£0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
12V DC £0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 12V DC £0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
Nennstrom [mA] Nennstrom [mA]
Konstruktion
i 5 3 7 Stiickliste
9 Nr. Beschreibung Material Anm.
1 | Magnetspule —
2 | Magnetkern rostfreier Stahl
3 | Riickstellfeder rostfreier Stahl
- rostfreier Stahl,
4 | Anker Aluminium, FKM
5 | Gehduse Messing (C36)
6 | O-Ring FKM
Rundkopf
7 -schraube Stahl M1.7 x 0.35 x 17L, 2 Stk.
8 | Einzelanschlussplatte | Messing (C37) | Bestell-Nr. PVQ10-15-M5

P(1) A(2)

Il
-
P(1)—>% -—4- %

- A(2)

(Abb. mit Einzelanschlussplatte)

N




Serie PVQ10

Abmessungen

L-Steckdose
PVQ13-0OJL-0-M5

=300

A ©
\ &
- i j
© ~—
N T
M5 M5
1 (Anschluss) 2 (AUS-Anschluss)
Einzelanschluss-
platte
Rundkopfschraube
35
3.1
©
2x 2.7 15 |4
23
M-Steckdose
PVQ13-CIM-1-M5
=300 41.2
36.1
lk_
ch ©
| 3
_ <
: o _
" -
M5 M5
1 (Anschluss) 2 (Anschluss)
Einzelanschluss-
Rundkopfschraube platte
44.3
3.1
s O
== Plele
<+ - -
P <
2x02.7 15 |4
23

O
z

2x 027
Befestigungsbohrung
1 (Eingang) 48 2 (AUS-Ausgang)
01.4 1.4
&
«©
] [ ©
&
O-Ring 2.7 2.3 AUS-O-Ring
Flanschbild
2x02.7
Befestigungsbohrung
1 (Eingang) 2 (Ausgang)
01.4 01.4
| @«
©
O-Ring 2.7 2.3 O-Ring
Flanschbild



Kompaktes Proportional-Magnetventil

Serie PVQ30

Bestellschliissel

C€

Technische Daten

Romerson LK
[ Pva 53~

Elektrischer Eingang: eingegossenes Kabel ®

Ventiltyp

I

5
[ [
5

Ventlltyp
[38]ncC ]

Betriebsspannung
5 |24V DC
6 |12V DC

Nennweite®

AnschlussgroéBe

| 01| 1/8(6A)

Option

- ohne

F FuBbefestigung

= Das Befestigungselement wird
mitgeliefert, ist aber nicht montiert.

16

—01

16

01

Symbol | Nennweite |max. Betriebsdifferenzdruck
16 1.6 mmg 0.7 MPa
23 2.3 mmg 0.35 MPa
40 4 mmg 0.12 MPa

lGehéiuse- / Dichtungsmaterial

Symbol| Gehause |Dichtung
- Messing (C37

essing ( ) FKM
H Edelstahl

Rc
G
NPT
NPTF

—(z(m|:

® Anschlussart

Gewindetyp (mit Einzelanschlussplatte)

ohne Einzel-
anschlussplatte
(mit 2 Befestigungs-
schrauben M3 x 8)

Befestigungs-
schraube

mit Einzel-
anschlussplatte
1/8 (6A)

01

Einzelan-
schlussplatte

Ventilkonstruktion

direkt betétigtes Sitzventil

Medium

Druckluft, Edelgase

>

5
(1}

T

§ | Dichtungsmaterial FKM

£ | Gehiusematerial Messing (C37, Standard), Edelstahl
§ Medientemperatur 0 bis +50°C

©

O | Umgebungstemperatur 0 bis +50°C

{:‘: Funktionsweise N.C. (unbetatigt geschlossen)
g Einbaulage ohne Einschréankung

§ Schutzart IP40

= | AnschlussgréBe 1/8

& | Betriebsspannung 24V DC 12V DC

2 | Nennstrom 0 bis 165 mA | 0 bis 330 mA
g | Leistungsaufnahme 0bis 4 W

S Spulenisolationsklasse Klasse B
nm.

1) Der maximale Betriebsdifferenzdruck entspricht dem Druckunterschied

(zwischen Eingangs- und Ausgangsdruck), der bei Betrieb mit gedffnetem
oder geschlossenem Ventil zuléssig ist. Steigt der Betriebsdifferenzdruck
Uber diesen Wert an, kdnnte das Ventil undicht werden.

Anm. 2) Beim Vakuumeinsatz liegt der zuldssige Betriebsdruckbereich zwi-schen
0.1 Pa-abs und dem maximalen Betriebsdifferenzdruck. Anschluss A(2) ist

fur Vakuumnutzung geeignet.

PR
Z

Nennweite [mmg]

1.6 2.3 4.0

max. Betriebsdifferenz-
druck [MPa] A" 1)

0.7 0.35 0.12

max. Betriebsdruck [MPa]

1

min. Betriebsdruck [MPa]
(Vakuum) Anm-2)

0 (0.1 Pa.abs)

Durchfluss [¢/min] (bei max.
Betriebsdifferenzdruck)

0 bis 100 0 bis 75

Hysterese (bei max. Betriebs-
differenzdruck)

max. 10% max. 13%

modellspezifische Daten

Wiederholgenauigkeit (bei max.
Betriebsdifferenzdruck)

max. 3%

Anlaufstrom (bei max. Betriebs-
differenzdruck)

max. 50%

SVC




Serie PVQ10

Durchflusskennlinien

Druckluft
PVQ30 (21.6) PVQ30 (¢2.3)
120 I I 120 I I
AP = 0.7 MPa d AP = 0.35 MPa
100 i i /ﬁ 100 ; ; /A7
= AP = 0.5 MPa \// = AP = 0.25 MPa \//
E ® ] A E ® - =
s AP = 0.35 MPa 74 s AP = 0.18 MPa Yz
2 60 2 60
2 \ \ - 2 \ \ -
5w AP = 0.2 MPa // Y 5 . AP = 0.1 MPa 7 7/
S
o / o e
2 // %//’ % A A ///
o A / 0 / / ,/
24V DC -0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 24V DC -0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
12V DC -0 40 80 120 160 200 240 280 320 360 400 12V DC -0 40 80 120 160 200 240 280 320 360 400
Nennstrom [mA] Nennstrom [mA]
PVQ30 (24.0)
120 ‘ ‘ ‘
100 Alr = o.‘12 MPa
= \
E 80 AP = 0.08 MPa- -
"
2 0 AP = 0.06 MPa .
5 7z
3 40 AP = 0.04 MP%/)/ =
20 7 /| //7
0 — o /
24V DC -0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
12V DC -0 40 80 120 160 200 240 280 320 360 400
Nennstrom [mA]
Konstruktion
L,h: Stiickliste
Nr. Beschreibung Material
{/_ __//‘QD 1 | Magnetspule —
2 | Spulenabdeckung Stahl (SPCE)
Jhk gl -—//® 3 | Magnetplatte magnetisiertes Eisen (SUY)
,T“f, 4 | Einstellschraube rostfreier Stahl
ii ii @ 5 | Kern rostfreier Stahl
ii :4\__ | 6 | Riickstellfeder rostfreier Stahl
a1 l \ \‘@ rostfreier Stahl,
%—ji—% | 7 | Anker PPS, PTFE, FKM
_ 8 | Gehause Messing (C37) oder rostfreier Stahl
/@ 9 | Mutter Stahl
10 | Wellenscheibe rostfreier Stahl

P(1) —=

Option (nur Rohrversion)
¢ Befestigungselement: VDW20-15A-1




Kompaktes Proportional-Magnetventil Serie P VQ30

Abmessungen
PVQ31
Te}
2xM3x5
©20.5 ~ 300 11
_ (0
o §
U
0
o]
; \J7 « ‘
] il
pra——— g / |y ] 1
S\ #1 © | S S 1/8
2 (Anschluss)
15 1/8 25
20.5 1 (Anschluss)
2x23.5
Befestigungselement
~
[a\}
PVQ33 22
©20.5 ~ 300 11 2x03.4
A\O
O o
0
) 8>
o 2 (Anschluss)
d N | 213.6
e = AT ©
o olo o i ]
| L i}
S N A “ ‘N\t Flanschbild
I N4z \
215 u 28 1/&(3A hluss)
nschluss 23.8
03 2 (Anschluss) 30 -
.~ Einzelanschlussplatte 2x22.8 L?‘I_)
0
© -
2 o—4
30
2x03.4 o7 -
Montagebohrung fur Platte ©
PJ
2xM3
22:0.1
e
BohrungsabmaBe der Unterseite
Rundkopfschraube
3




Glossar

B Proportional Steuerung
Der Durchfluss &ndert sich proportional zum Eingangssignal (Nennstrom).

Bl max. Betriebsdifferenzdruck

Zeigt den max. Differenzdruck (Unterschied zwischen Eingangs- und Ausgangsdruck) an, der bei Betrieb
mit gedffnetem oder geschlossenem Ventil erlaubt ist.

H max. Betriebsdruck

Zeigt den maximal zuldssigen Druck am Eingang an. (Der Druckunterschied am Proportionalventil darf den
max. Betriebsdifferenzdruck nicht Gberschreiten.)

B Nennweite
Durchmesser der Offnungsbohrung des Proportionalventils. Gibt nicht den effektiven Querschnitt an.

B Hysterese

Maximaler Unterschied des Durchflusses bei zunehmendem und abnehmendem Nennstrom (bei gleichem
Ausgangswert).
(Prozentsatz dividiert durch max. Durchfluss)

B Wiederholgenauigkeit

Abweichung der Durchflussmenge am Ausgang bei gleicher Stromstarke.
(Prozentsatz dividiert durch max. Durchfluss)

Bl Anlaufstrom

Nennstrom, bei der nach dem Einschalten erstmals ein Durchfluss auftritt.
(Prozentsatz dividiert durch Nennstrom)

O
:



Sicherheitsvorschriften

Diese Sicherheitsvorschriften sollen vor geféhrlichen Situationen und/oder Sachschaden
schutzen. In den Vorschriften wird die Schwere der potentiellen Gefahren durch die
Gefahrenworte «Achtung» «Warnung» oder «Gefahr» bezeichnet. Um die Sicherheit zu
gewabhrleisten, stellen Sie die Beachtung der ISO 4414 Hresn JIS B 8370 "™<2 und anderer
Sicherheitsvorschriften sicher.

r——--"-—"=-"-"~"= "/ /T /=TT =T=T/=============717

A AChtu ng . Bedienungsfehler kénnen zu gefahrlichen Situationen fir Personen oder Sachschaden fihren. |

A War n u ng . Bedienungsfehler kénnen zu schweren Verletzungen oder zu Sachschéden fuhren.

A Gefahr = Unter auBergewdhnlichen Bedingungen kénnen schwere Verletzungen oder umfangreiche

Sachschéden die Folge sein.

U |

Hinweis 1: 1SO 4414: Pneumatische Fluidtechnik — Empfehlungen fir den Einsatz von Ausristung fur Leitungs- und

Steuerungssysteme

Hinweis 2: JIS B 8370: Grundsatze flr pneumatische Systeme

A\ Achtung

1. Verantwortlich fiir die Kompatibilitit bzw. Eignung ausgewahlter Pneumatik-

Komponenten ist die Person, die das Pneumatiksystem (Schaltplan) erstellt oder dessen
Spezifikation festlegt.

Da SMC-Komponenten unter verschiedensten Betriebsbedingungen eingesetzt werden kénnen, darf die
Entscheidung Uber deren Eignung fur einen bestimmten Anwendungsfall erst nach genauer Analyse
und/oder Tests erfolgen, mit denen die Erfullung der spezifischen Anforderungen uberprdift wird.

. Die Inbetriecbnahme der Komponenten ist so lange untersagt, bis festgestellt wurde,

dass die Maschine bzw. Anlage, in die die Komponenten eingebaut werden, den
Bestimmungen der EG-Richtlinie Maschinen i.d.F. 91/368/EWG entspricht.

. Druckluftbetriebene Maschinen und Anlagen diirfen nur von ausgebildetem Personal

betrieben werden.

Druckluft kann geféhrlich sein, wenn ein Bediener mit deren Umgang nicht vertraut ist. Montage,
Inbetriebnahme und Wartung von Druckluftsystemen sollte nur von ausgebildetem und erfahrenem
Personal vorgenommen werden.

. Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen oder der Ausbau einzelner Komponenten

diirfen erst dann vorgenommen werden, wenn die nachfolgenden Sicherheitshinweise

beachtet werden:

4.1 Inspektions- oder Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen dirfen erst dann ausgefihrt werden,
wenn Uberprift wurde, dass dieselben sich in sicheren und gesperrten Schaltzustdnden
(Regelpositionen) befinden.

4.2 Sollen Bauteile bzw. Komponenten entfernt werden, dann zunéchst Punkt 1) sicherstellen. Unter-
brechen Sie dann die Druckversorgung fiir diese Komponenten und machen Sie das komplette
System durch Entliften drucklos.

4.3 Vor dem erneuten Start der Maschine bzw. Anlage sind MaBnahmen zu treffen, mit denen verhindert
wird, dass Zylinderkolbenstangen usw. plétzlich herausschieBen (z.B. durch den Einbau von SMC
Startverzégerungsventilen fir langsamen Druckaufbau im Pneumatiksystem).

. Bitte nehmen Sie Verbindung zu SMC auf, wenn das Produkt unter einer der nach-

folgenden Bedingungen eingesetzt werden soll:

5.1 Einsatz- bzw. Umgebungsbedingungen, die von den angegebenen technischen Daten abweichen
oder bei Einsatz des Produktes im AuBenbereich.

5.2 Einbau innerhalb von Maschinen und Anlagen, die in Verbindung mit Kernenergie, Eisenbahnen,
Luftfahrt, Kraftfahrzeugen, medizinischem Gerét, Lebensmitteln und Getrénken, Geréate fir Freizeit
und Erholung, Notausschaltkreisen, Stanz- und Pressenanwendungen oder Sicherheitsausriistung
eingesetzt werden.

5.3 Anwendungen, bei denen die Mdglichkeit von Schaden an Personen, Sachwerten oder Tieren
besteht, und die eine besondere Sicherheitsanalyse verlangen.

Anhang 1



2/2-Wege-Prozessventil
Sicherheitshinweise 1

Vor der Inbetriebnahme durchlesen.

Detaillierte Sicherheitshinweise siehe Hauptteil.

Hinweise zur Systemkonzipierung

/A Warnung

1. Nicht als Notausschaltventil 0.A. verwenden.
Die in diesem Katalog beschriebenen Ventile sind nicht fur
Sicherheitsanwendungen (z. B. zur Verwendung als Notaus-
schaltventil) ausgelegt. Werden die Ventile in derartigen
Systemen eingesetzt, missen zusétzliche verlassliche Sicher-
heitsvorkehrungen getroffen werden.

2. Langzeitansteuerung
Bitte wenden Sie sich an SMC, wenn Sie das Produkt langere
Zeit ansteuern wollen.

3. Dieses Elektromagnetventil kann nicht in
Explosionsschutzbereichen eingesetzt
werden.

4. Freiraum fur Wartungsarbeiten

Achten Sie beim Einbau darauf, dass genligend Freiraum fir
Wartungsarbeiten (Ventilausbau usw.) zur Verfligung steht.

5. Antrieb von Zylindern o.A.
Wenn mit dem Ventil Antriebe, wie beispielsweise Zylinder
gesteuert werden sollen, missen geeignete MaBnahmen ge-
troffen werden, um die beim Betrieb eines Antriebs vorhande-
nen Gefahren auszuschlieBen..

6. Haltedruck (inkl. Vakuum)

Da Ventile innere Leckagen aufweisen kdnnen, sind sie nicht
zur Konstanthaltung des Drucks bzw. Vakuums in einem
Druckgefaf3 geeignet.

A Warnung

. Beachten Sie die Betriebsbedingungen.
Beachten Sie die Betriebsbedingungen wie Anwendung, Me-
dium und Einsatzumgebung und setzen Sie das Produkt in-
nerhalb der in diesem Katalog angegebenen Betriebsbe-
reichsgrenzen ein.

2. Medium
1) Gas
Beachten Sie die Angaben zu internen/externen Leckage.
2) Korrosive Gase

Korrosive Gase kdénnen Spannungskorrosion, Risse oder
andere Schaden verursachen. Sie sind deshalb nicht fir
Ventile dieses Katalogs geeignet.

3. Medienqualitat

Die Verwendung von mit Fremdstoffen versehenen Medien
kann Defekte und Leckagen hervorrufen, weil das Ventil oder
der Anker verschlei3t oder sich die Fremdkorper an den
beweglichen Teilen des Ankers anheften kdnnen. Installieren
Sie einen entsprechenden Filter direkt am Ventileingang.
Generell ist eine Maschenweite von 80 bis 100 erforderlich.

Anhang 2

| Auswahl |
/A Warnung

4. Druckluftqualitat

1) Verwenden Sie saubere Druckiluft.
Verwenden Sie keine Druckluft, die Chemikalien,
synthetische Ole mit organischen Lésungsmitteln, Salz oder
korrosive Gase usw. enthdlt, da dies zu Schaden oder
Funktionsstérungen fiihren kann.

2) Installieren Sie Luftfilter.
Bauen Sie Luftfilter mdglichst nahe an der Eingangsseite der
Ventile ein. Es sollte ein Nenn-Filtrationsgrad von 5 um oder
feiner gewahlt werden.

3) Installieren Sie einen Lufttrockner oder Nachkiihler usw.

Druckluft, die groBe Mengen an Kondensat enthalt, kénnte
Fehlfunktionen des Ventils oder anderer pneumatischer
Geréate verursachen. Um dies zu vermeiden, sollten Sie
einen Lufttrockner oder NachkUhler usw. installieren.

4) Entfernen Sie UberméBigen Kohlestaub durch die
Installation eines Mikrofilters an der Eingangsseite des
Ventils.

Wird durch den Kompressor UberméBiger Kohlestaub er-
zeugt, kann sich dieser im Ventil ansetzen und Fehlfunktio-
nen verursachen.

Weitere Details zur Druckluftqualitdt finden Sie im SMC-

Katalog ,Best Pneumatics”.

5. Einsatzumgebung
Beachten Sie den Betriebstemperaturbereich. Uberpriifen Sie
die Verwendbarkeit der Produkimaterialien in der jeweiligen
Umgebungstemperatur.’” Vermeiden Sie den Kontakt des Be-
triebsmediums mit der AuBenoberfliche des Produkts.

6. MaBnahmen gegen statische Aufladung

Treffen Sie geeignete MaBnahmen, um zu verhindern, dass
Betriebsmedien statische Aufladungen verursachen.

/\ Achtung

1. Kriechstrom

Wenn ein Widerstand parallel zu einem Schaltelement oder ein
RC-Glied (Funkenléschung) zum Schutz des Schaltelements
eingesetzt wird, ist zu beachten, dass der Kriechstrom, der
durch den Widerstand bzw. das RC-Glied fliet, unter Umstan-
den dazu flihren kann, dass sich das Ventil nicht abschaltet.

Schaltelement
AUS

Kriechspannung

Ventil

B
L

versorgung

Spannungs-

o

DC-Spule: max. 2% der Nennspannung
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Sicherheitshinweise 2

Vor der Inbetriebnahme durchlesen.

Detaillierte Sicherheitshinweise siehe Hauptteil.

Montage

A Warnung

1. Schalten Sie die Anlage ab, wenn gréBere Mengen Druckluft
entweichen oder das Gerat nicht ordnungsgeméaB funktio-
niert.

Uberpriifen Sie nach Montagearbeiten durch entsprechende Funktionskontrollen,
dass das Gerat korrekt eingebaut ist.

. Wenden Sie am Spulenteil keine duBeren Kréfte an.

Setzen Sie beim Festziehen einen Schraubenschliissel 0.A. auBen an den Leitungs-

anschltissen an.

. Bringen Sie keine Warmeisolierung o.A. am Magnetspulenteil
des Gerates an.

Verwenden Sie Isolierband, Heizgeréte usw. nur, um die Leitungen und den Ventil-
kdrper vor einem Einfrieren zu schiitzen. Die Magnetspule kann ansonsten
durchbrennen.

4. Sichern Sie das Produkt mit Befestigungselementen, auBer
bei Verwendung von und Kupferverschraubungen.

. Vermeiden Sie Vibrationsquellen bzw. stellen Sie die Befesti-
gung des Ventilkdrpers auf die kiirzeste Position ein, damit
keine Resonanzschwingungen auftreten.

. Betriebshandbuch

Das Produkt darf erst montiert und in Betrieb genommen werden, nachdem das Be-
triebshandbuch aufmerksam gelesen und sein Inhalt verstanden worden ist. Bewah-
ren Sie die Betriebsanleitung so auf, dass jederzeit Einsicht genommen werden
kann.

. Farben und Beschichtungen

Auf das Produkt geklebte oder gedruckte Wamungen oder technische Daten diirfen
weder abgekratzt, noch entfernt oder verdeckt werden.

A\ Achtung

1. MaBnahmen vor dem Anschluss

Die Schlduche vor dem AnschlieBen grindlich auswaschen
oder mit Druckluft ausblasen, um Spane, Schneiddl und ande-
re Verunreinigungen aus dem Leitungsinneren zu entfernen.
Ventilgehduse beim AnschlieBen nicht ziehen, driicken oder
verbiegen.

. Umwickeln mit Dicht-

band
Achten Sie beim AnschlieBen
der Leitungen und der

Schraubverbindungen darauf,
dass weder Splitter von den
Leitungsgewinden noch Dich-
tungsmaterial in das Ventil ge-
langen.

Lassen Sie auBBerdem bei Gebrauch von Dichtband am Ende
der Leitungen/Verschraubungen 1.5 bis 2 Gewindegénge frei.

. Zur Vermeidung von elektrolytischer Korro-

sion dirfen die Leitungen nicht als Erdung
verwendet werden.

A\ Achtung

4,

Beachten Sie beim Festziehen von Verschraubun-
gen an Ventilen die folgenden Anzugsmomente.

Folgende Anzugsmomente sind beim Montieren von Schraub- und
Steckverbindungen zu verwenden.

Anzugsmomente fir Leitungen
Anschlussgewinde Anzugsmoment Nem
M5 1.5 bis 2
Rc 1/8 7 bis 9

« Referenzangabe

Festziehen der M5-Gewinde

Nach dem Anziehen von Hand noch ca. eine 1/6-Umdrehung mit einem
geeigneten Werkzeug festziehen. Miniatur-Verschraubungen missen nach dem
manuellen Anziehen eine 1/4-Umdrehung mit einem Werkzeug festgezogen
werden. (Wenn Dichtungen an zwei Stellen eingesetzt werden, z.B. bei Winkel-
oder T-Verbindungen, ist eine weitere 1/4-Drehung erforderlich.)

. Leitungsanschluss an das Produkt

Beachten Sie beim AnschlieBen der Druckluftleitungen an das
Produkt die Angaben im Betriebshandbuch, um Fehler bei der
Anschlussbelegung zu vermeiden.

/A Achtung

1

. Benutzen Sie im Allgemeinen elektrische Ka-

bel mit einem Querschnitt von 0.5 bis 1.25
mm? zur Verdrahtung.

Vermeiden Sie auBBerdem groBe Krafteinwirkungen auf die Ka-
bel.

. Verwenden Sie elektrische Schaltkreise mit

vibrationsfreien Kontakten.

. Verwenden Sie eine Versorgungsspannung

innerhalb von + 10 % der Nennspannung.

Bei DC-Anwendungen, bei denen eine kurze Ansprechzeit er-
forderlich ist, sollte die Abweichung max. £ 5 % der Nennspan-
nung betragen. Der Wert am Anschluss an die Magnetspule
wird als Spannungsabfall bezeichnet.

. Wenn Spannungsspitzen die Funktion des

elektrischen Schaltkreises beeintrachtigen,
ist parallel zum Elektromagneten eine Fun-
kenldéschung zu installieren.

Anhang 3



2/2-Wege-Prozessventil
Sicherheitshinweise 3

Vor der Inbetriebnahme durchlesen.
Detaillierte Sicherheitshinweise siehe Hauptteil.

Betriebsumgebung

/A Warnung

1. Setzen Sie das Ventil nicht in Umgebungen
ein, in denen die Atmosphare korrosive Gase,
Chemikalien, Salzwasser, Wasser oder
Dampf enthélt bzw. in denen das Produkt in
direkten Kontakt mit diesen kommt.

2. Setzen Sie das Ventil nicht in Umgebungen
ein, an denen Explosionsgefahr besteht.

3. Nicht an Orten verwenden, die Vibrationen
und StoBkréften ausgesetzt sind.

4. Nicht an Orten verwenden, an denen das Pro-
dukt der Warmestrahlung benachbarter Hit-
zequellen ausgesetzt ist.

5. Treffen Sie ausreichende SchutzmaBpnahmen,
falls die Gerate mit Wasser, Ol oder
SchweiBspritzern usw. in Kontakt kommen.

| Schmierung |
A\ Achtung

1. Fuir dieses Elektromagnetventil ist keine
Schmierung erforderlich.
Als Schmiermittel im System muss Turbinendl der Klasse 1
(ohne Zusatzstoffe), ISO VG32 verwendet werden.
Die folgende Tabelle dient zur Auswahl des geeigneten

Schmiermittels [Markennamen von Turbinendl der Klasse 1
(ohne Zusatzstoffe) geman 1ISO VG32].

Klasse 1 Turbinenél (ohne Zusatzstoffe), ISO VG32

Klassifizierung der Viskositat
Viskositat (cst) nach ISO 32
(40°C)
Idemitsu Kosan Co.,Ltd. Turbinendl P-32
Nippon Oil Corp. Turbinendl 32
Cosmo QOil Co.,Ltd. Cosmo Turbinendl 32
Japan Energy Corp. Kyodo Turbinendl 32
Kygnus Qil Co. Turbinendl 32
Kyushu Qil Co. Stork Turbinendl 32
Nippon Oil Corp. Mitsubishi Turbinendl 32
Showa Shell Sekiyu K.K. Turbinendl 32
Tonen General Sekiyu K.K. General R Turbinendl 32
Fuji Kosan Co.,Ltd. Fucoal Turbinendl 32

Bitte wenden Sie sich flr Turbinendle der Klasse 2 (mit Additiven, ISO
VG32) an SMC.

Anhang 4
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. Watung |
/A Warnung

Demontage des Produkts

1. Schalten Sie die Medienzufuhr ab und entliiften Sie das
System.

2. Schalten Sie die Spannungsversorgung aus.
3. Demontieren Sie das Produkt.

Betrieb bei geringer Schaltfrequenz

Die Ventile sollen mindestens einmal alle 30 Tage geschaltet
werden, um Funktionsstérungen vorzubeugen. Fiihren Sie
auBerdem alle 6 Monate eine regelméBige Inspektion durch,
um eine Verwendung im optimalen Zustand zu gewabhrleisten.

Zerlegen Sie das Produkt nicht. Andernfalls
erlischt der Garantieanspruch.

Sollte ein Zerlegen notwendig werden, kontaktieren Sie SMC.

A\ Achtung

Filter und Siebe

1. Achten Sie darauf, dass die Filter und Siebe nicht ver-
stopfen.

2. Ersetzen Sie die Filterelemente, wenn der Druckabfall
am Gerat 0.1 MPa erreicht, spitestens jedoch nach
einem Jahr.

3. Reinigen Sie die Siebe, wenn der Druckabfall 0.1 MPa
erreicht.

Lassen Sie regelmédBig das Kondensat vom
Luftfilter ab.



Serie PVQ
Produktspezifische Sicherheitshinweise

Vor der Inbetriebnahme durchlesen.

] Auswahl der Spannungsquelle \ ] Betrieb unter Vakuumbedingungen \
/\ Achtung - A\ Achtung
Dieses Produkt erlaubt die proportionale Steue- Legen Sie das Vakuum an Anschluss A (2) an.
rung bei konstantem Nennstrom. . Der Druck am Anschluss P(1) muss gréBer sein als an A (2).

Bei einer Spannungsregelung lasst sich die Durchflusstate auf-
grund des schwankenden Nennstroms nicht konstant halten. Ver-
wenden Sie eine stabile Gleichspannungsquelle mit ausreichen-
der Kapazitat und geringer Welligkeit.

| | Ventilmontage |

] Handhabung
A\ Achtung

Achtun

A g . . Wenn Sie ein Ventil an die Einzelanschlussplatte

1. Das Produkt wird vor dc_er Auslieferung aus dem montieren, priifen Sie zunichst den Zustand des
SMC-Werk den technischen Daten entspre- | Q.Rings am Zwischenabgang und ziehen Sie dann

chend eingestellt. . die Schraube mit dem in der folgenden Tabelle auf-
Bauen Sie das Produkt nicht auseinander und entfernen Sie keine | geﬁjhrten Anzugsmoment fest
Teile. Das Erzeugnis kénnte seine Funktionsfahigkeit verlieren. '

2. Setzen Sie das Produkt keinen externen : Korrektes Anzugsmoment [N-m]
Schwingungen oder StoBen aus, da diese den : PVQ10 (Flanschversion) PVQ30 (Flanschversion)
Durchfluss beeintréachtigen kénnen. i 0.15 bis 0.22 0.8 bis 1.0

Kontinuierliche Nutzung \

| Differenzdruck | |

/\ Achtung ~ AWarnung

Beriihren Sie das Ventil nicht mit bloBen
Fingern. Je nach Umgebungstemperatur oder
Betriebsdauer kann die Magnetspule sehr heiB3
werden.

Bringen Sie Uber dem Ventil eine Schutzabdeckung an, so dass
Sie nicht damit in Berlihrung kommen kdénnen.

Wenn der Druckunterschied den maximal er-
laubten Betriebsdifferenzdruck des jeweili-
gen Modells libersteigt, kann es am Ventil zu
Leckagen kommen.
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EUROPEAN SUBSIDIARIES:

SMC.

= Austria

SMC Pneumatik GmbH (Austria).
Girakstrasse 8, A-2100 Korneuburg
Phone: +43 2262-622800, Fax: +43 2262-62285
E-mail: office @smc.at

http://www.smc.at

l] Belgium

SMC Pneumatics N.V./S.A.
Nijverheidsstraat 20, B-2160 Wommelgem
Phone: +32 (0)3-355-1464, Fax: +32 (0)3-355-1466
E-mail: info@smcpneumatics.be
http://www.smcpneumatics.be

i Bulgaria

SMC Industrial Automation Bulgaria EOOD
Business Park Sofia, Building 8 - 6th floor, BG-1715 Sofia
Phone:+359 2 9744492, Fax:+359 2 9744519
E-mail: office @smc.bg

http://www.smc.bg

Croatia

SMC Industrijska automatika d.o.o.
Crnomerec 12, HR-10000 ZAGREB

Phone: +385 1 377 66 74, Fax: +385 1 377 66 74
E-mail: office @smc.hr

http://www.smc.hr

i Czech Republic

SMC Industrial Automation CZ s.r.o.
Hudcova 78a, CZ-61200 Brno

Phone: +420 5 414 24611, Fax: +420 5 412 18034
E-mail: office @smc.cz

http://www.smc.cz

-I Denmark

SMC Pneumatik A/S

Egeskovvej 1, DK-8700 Horsens

Phone: +45 70252900, Fax: +45 70252901
E-mail: smc@smcdk.com
http://www.smcdk.com

5 Estonia

SMC Pneumatics Estonia OU

Laki 12, 106 21 Tallinn

Phone: +372 6510370, Fax: +372 65110371
E-mail: smc@smcpneumatics.ee
http://www.smcpneumatics.ee

E Finland

SMC Pneumatics Finland Oy

PL72, Tiistinniityntie 4, SF-02231 ESPOO
Phone: +358 207 513513, Fax: +358 207 513595
E-mail: smcfi@smc.fi

http://www.smc.fi

—

France

SMC Pneumatique, S.A.

1, Boulevard de Strasbourg, Parc Gustave Eiffel
Bussy Saint Georges F-77607 Marne La Vallee Cedex 3
Phone: +33 (0)1-6476 1000, Fax: +33 (0)1-6476 1010
E-mail: contact@smc-france.fr
http://www.smc-france.fr

1

Germany

SMC Pneumatik GmbH

Boschring 13-15, D-63329 Egelsbach
Phone: +49 (0)6103-4020, Fax: +49 (0)6103-402139
E-mail: info@smc-pneumatik.de
http://www.smc-pneumatik.de

li

Greece

SMC Hellas EPE

Anagenniseos 7-9 - P.C. 14342. N. Philadelphia, Athens
Phone: +30-210-2717265, Fax: +30-210-2717766
E-mail: sales@smchellas.gr
http://www.smchellas.gr

|

Hungary

SMC Hungary Ipari Automatizalasi Kft.
Torbagy ut 19, H-2045 Térokbalint
Phone: +36 23 511 390, Fax: +36 23 511 391
E-mail: office@smc.hu
http://www.smc.hu

I Ireland

SMC Pneumatics (Ireland) Ltd.

2002 Citywest Business Campus, Naas Road, Saggart, Co. Dublin
Phone: +353 (0)1-403 9000, Fax: +353 (0)1-464-0500
E-mail: sales@smcpneumatics.ie
http://www.smcpneumatics.ie

l] Italy

SMC ltalia S.p.A

Via Garibaldi 62, I-20061 Carugate, (Milano)
Phone: +39 (0)2-92711, Fax: +39 (0)2-9271365
E-mail: mailbox @smcitalia.it
http://www.smcitalia.it

= Latvia

SMC Pneumatics Latvia SIA

Dzelzavas str. 120g, Riga LV-1021, LATVIA
Phone: +371 67817700, Fax: +371 67817701
E-mail: info@smclv.lv

http://www.smclv.lv

i Lithuania

SMC Pneumatics Lietuva, UAB

Oslo g.1, LT-04123 Vilnius

Phone: +370 5 2308118, Fax: +370 5 2648126
E-mail: info@smclt.It

http://www.smclt.It

= Netherlands

SMC Pneumatics BV

De Ruyterkade 120, NL-1011 AB Amsterdam
Phone: +31 (0)20-5318888, Fax: +31 (0)20-5318880
E-mail: info@smcpneumatics.nl
http://www.smcpneumatics.nl

.

‘ ‘ Norway
SMC Pneumatics Norway A/S
Vollsveien 13 C, Granfos Neeringspark N-1366 Lysaker
Tel: +47 67 12 90 20, Fax: +47 67 12 90 21
E-mail: post@smc-norge.no
http://www.smc-norge.no

; Poland

SMC Industrial Automation Polska Sp.z.0.0.
ul. Poloneza 89, PL-02-826 Warszawa,

Phone: +48 22 211 9600, Fax: +48 22 211 9617
E-mail: office @smc.pl

http://www.smc.pl

Portugal

SMC Sucursal Portugal, S.A.

Rua de Eng® Ferreira Dias 452, 4100-246 Porto
Phone: +351 226 166 570, Fax: +351 226 166 589
E-mail: postpt@smc.smces.es
http://www.smc.eu

I I Romania

SMC Romania srl
Str Frunzei 29, Sector 2, Bucharest
Phone: +40 21320511 1, Fax: +40 213261489
E-mail: smcromania@smcromania.ro
http://www.smcromania.ro

i Russia

SMC Pneumatik LLC.

4B Sverdlovskaja nab, St. Petersburg 195009
Phone.:+7 812 718 5445, Fax:+7 812 718 5449

E-mail: info@smc-pneumatik.ru
http://www.smc-pneumatik.ru

Slovakia
SMC Priemyselna Automatizacia, s.r.o.
Fatranské 1223, 01301 Teplicka Nad Vahom
Phone: +421 41 3213212 - 6 Fax: +421 41 3213210
E-mail: office @smc.sk
http://www.smc.sk

E Slovenia

SMC industrijska Avtomatika d.o.0.
Mirnska cesta 7, SI-8210 Trebnje

Phone: +386 7 3885412 Fax: +386 7 3885435
E-mail: office@smc.si

http://www.smc.si

s Spain
SMC Espana, S.A.

Zuazobidea 14, 01015 Vitoria

Phone: +34 945-184 100, Fax: +34 945-184 124
E-mail: post@smc.smces.es
http://www.smc.eu

-I Sweden

SMC Pneumatics Sweden AB
Ekhagsvagen 29-31, S-141 71 Huddinge
Phone: +46 (0)8-603 12 00, Fax: +46 (0)8-603 12 90
E-mail: post@smcpneumatics.se
http://www.smc.nu

-I Switzerland

SMC Pneumatik AG

Dorfstrasse 7, CH-8484 Weisslingen

Phone: +41 (0)52-396-3131, Fax: +41 (0)52-396-3191
E-mail: info@smc.ch

http://www.smc.ch

Turkey

Entek Pnématik San. ve Tic. A*.

Perpa Ticaret Merkezi B Blok Kat:11 No: 1625, TR-34386, Okmeydan, Istanbul
Phone: +90 (0)212-444-0762, Fax: +90 (0)212-221-1519
E-mail: smc@entek.com.tr
http://www.entek.com.tr

%

SMC Pneumatlcs (UK) Ltd

Vincent Avenue, Crownhlll Milton Keynes, MK8 0AN
Phone: +44 (0)845 1215122 Fax; +44 (0)1908-555064
E-mail: sales@smcpneumatics.co.uk
http://www.smcpneumatics.co.uk

OTHER SUBSIDIARIES WORLDWIDE:

ARGENTINA, AUSTRALIA, BOLIVIA, BRASIL, CANADA, CHILE,
CHINA, HONG KONG, INDIA, INDONESIA, MALAYSIA, MEXICO,
NEW ZEALAND, PHILIPPINES, SINGAPORE, SOUTH KOREA,
TAIWAN, THAILAND, USA, VENEZUELA

http://www.smc.eu
http://www.smcworld.com

SMC CORPORATION  Akihabara UDX 15F, 4-14-1, Sotokanda, Chiyoda-ku, Tokyo 101-0021, JAPAN Phone: 03-5207-8249 FAX: 03-5298-5362
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