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Der erforderliche Naben-Mindestdurchmesser ist abhängig 
von der Nabenform, dem Nabenquerschnitt und der Streck-
grenze des Nabenmaterials. Die aufgeführten Formeln und 
Werte dienen der überschlägigen Berechnung des Naben-
Mindestdurchmessers. Ist die Nabe durch Bohrungen ge-
schwächt, sollte der erforderliche Nabenaußendurchmesser 
um den jeweiligen Bohrungsdurchmesser vergrößert werden.
 

Für die Berechnung des Naben-Mindestdurchmessers gilt 
folgende Formel:
DM ≥ D1 • K
D1 = Außendurchmesser Spannsatz (mm) 
K = Faktor (siehe Tabelle)
 

Ist der Werk K in der Tabelle nicht angegeben gilt folgende 
Formel:
 

σ0,2 = Streckgrenze des Nabenmaterials (N/mm²) 
c = Faktor für Nabenform 
PN = Flächenpressung an Nabe (N/mm²)

 

Berechnungsbeispiel:
 
Wellendurchmesser D=40 mm 
Nabenwerkstoff GGG40 
Streckgrenze σ0,2 = 250 N/mm²
 
Gewählter Spannsatz: 
23360-4090 Spannsatz Form G 
mit D = 40 mm, D1 = 90 mm und PN = 139 N/mm² 
Nabenbreite und Form entsprechend C = 1
 
Faktor K aus Tabelle = 1,88 (Näherungswert aus Tabelle  
PN = 140 n/mm² mit C = 1)
 
DM = 90 mm • 1,88 = 169,2 mm

 

Bei Spannverbindungen mit Hohlwellen wird der erforder-
liche Hohlwelleninnendurchmesser mit folgender Formel 
berechnet:

 

DWinnen = Hohlwelleninnendurchmesser (mm) 
D = Innendurchmesser des Spannsatzes (mm) 
σ0,2 Welle = Streckgrenze des Wellenmaterials (N/mm²) 
PW = Flächenpressung an Welle (N/mm²)
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Tabelle für Faktor K

σ 0,2 Streckgrenze N/mm²

Nabenwerksto�e

PN
N/mm²

Naben-
form

C
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