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Lichthartende Klebstoffe

Flr schnelle Verarbeitung

Warum lichthdrtende LOCTITE Klebstoffe?

liig \ Lichthértende Klebstoffe zeichnen sich nicht nur durch hervorragende Hafteigenschaften und
hohe Transparenz aus sie bieten einzigartige Vorteile fiir die Verarbeitung und iiberzeugen durch
== Optimierung der Prozesskosten. Bei Bestrahlung mit geniigend Licht in der geeigneten Wellenldnge
hérten sie sehr schnell aus und ermdglichen hohe Produktionsgeschwindigkeiten, In-Line-
Qualitatskontrolle und schnelle Taktfolge fiir den néchsten Prozessschnitt. Damit Sie immer optimale
Ergebnisse erzielen, stehen verschiedene Klebstofftechnologien fiir die Lichthértung zur Verfiigung.

LOCTITE Dosier- und Aushartesysteme fiir lichthartende Produkte sind im Hinblick auf die
Lichtintensitat und das bereitgestellte Strahlungsspektrum speziell auf die Klebstoffe abgestimmt
und auf die jeweiligen BauteilgroBen und Prozessanforderungen zugeschnitten.

Kleben

Und, nicht zu vergessen: Die erzielten Funktionseigenschaften spielen eine wichtige Rolle bei der Klebstoffauswahl. Lichthartende LOCTITE
Klebstoffe umfassen ein breites Spektrum an Klebstofftechnologien:

LOCTITE Klebstofftechnologien fiir die Lichthartung

e Lichhthartende Acrylat-Klebstoffe bieten von allen lichthértenden Technologien die groBte Vielfalt
an Eigenschaften. Insbesondere besitzen sie die gleiche Transparenz wie Glas und klare Kunst-
stoffe und zeichnen sich durch vielseitige Hafteigenschaften aus

e Lichhthartende Silikone bilden nach der Aushértung weichelastische, duroplastische Elastomere
und eignen sich hervorragend zum elastischen Kleben und Dichten

e Lichhthartende Cyanacrylate bieten nicht nur ausgezeichnete Eigenschaften fiir das Kleben von
Kunststoffen, sondern lassen sich auch schnell durch Bestrahlung mit Licht niedriger Intensitat
aushérten

« Lichthdrtende anaerobe Klebstoffe erzielen vorziigliche Ergebnisse beim Kleben von Metallen, mit
hoher chemischer Bestandigkeit und Aushértung im Schattenbereich

Vorteile der lichthdrtenden LOCTITE Klebstoffe

Steuerbare Aushédrtung  Hohe Aushértege- Unsichtbare Klebungen  Qualitatssicherung 1K-Systeme
 Klebstoff bleibt bis zur schwindigkeit « |deal zum Kleben von  Produktiiberwachung © Hochprazise automa-
Lichtbestrahlung fliis- * Hohe Prozessgeschwin- klaren und transpa- durch Fluoreszenz tische Dosierung

sig und hartet dann in digkeiten fiir maximale renten Werkstoffen mit e Schnellhértung durch o Kein Abmessen oder

Sekunden Produktivitét perfektem optischem ,Snap-Cure*-Verhalten Mischen, keine Topfzeit

« Bauteile knnen vor der e Schnelle Taktfolge fiir Erscheinungsbild ermdglicht 100 % In- zu beachten
Aushdrtung genau aus- den ndchsten Prozess- e Erdffnet neue Wege in Line-Uberwachung o Lisungsmittelfrei
gerichtet werden schnitt der Konstruktion o (berwachung von Aus-

 Aushértezeit wird durch
die Wahl des Aushérte-
systems bestimmt

hérteparametern

Die Auswahl des richtigen lichthartenden LOCTITE Klebstoffes

Um eine zuverldssige Aushértung zu gewahrleisten, muss das Licht den Klebstoff erreichen. Deshalb muss mindestens einer der Werkstoffe fiir die
Wellenldnge durchldssig sein, die fiir die Aushartung des gewéahlten Klebstoffes erforderlich ist. Fiir UV-stabilisierte Kunststoffe z. B. sollten Klebstoffe
gewdhlt werden, die durch Bestrahlung mit sichtbarem Licht aushérten.

Mit einem sekundéren Aushartesystem - durch Warme, mit Aktivator, Feuchtigkeit oder durch zusétzliche anaerobe Aushartung kdnnen die Klebstoffe
auch im Schattenbereich ausgehértet werden. Diese ,,Dual Cure“-Methode macht es mdglich, die Vorteile der Lichthdrtung auch fiir nichttranspa-
rente Werkstoffe, andere Klebetechnologien und Anwendungsgebiete zu nutzen.

Ein weiterer entscheidender Punkt ist die fiir die Bestrahlung verfiigbare Wellenlénge. Sichtbares Licht bietet mehr Sicherheit am Arbeitsplatz.
Lichthartende Klebstoffe bendtigen nur energiearmes Licht im Bereich des sichtbaren Spektrums fiir die Aushértung. Die Vorteile liegen auf der Hand:
Wegfall der Entliftung, weniger Energieverbrauch, niedrigere Investitionskosten und Einsparungen bei Wartung, Ersatz und Reparatur.

Oberflachenvorbereitung
Korrekte Oberflachenvorbereitung ist fiir jede Klebung ein wichtiger Faktor fiir den Gesamterfolg.

* Die zu verklebenden Oberflachen miissen sauber, trocken und fettfrei sein. Gegebenenfalls mit LOCTITE SF 7063 oder LOCTITE SF 7070 reinigen
und trocknen lassen (siehe Reinigen auf Seite 110)

Dosiergerate und Aushértesysteme fiir lichthdrtende Klebstoffe

In einigen Féllen geniigt es, das Produkt manuell direkt aus der Flasche auf die Klebeteile aufzutragen. In anderen Féllen dagegen sind prazisere
manuelle oder automatisierte Dosiergeréte erforderlich. LOCTITE Dosiergerate wurden speziell fiir das prazise, saubere und wirtschaftliche Dosieren
und Verarbeiten unserer Produkte entwickelt:

LOCTITE 97152 / 97108 / 98009 halbautomatisches Dosiersystem

Das System eignet sich zum Dosieren von niedrig- bis mittelviskosen lichthértenden LOCTITE
Klebstoffen in Form von Punkten oder Raupen. Es kann in automatisierte MontagestraBen integriert
werden. Durch seine modulare Bauweise ist das Ventil reparaturfreundlich. Der Tank nimmt LOCTITE
Flaschen bis 1,0 Liter auf. Uber das Steuergerét erfolgt die Ansteuerung von Ventil und Tank sowie
die Startauslosung liber FuBschalter, Tastatur oder iibergeordnete SPS. Ein Druckluftfilter/-regler ver-
sorgt das Gerat mit gefilterter Druckluft.

Aushartesysteme fiir lichthartende Klebstoffe

LOCTITE Aushartesysteme fiir lichthartende Klebstoffe gibt es fiir Hand-Arbeitsplétze ebenso wie
zur die Integration in automatisierte Fertigungslinien. Verschiedene Strahler- und LED-Technologien
gewdhrleisten die Bestrahlung mit Licht geeigneter Wellenldnge abhangig von dem jeweils gewahl-
ten Klebstoff und der Lichtdurchldssigkeit der zu klebenden Teile (weitere Informationen siehe
Dosiergerdte und Aushértesysteme fiir lichthértende Klebstoffe auf Seite 160).

Informationen iiber halb- und vollautomatische Dosiergerite, Ventile, Ersatzteile, Zubehor
und Dosierspitzen finden Sie auf den Seiten 152 — 163 oder in dem LOCTITE Handbuch fiir
Gerétetechnik. 97055
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Lichthirtende Klebstoffe oy ) Y o)) \ NN
Auswahltabelle

Schattenbereich durch einen nichttransparenten Werkstoff? Sekundéres Aushéartesystem .

fiir Schattenbereich erforderlich?

Kleben Sie Glas?

Glas und andere Werkstoffe Kein Glas

401

Kapillar

LOCTITE
AA 3081

Hochtransparent

LOCTITE

Schnelle Aushértung

LOCTITE
AA 3494

Hochfest &

Niedrige Viskositat

LOCTITE
AA 3922

Biegbar / Verformbar

Hohe Viskositat

LOCTITE
AA 3926

Schlagzih

LOCTITE
AA 3525

v

Hochfest

Sehr schnell

LOCTITE
AA 3556

Hochfest

Sofortklebstoff

LOCTITE
4304

Hochelastisch
Silikon

LOCTITE
S15091

-

Chemische Basis Acrylat Acrylat Acrylat Acrylat Acrylat Acrylat Acrylat Cyanacrylat Silikon
Viskositat 100 mPa-s 1.100 mPa's 6.000 mPa-s 300 mPa-s 5.500 mPa-s 15.000 mPa-s 5.000 mPa-s 20 mPa's 5.000 mPa-s
Farbe Transparent Transparent Transparent Transparent, farblos Transparent, farblos Transparent Transparent, gelb Transpa;rr?]r:]tl,i;(]: fwach Transluzent, leicht milchig
Fluoreszenz Ja Nein Nein Ja Ja Nein Ja Nein Nein
::‘r:c"h‘“'“”’a‘“" -40 bis +120 °C -40 bis +130 °C -40 bis +120 °C -40 bis +130 °C -40 bis +150 °C -40 bis +140 °C -40 bis +100 °C -40 bis +100 °C -60 bis +180 °C
GebindegroBen 25ml, 11,151 25ml, 11 25ml, 11 25ml, 11 25ml, 11 25ml, 11 11 289,454 ¢ 300ml, 201
LOCTITE AA 3081 LOCTITE AA 3491 LOCTITE AA 3494 LOCTITE AA 3922 LOCTITE AA 3926 LOCTITE AA 3525 LOCTITE AA 3556 LOCTITE 4304 LOCTITE SI 5091
o UV-Licht hértender o UV-Licht hértender © Mit UV- und/oder © Mit UV- und/oder © Mit UV- und/oder © Mit UV- und/oder  Sehr schnell licht- © Mit UV- und/oder o Mit UV-Licht hértendes
Acrylat-Klebstoff Acrylat-Klebstoff sichtbarem Licht sichtbarem Licht sichtbarem Licht sichtbarem Licht hartender Acrylat- sichtbarem Licht Silikon, Sekundarhér-
o Niedrigviskoses, o Hohe Vergilbungsbe- hartender Acrylat- hartender Acrylat- hartender Acrylat- hartender Acrylat- Klebstoff hértender Cyanacrylat- tung durch Luftfeuch-
kapillares Produkt fiir standigkeit bei Son- Klebstoff Klebstoff Klebstoff Klebstoff o Aushértung mit UV- Kiebstoff tigkeit
die nachtrégliche Auf- neneinstrahlung * Hohe Vergilbungsbe- * Hohe Vergilbungsbe- * Hohe Vergilbungsbe- * Hohe Vergilbungsbe- Licht und sichtbarem  Hartet durch Oberfla- © Zum elastischen Dich-

* Weitere Produkte mit sekun-
dérem Aushértemechanismus
finden Sie in der Tabelle auf
Seite 42

tragung

* Zum Kleben von Glas,
Kunststoffen, Metallen
etc.

* Zum Kleben von Glas,
Kunststoffen, Metallen
etc.

standigkeit bei Son-
neneinstrahlung

* Zum Kleben von Glas,
Kunststoffen, Metallen
etc.

standigkeit bei Son-
neneinstrahlung

© Zum Kleben von
Kunststoffen, Metallen
etc.

standigkeit bei Son-
neneinstrahlung

© Zum Kleben von
Kunststoffen, Metallen
etc.

standigkeit bei Son-
neneinstrahlung

© Zum Kleben von
Kunststoffen, Metallen
etc.

Licht
© Zum Kleben von

Kunststoffen, Metallen

etc.

chenfeuchtigkeit in
Klebespalten aus

 Zum Kleben von
Kunststoffen, Metallen,
Papier etc.

ten und Kleben

o Gute Haftung auf
Metallen, Glas und den
meisten Kunststoffen
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Lichthartende Klebstoffe Keben
Produktliste
Chemische AT LT Sekundar- Einsatztempe- = Durchhérte- Oberflachen- Handfestig- Materal
Produkt . tung geeignete . Viskositat .P y Farbe Fluoreszenz = . 9 Shore-Hérte GebindegroBen Kommentar
Basis Wellenldngen = Nartung raturbereich tiefe trocken* in keit** Kunst-
g Glas Metalle = Keramik
stoffe
Transparent,
LOCTITE AA 322 Acrylat uv nein 5.500 mPa-s | -40 bis +100 °C 4 mm hell bernstein- nein 4 Sek. 10 Sek. D 68 ° o0 ° o 250ml, 11 Schnelle Oberflachenhartung
farben
Transparent, . I
LOCTITE AA 350 Acrylat uv nein 4.500 mPa-s | -40 bis +120 °C 4 mm hell bernstein- nein 20 Sek. 15 Sek. D70 L) [ L) ° 50 ml, 250 ml Es:;;gg?;fhe und Feuchtigheits-
farben
) Transparent ) o
LOCTITE AA 352 Acrylat w AKINEOT 45 000 mPass | -40bis +150°C  4mm | bernsteinfar- nein 17 Sek. 10 Sek. D60 ) 00 || oo || AN, |iRPEEEED I RTELTEE:
7071 . 11 bestandigkeit, schlagzéh
Transparent,
LOCTITE AA 3011"ed Acrylat wv nein 110 mPa-s  -40 bis +100 °C 4 mm hell bernstein- nein 8 Sek. 10 Sek. D68 o0 [ [ 11 Schnelle Oberfléchenhdrtung
farben
LOCTITE AA 3081"ed Acrylat wv nein 100 mPa-s  -40 bis +120 °C 4 mm Transparent ja 8 Sek. 10 Sek. D74 (N} o0 [ (] 25ml, 11,151 | Schnelle Oberflachenhartung
Transparent " o
LOCTITE AA 3211Med : . 10.000 mPa-s ) o e ’ Fiir Kunststoffe mit Neigung zur
LOCTITE AA 3103 Acrylat UV / Sichtbar nein thixotrop -40 bis +140°C ~ >13 mm bernztee[:nfar nein > 30 Sek. 12 Sek. D51 ° [ ) o0 ° 25ml, 11 Spannungsrissbildung
LOCTITEAA3301"¢ | Acrylat  UV/Sichtbar  nein 160mPas | -40bis+130°C | >13mm | ansparent nein > 30 Sek. 12 Sek. D69 e oo oo o D) || O g e
farblos Spannungsrissbildung
LOCTITE AA 3311"ed ’ . 0 o Transparent, Fir Kunststoffe mit Neigung zur
LOCTITE AA 3105 Acrylat UV / Sichtbar nein 300 mPa-s 40 bis +130°C | >13mm farblos nein > 30 Sek. 12 Sek D64 ° e o0 ° 25ml, 11 Spannungsrisshildung
LOCTITE AA 3321"ed ’ . < | oamen o Transparent, Fir Kunststoffe mit Neigung zur
LOCTITE AA 3106 Acrylat UV / Sichtbar nein 5500 mPa-s | -40 bis +150°C = >13 mm hellgelb nein > 30 Sek. 12 Sek. D53 ° o0 L) ° 25ml, 11 Spannungsissbildung
" . . . o Transparent, . . . .
LOCTITE AA 3341"ed Acrylat UV / Sichtbar nein 500 mPa:s  -40bis +100°C = >13 mm hellgelb ja 15 Sek. 8 Sek. D27 o0 ° o 25ml, 11 Hochflexibel, fiir Weich-PVC
Transparent, ) o
LOCTITEAA 3345%  Acrylat w nein | 1500mPas | -40bis+120°C  4mm  hellbemstein-  nein 30 ek 15 Sek. D70 e o oo o 2s0mi 11 ione Shemische und Feuchtgets
farben 9
LOCTITEAA 381" Acrylat w nen | 5100mPas | -40bis+130°C  4mm szt nein >30 Sk, 30 Sek AT2 o oo o . a5ml, 1) Hochflexibel, hohe Bestindigiel
farblos gegen Temperaturschwankungen
LOCTITE AA 3491 Acrylat w nein 1100 mPa:s | -40bis +130°C 4 mm Transparent nein 15 Sek. 12 Sek. D75 ee oo oo . 25ml 11 Eg;i;;?gﬁgfre”z undlergibunosy
LOCTITE AA 3494 Aot | UV/Sichtbar  nen | 6.000mPas | -40bis+120°C  >13mm | Transparent nein >30 Sk, 8 Sek. D65 oo oo oo o 25m, 11 Eg:;gg?gﬁgfrenz und Vergioungs-
LOCTITE AA 3525 Acrylat UV / Sichtbar nein 15.000 mPa-s = -40 bis +140°C = >13 mm Transparent ja 10 Sek. 5 Sek. D 60 ° o0 [} ) 25ml, 11 Hochfest, schlagzéh
Med = Nach ISO 10993 fiir die Medizintechnik zertifiziert *e Gut geeignet
* Geeignet
* Ausgehértet mit LOCTITE 97055, 100 mW/cm? bei 365 nm
42 ** Bestrahlt mit 6 mW/cm? bei 365 nm
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Lichthartende Klebstoffe

Produktliste

Produkt c":‘;‘;?:"e
LOCTITE 4304 Cyanacrylat
LOCTITE 4305 Cyanacrylat
LOCTITE AA 3556" Acrylat
LOCTITE AA 3921Med Acrylat
LOCTITE AA 3922Ved Acrylat
LOCTITE AA 3926"e Acrylat
LOCTITE AA 3936"e! Acrylat
LOCTITE AA 3972 Acrylat
LOCTITE SI 5083 Silikon
LOCTITE SI 5088 / Silikon
LOCTITE SI 5248V

LOCTITE SI 5091 Silikon

Zur Aushér-

tung geeig-

nete Wellen-
langen

UV / Sichtbar

UV / Sichtbar

UV / Sichtbar

UV / Sichtbar

UV / Sichtbar

UV / Sichtbar

UV / Sichtbar

UV / Sichtbar

Med = Nach ISO 10993 fiir die Medizintechnik zertifiziert

* Ausgehértet mit LOCTITE 97055, 100 mW/cm? bei 365 nm

** Bestrahlt mit 6 mW/cm? bei 365 nm

Sekundar-
hértung

Oberfld-
chenfeuch-
tigkeit
Oberfld-
chenfeuch-
tigkeit

nein

nein

nein

nein

nein

nein

Luftfeuch-
tigkeit

Luftfeuch-
tigkeit

Luftfeuch-
tigkeit

Viskositat

20 mPa-s

900 mPa-s

5.000 mPa-s

150 mPa-s

300 mPa-s

5.500 mPa-s

11.000 mPa-s

4.600 mPa-s

Thixotrope
Paste

65.000 mPa-s

5.000 mPa-s

Einsatztempe-
raturbereich

-40 bis +100 °C

-40 bis +100 °C

-40 bis +100 °C

-40 bis +130 °C

-40 bis +130 °C

-40 bis +150 °C

-40 bis +140 °C

-40 bis +100 °C

-60 bis +200 °C

-60 bis +200 °C

-60 bis +180 °C

Durchhérte-
tiefe

>13mm

>13mm

>13mm

>13mm

>13mm

>13mm

>13mm

>13mm

5mm

1,5mm

4 mm

Farbe

Transparent,
schwach
griinlich

Transparent,
schwach
grlinlich

Transparent,
gelb

Transparent,
farblos

Transparent,
farblos

Transparent,
farblos

Transparent,
farblos

Transparent,
hell bernstein-
farben

Transluzent,

leicht milchig

Transluzent,
strohfarben

Transluzent,
leicht milchig

Fluoreszenz

nein

nein

ja

nein

nein

nein

Oberfldchentro-
cken* in

< 5 Sek.

< 5 Sek.

10 Sek.

> 30 Sek.

> 30 Sek.

> 30 Sek.

> 30 Sek.

5 Sek.

20 Sek.

> 30 Sek.

30 Sek.

Handfestig-
keit**

2 Sek.

2 Sek.

5 Sek.

3 Sek.

5 Sek.

3 Sek.

12 Sek.

5 Sek.

> 30 Sek.

> 30 Sek.

> 30 Sek.

Shore-Hérte

D72

D77

D68

D 66

D57

D68

A55

A30

A34

Kleben
Material
Glas ':‘t’:;: Metalle
o0 °
o0 °
o0 °
° o0 °
° o0 °
° o0 °
° (N} °
o0 o0
o0 ° o0
o0 ° o0
o0 ° o0
ee Gut geeignet
* Geeignet

GebindegroBen
Keramik
° 289,454 g
° 289,454 ¢g
° 11
° 25ml, 11
(] 25ml, 11
(] 25ml, 11
[ 25ml, 11
11,151

L) 300 ml, 18 kg

e 300ml, 201

L) 300ml, 201

Kommentar

Hohe Haftfestigkeit auf Kunststoffen,

Aushértung mit niedriger Intensitat

Hohe Haftfestigkeit auf Kunststoffen,
Aushértung mit niedriger Intensitat

Schnelle Aushartung, fir transpa-
rente farbige Werkstoffe

Fir Kunststoffe mit Neigung zur
Spannungsrissbildung

Fir Kunststoffe mit Neigung zur
Spannungsrissbildung

Fir Kunststoffe mit Neigung zur
Spannungsrissbildung

Fir Kunststoffe mit Neigung zur
Spannungsrissbildung

Schnelle Aushértung, hohe Haftfe-

stigkeit auf Weich-PVC

Hochelastisches Acetoxy-Silikon

Hochelastisches Alkoxy-Silikon

Hochelastisches Acetoxy-Silikon
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