
Buchsen-Type Bohrung
Anzugsmoment 

Schraube Schlüsselweite
Rutschmoment   
ohne Passfeder

Rutschmoment       
mit Passfeder Klemmkraft
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Angegebene Werte ohne Sicherheit!
1) Bei Verwendung mit Passfeder sind die Anzugsmomente um 20% zu reduzieren (Klammermaße).

Sicherheitsfaktoren für Angegebene Rutschmomente:
 Leichter Anlauf und gleichmäßiger Lauf     1,0
 Leichter Anlauf und ungleichmäßiger Lauf     1,5
 Relativ schwerer Anlauf und gleich- oder ungleichmäßiger Lauf   2,0
 Leichter oder schwerer Anlauf und mäßiger stoßartiger Lauf   2,5
 Leichter oder schwerer Anlauf und schwerer stoßartiger Lauf oder Reversierbetrieb 3,0

Montage von Taper Buchsen

Die Bohrung der Taper Buchsen muss gesäubert und entfettet werden. Die Konusfläche der Taper Buchse sowie die kegelige Bohrung des Anbauteils 
können mit etwas Öl benetzt werden. Dadurch liegen die beiden Teile, durch die verminderte Reibung, bei gleichem Anzugsmoment der Schrauben, satter 
aufeinander. Das überschüssige Öl muss nach der Montage entfernt werden.
Taper Buchse in die Nabe einsetzen und alle Anschlussbohrungen zur Deckung bringen. Halbe Gewindebohrungen müssen jeweils halben, glatten 
Bohrungen gegenüberstehen. Stiftschrauben (TB 1008-3030) bzw. Zylinderschrauben (TB 3535-5050) leicht einölen und einschrauben. Schrauben noch 
nicht festziehen.
Welle säubern und entfetten. Scheibe mit Taper Buchse bis zur gewünschten Lage auf die Welle schieben.
Mittels Inbusschlüssel  nach DIN 911 Stiftschrauben bzw. Zylinderschrauben gleichmäßig mit den in der Tabelle angegebenen Anzugsmomenten 
anziehen.
Nach kurzer Betriebszeit (0,5 bis 1 Stunde) Anzugsmomente der Schrauben überprüfen und gegebenenfalls korrigieren.
Um das Eindringen von Fremdkörper zu verhindern, leere Anschlussbohrungen mit Fett füllen. 

Übertragbare Drehmomente von Taper Buchsen-Verbindungen
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