











» Maschinengewindebohrer universal MREMUS

Anschnittform £ Metrisch

M M HssE g oy DN o
- N/mm? -- Metrisches PM 371 6:37“4?2 %

Gewind Y
132258 - (1000 - (600 ewinde beschichtet 15-2 Gang
vc =m/min. DIN
132258 5-25 5-15 10-30 10-40 13 BHX
Grundloch
Ausflhrung: e

- fur Grundlochgewinde

- Anschnittform E 1,5-2 Gang

- aus pulvermetallurgischem HSS-E
- Hardlube-Beschichtung

Verwendung:
FUr den universellen Einsatz.

PREIS
A\('\'\ONS 05

N7 l |

B2 ‘
B3 ‘

132258 f
AT metrisch, w21 gfevlvgﬁz Bl B2 B3 03 a Kern-@

HSS-E PM, metrisch mm mm mm mm mm mm

mm
Hardlube
ab 1St ab 3 St. ab 5 St.

M3 26;68 19,05 18,15 16,05 M3 05 5 18 56 35 2.7 2.5
M4 2578 20,05 19,10 16,95 M4 0.7 7 21 63 45 34 33
M5 2355 21,80 20,70 18,35 M5 08 8 25 70 6 49 42
M6 2448 22,55 21,45 19,05 M6 1 10 30 80 6 49 5
M8 2538 27,10 25,80 22,85 M8 1,25 13 35 90 8 6,2 6.8
M10 38568 35,60 33,90 30,05 M10 1,5 15 39 100 10 8 85
M12 56;88 52,55 50,00 44,30 M12 1,75 18 = 110 9 7 10,2
M14 7495 68,85 65,50 58,05 M14 2 20 - 110 11 9 12
M16 86:85 74,05 70,45 62,45 M16 2 20 = 110 12 9 14

- M -- M HSS-E DIN DlN Anschnittform £ Metrisch
Wi Metrisches PM 7] 376 @ E
K

13225 | (1250 (1000 (600 Gewinde beschihte M2 Tszim

ve = m/min. ElE  EeamE
132259 525 515 1030 1040 D]g\l 66X @ UNI g2l %wﬁ
Grundioch Em =

Ausfihrung:

- fur Grundlochgewinde

- Anschnittform E 1,5-2 Gang

- Toleranzklasse 6GX

- aus pulvermetallurgischem HSS-E
- Hardlube-Beschichtung

Verwendung:

( i i E\S
Fur den universellen Einsatz. AK'\'\ONSPR 75
N7 | i l
A21 mﬁ C3
= | T
B2 |
B3 ‘
132259 i
AL metrisch, a2l gfgé”u‘?% Bl B2 B3 c3 a Kern-
HSS-E PM, metrisch i mm mm mm mm mm mm
Hardlube, 6GX
ab 1St ab3St. ab 5 St.
M3 2275 21,05 20,00 17,75 M3 05 5 18 56 35 2,7 25
M4 2395 22,15 21,10 18,70 M4 0.7 7 21 63 45 34 33
M5 25:95 24,00 22,85 20,25 M5 08 8 25 70 6 49 42
M6 26,96 24,90 23,65 21,00 M6 1 10 30 80 6 49 5
M8 32,38 29,90 28,40 25,20 M8 1,25 13 35 90 8 6.2 68
M10 42568 39,30 37,40 33,15 M10 15 15 39 100 10 8 8,5
M12 6265 57,95 55,15 48,85 M12 1,75 18 - 110 9 7 10,2
M14 82,15 76,00 72,30 64,10 M14 2 20 - 110 11 9 12
M16 88,38 81,70 71,70 68,85 M16 2 20 = 110 12 9 14

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




» Maschinengewindebohrer universal

M
N/mm?
132277 | (1250 <1000 [RN@S0° (600

vc = m/min.
132277 5-25 5-15 10-30 10-40

Ausfihrung:

- fur Durchgangsgewinde

- Anschnittform B 3,5-5,5 Gang

- aus pulvermetallurgischem HSS-E
- Hardlube-Beschichtung

Verwendung:
Fur den universellen Einsatz.

132277
metrisch-fein,

ArLA. HSS-E PM,

Hardlube
ab 1St ab 3 St.
M4x0,5 2775 25,65 24,40
M5x0,5 3875 3585 34,10
M6x0,5 328 28,85 27,45
M6x0,75 2515 26,95 25,65
M8x0,75 3385 30,55 29,10
M8x1 36:35 33,60 32,00
M10x1 47,85 44,25 42,10
M10x1,25 4375 46,00 43,80
M12x1 #1668 66,25 63,00
M12x1,25 7668 66,25 63,00
M12x1,5 68,68 5550 52,80
M14x1,5 7925 73,30 69,75
M16x1,5 8285 76,65 72,90
M18x1,5 97595 90,60 86,20
M20x1,5 116,98 102,60 97,60
M22x1,5 144,36 133,50 127,00
M24x1,5 16528 152,80 145,40

132287 | (1250 <1000 [UN@S0° (600

vc =m/min.
132287 5-25 5-15 10-30 10-40

Ausfiihrung:

- fur Grundlochgewinde

- Anschnittform C 2-3 Gang

- aus pulvermetallurgischem HSS-E
- Hardlube-Beschichtung

Verwendung:
FUr den universellen Einsatz.

132287
metrisch-fein,

ArtA. HSS-E PM,

Hardlube
ab1St. ab 3 St.
M4x0,5 3825 28,00 26,60
M5x0,5 4238 39,15 37,20
M6x0,5 3388 31,25 29,75
M6x0,75 3298 30,45 28,95
M8x0,75 35868 33,10 31,50
M8x1 46,45 37,40 35,60
M10x1 53,26 49,20 46,80
M10x1,25 5525 51,10 48,60
M12x1 5758 53,20 50,60
M12x1,25 #+75 71,90 68,40
M12x1,5 66;68 61,60 58,60
M14x1,5 88,65 81,45 77,50
M16x1,5 9265 8515 81,00
M18x1,5 1426 105,60 100,50
M20x1,5 136;38 120,50 114,70
M22x1,5 164;18 151,80 144,40
M24x1,5 176;18 164,70 156,70

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen

MREMUS
MF HSS-E % DIN DIN Anschnittiorm B Metrisch Fein
etrisches 374 M
th\n[geande PM beschichtet 3n ab M8x1  T3sssaag .m
S i
NSPRE!
AkTIOT 465 O e

Durchgangsloch

\‘ ab =11

l— Bl 4_{ T
T B2 |
B3 ‘
a1 [;fe"fgfjdnz Bl B2 B3 c3 a Kem-&
metrisch e mm mm mm mm mm mm
ab 5 St.
21,65 M4 05 7 21 63 45 34 35
30,25 M5 0,5 8 25 70 6 49 45
24,35 M6 05 10 30 80 6 49 55
22,75 M8 0,75 10 30 80 6 49 52
25,80 M8 0,75 10 30 80 6 6,2 72
28,35 M8 1 10 - 90 6 49 7
37,30 M10 1 10 = 90 7 55 9
38,80 M10 1,25 15 - 100 7 55 838
55,85 M12 1,5 15 = 100 g 7 10,5
55,85 M12 1 10 - 100 9 7 11
46,80 M12 1,25 15 - 100 9 7 10,8
61,80 M14 15 15 - 100 11 9 12,5
64,60 M16 15 15 - 100 12 9 145
76,40 M18 15 17 - 110 14 11 16,5
86,50 M20 15 17 - 125 16 12 18,5
112,60 M22 1,5 17 - 125 18 14,5 20,5
128,90 M24 15 20 - 140 18 14,5 22,5
MF HSS_E DlN DlN Anschnittform C Metrisch Fein

Metrisches PM
Feingewinde

371 374 A

ab M8x1 236ang .

beschichtet

SPRE!

EIS
A\(T\ON 60
O e umBE

A21 4 C3
~ BI —4 T
T B2 |
B3 ‘
a1 zfgtﬂﬁﬁi Bl B2 83 c3 a ke g
metrisch mm mm mm mm mm mm
mm
ab 5 St.
23,60 M4 0.5 7 21 63 45 34 35
33,00 M5 05 8 25 70 6 49 45
26,35 M6 05 10 30 80 6 49 59
25,65 M6 0,75 10 30 80 6 49 52
27,90 M8 0,75 10 30 80 6 6,2 72
31,55 M8 1 10 - 90 6 49 7
41,50 M10 1 10 = 90 7 515) 9
43,10 M10 1,25 15 - 100 7 55 88
44,85 M12 15 15 = 100 9 7 10,5
60,65 M12 1 10 - 100 9 7 11
51,95 M12 1,25 15 = 100 9 7 108
68,70 M14 1,5 15 - 100 11 9 12,5
71,80 M16 15 15 = 100 12 9 14,5
89,10 M18 1,5 17 - 110 14 11 16,5
101,60 M20 15 17 = 125 16 12 18,5
128,00 M22 1,5 17 - 125 18 145 20,5
138,90 M24 15 20 = 140 18 145 22,5



P Maschinengewindebohrer Universal

M
N/mm?

132289 | (1250 | (1000 [1850° (600

vc = m/min.

132289 5-25 515 10-30

Ausfihrung:

- fur Grundlochgewinde

- Anschnittform E 1,5-2 Gang

- aus pulvermetallurgischem HSS-E
- Hardlube-Beschichtung

Verwendung:
FUr den universellen Einsatz.

Art.-Nr.
ab 1St

M8x1 48,45 37,40
M10x1 53268 49,20
M10x1,25 5525 51,10
M12x1,5 66:66 61,60
M14x1,5 8885 81,45
M16x1,5 92:85 85,15

10-40

MREMUS

Anschnittform € Metrisch Fein

MF  hssE

Metrisches PM
Feingewinde

DIN
2 374
beschichtet

EEAE BiE
Grundioch U E]M %m

DIN
™ B

152 6ang

PRE\S
AKTIONS S

\4ab !

A2l — — C3
f h Bl T
[ B3 |
132289 h
metrisch-fein, n21 Gsfev‘meg Bl B3 c3 a Ken-&
HSS-E PM, metrisch mm mm mm mm mm
mm
Hardlube
ab 3 St. ab 5 St.
35,60 31,55 Mg 1 10 90 6 49 7
46,80 41,50 M10 1 10 90 7 55 9
4860 43,10 M10 1,25 15 100 7 55 88
58,60 51,95 M12 15 15 100 9 7 105
77,50 68,70 M14 15 15 100 11 9 125
81,00 71,80 M16 15 15 100 12 9 14,5

IHR VOLLSORTIMENTER

FUR JEDEN EINSATZBEREICH DAS RICHTIGE WERKZEUG

Bei allen genannten Preisen handel

mpfehlungen. www.precitool.de



» Hochleistungsfraser VHM Universal *°

» der Profi fir beste Laufruhe und Oberflachenguiten
» modernste Schneidengeometrien fiir eine gesteigerte Produktivitat dank der um bis zu 20 % erhéhten Vorschiibe
P Prozesssicherheit in erweitertem Anwendungsspektrum auch fir herausfordernde Werkstoffe

- . . . Schneidspitzen ‘
Die Giberarbeitete Mikrogeometrie, —

: ) . mit 45° Schutzfase.
die ungleiche Teilung und der

ungleiche Drall ermdglichen eine
exzellente Laufruhe.

GroBerer Kerndurchmesser im
hinteren Bereich zur besseren
Kompensation des Biegemoments
und somit deutlich verbesserte
Stabilitat.

VergréBerte Spanrdume im
vorderen Bereich flr eine
sehr gute Spanabfuhr bei
groBen Schnitttiefen und im
Vollschnitt.

Allroundbeschichtung der neuesten
Generation mit sehr hoher VerschleiB3-
festigkeit und ausgezeichneter Warmharte.

Alle Durchmesser mit
freigeschliffenem Schaft zur
Erhéhung der axialen Reichweite.

STAHL ROSTFREI GUSS

Hochleistungsfriaser VHM inox ™

» der Profi fir die effiziente Zerspanung von rostfreien Stahlen und Sonderlegierungen
» optimierte Beschichtung und Mikrogeometrie fiir verbesserte Produktivitat und bis zu 10 % erhéhte Vorschiibe
» Minimierung von Aufbauschneiden- und Gratbildung sowie beste Spankontrolle fiir maximale Prozesssicherheit

Die tiberarbeitete Mikrogeometrie, Schneidspitzen
mit 45° Schutzfase.

die ungleiche Teilung und der
ungleiche Drall ermoglichen eine
exzellente Laufruhe.

GroBerer Kerndurchmesser im
hinteren Bereich zur besseren
Kompensation des Biegemoments
und somit deutlich verbesserte
Stabilitat.

GroBe Spanraume mit
Kernsprung im mittleren
Bereich fur eine sehr gute
Spanabfuhr bei groBen
Schnitttiefen und im
Vollschnitt sowie ausreichend
Platz fur Kihlschmierstoff.

Neueste Beschichtungstechnologie fir das
prozesssichere Zerspanen rostfreier Stahle
und Sonderlegierungen.

Alle Durchmesser mit
freigeschliffenem Schaft zur
Erhéhung der axialen Reichweite. ROSTFREI SONDERLEGIERUNG

H www.precitool.de



) Schaftfradser VHM Universal, mit freigeschliffenem Schaft MREMUS

- - Werks- Zéhne N (|
- Nimm? VHM % norm )\= 3.’ 6535 8-

175787 | (1200 | (850 [I@00° beschchtel Zennmeemitt. Schait
=i, (O] FeA0] E|
ve = m/min. Ng ,- ﬁﬁ.
175787  110-370  50-150  110-200 Schaft U N | * N
Iaﬂg freigeschliffen E] E 'ﬁ

Ausfiihrung:

- ungleich gedrallt s
- lange Ausfuhrung gPRE!

- freigeschliffener Schaft AKTION 55
- Schneidspitzen mit 45° Fase

- beschichtet N\ ab 2

Verwendung:

- universell einsetzbar

- zum Schruppen und Schlichten
- fur groBe Schnitttiefen

-—XT>
a1

- extrem hohe Zerspanleistung
- sehr hohe Laufruhe O
Al (h10) ! C3(hB)
45° J
|
G2x4_/ B2 !
B3 \
B5 ‘
Art-Nr 175787 Al A5 B2 B3 B5 (3 G2 fz Art-Nr 175787 Al A5 B2 B3 B5 (3 G2 fz
o GP Pro, lang, Fase, AICrN mm mm mm mm mm mm mm  mm/Zahn o GP Pro, lang, Fase, AICrN mm mm mm mm mm mm mm  mm/Zahn
ab1St. ab3St. ab5St. ab1St. ab3St. ab5St.
1,00 2965 2685 2555 2265 1 09 3 5 57 6 0,02 0006-0,015 800 3785 3510 3340 2960 8 7519 27 63 8 02 0,040-0,085
1,50 2465 2685 2555 2265 15 14 45 8 57 6 002 0,006-0015 900 6758 6245 5940 5265 9 85 22 32 72 10 03 0,040-0,085
2,00 2965 2685 2555 2265 2 18 6 10 57 6 0,02 0,007-0,020 10,00 5425 50,20 47,75 4230 10 95 22 32 72 10 03 0,050-0,075
2,50 2465 2685 2555 2265 25 23 7 11 57 6 0,02 0,007-0,020 11,00 8515 7875 7495 6640 11 105 26 38 83 12 03 0,055-0,080
3,00 2765 2560 2435 2155 3 28 8 18 57 6 0,13 0,007-0,028 1200 7595 70,25 6685 5925 12 115 26 38 83 12 03 0,065-0,095
4,00 27,65 2560 2435 2155 4 38 11 21 57 6 0,18 0,015-0,038 14,00 1586 10640 101,20 89,70 14 135 26 42 83 14 03 0,070-0,120
5,00 2765 2560 2435 2155 5 48 13 21 57 6 02 0024-0044 16,00 12616 111,10 10570 9370 16 155 32 44 92 16 04 0,090-0,140
6,00 27,65 2560 2435 2155 6 55 13 21 57 6 02 0,028-0,052 18,00 28946 193,70 184,30 16330 18 175 32 50 92 18 04 0,110-0,160
7,00 4628 42,75 4065 3605 7 6519 27 63 8 02 0030-0,050 20,00 2+3:66 197,00 187,40 166,10 20 195 38 54 104 20 05 0,140-0,180
- . . . N
) Schaftfraser VHM Inox, mit freigeschliffenem Schaft MREMUS
M S : . o )
N/mm? Njmm? VHM Werks-  Zahne )\ .. :
norm 4 = ) 6535 HB
175887 (850 Titan, Titanlegierungen beschichtet Zentrumschnitt Schaft
vc = m/min. ] [l 2 ]
B _
175887 70-110 40-75 e mn M S VEJVD i
lang freigeschliffen Mﬂﬁ
Ausflhrung:
- ungleich gedrallt /
- lange Ausfuihrung SPRE\
- freigeschliffener Schaft AKT‘ON 45
- Schneidspitzen mit 45° Fase 1
- beschichtet AN ab

Verwendung:

- fur Inox und Titan-Werkstoffe

- zum Schruppen und Schlichten
- fUr groBe Schnitttiefen

- extrem hohe Zerspanleistung l
- sehr hohe Laufruhe O ——

- sehr weicher Schnitt
G2 x 4@/

Art-Nr 175887 Al A5 B2 B3 B5 C3 G2 fz AN 175887 Al A5 B2 B3 B5 (3 G2 fz
T GP Pro, lang, Fase, AITiSiN mm mm mm mm mm mm mm  mm/Zahn o GP Pro, lang, Fase, AITiSiN mm mm mm mm mm mm mm  mm/Zahn
ab 1St ab3St. ab55t. ab1St. ab3St. ab5St.
1,00 3#55 3475 33,05 29,30 0iSY 18 5 87 0,02 0,005-0,010 800 5818 4635 4410 3910 8 75 19 27 63 8 02 0,036-0,043
1,50 3755 3475 3305 2930 15 14 45 8 57 0,02 0,005-0,010 900 7318 7315 6960 61,70 9 85 22 32 72 10 03 0,036-0,058

2,00 3755 3475 3305 29,30
2,50 37455 3475 3305 29,30
3,00 3645 33,70 32,10 28,45
4,00 36#45 3370 32,10 2845
5,00 3645 33,70 3210 2845
6,00 3645 3370 32,10 2845
7,00 5838 53,95 51,30 4545

0,02 0,006-0,012 1000 7298 6745 6415 5685 10 95 22 32 72 10 03 0,044-0,058
0,02 0,006-0,012 1100 6796 9980 9495 8415 11 105 26 38 83 12 03 0,044-0,058
0,13 0,012-0,022 1200 98t5 9080 8635 7655 12 115 26 38 83 12 03 0,048-0,066
0,18 0,018-0,024 1400 4748 13630 129,70 11500 14 135 26 42 83 14 03 0,052-0,068
02 0022-0,028 16,00 165748 154,80 147,30 13060 16 155 32 44 92 16 04 0,072-0,095
0,2 0,024-0,034 18,00 25836 23890 227,30 201,50 18 175 32 50 92 18 04 0,072-0,095
02 0025-0,033 20,00 26586 248,80 236,70 209,80 20 195 38 54 104 20 05 0,082-0,110

~N O WN N —
[$a]
w NN
™ w
— o~
Ol N —
o o o1
~ ~ ~
O OO oo o O D

nannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




VHM-HOCHLEISTUNGSFRASER FUR
DIE ALUMINIUMBEARBEITUNG

ZZZZZZZZZZZZZZZ

lang extra lang

MREMUS

V%




» Schaftfraser VHM Aluminium, mit freigeschliffenem Schaft MREMUS

Kunststoffe Werks-
N/mm VHM norm Y~ 653 HA-
Zentrumschnitt Schaft

vc =m/min.
175321  450-600 180-360 320-410 360-460 450-550

Alu-Legierungen, . beschichtet
Alu A Kupfer-Legierungen Duroplast Thermoplast
175321 (400 Bronzt(aég:ssmg (500 (150 (100 §;7 _
. —]

lang frewgescmlflen

Ausfiihrung:
- freigeschliffener Schaft

- Ultrafeinstkorn-VHM

- optimierte Spanraume AKT‘ONSP

- innovative Beschichtungen fur die Bearbeitung 0
von Nichteisenmetallen und Kunststoffen N\

- polierte Schneiden

- scharfkantig

Verwendung: A5
- far Aluminium und Kunststoffe |

- zum Schruppen und Schlichten = —

- hohes Zeitspanvolumen \ - s

Al (h10) C3(hB)
90° A N . ——
B2 }
B3 |
B5 \
ArtNr };ZE’Ignzgl Al A5 B2 B3 BS 3 fz
beschichtet, HA mm mm mm mm mm mm mm/Zahn
ab1St. ab 3 St. ab 5 St.
2,00 3885 27,75 26,20 20,65 2 18 7 10 50 6 0,025-0,050
3,00 3165 28,50 26,90 21,20 3 2,8 9 15 60 6 0,035-0,070
4,00 365 28,50 26,90 21,20 4 38 12 17 60 6 0,045-0,075
5,00 3165 28,50 26,90 21,20 5 48 15 20 60 6 0,050-0,080
6,00 365 28,50 26,90 21,20 6 55 17 22 60 6 0,065-0,120
8,00 46:55 41,90 39,55 31,20 8 75 22 27 65 8 0,085-0,150
10,00 6466 5815 54,90 43,30 10 95 27 33 75 10 0,095-0,180
12,00 9818 81,10 76,60 60,35 12 11,5 32 40 88 12 0,110-0,200
16,00 179,56 161,60 152,60 120,30 16 15,5 42 52 102 16 0,140-0,230
20,00 278,66 250,70 236,80 186,70 20 19,5 52 73 125 20 0,160-0,290

Kunststoffe
e el oic
Aluund Al- Alu und Al- las-Jkohlef tirkt
175323 Legierungen (10% Si) Legierungen ((24% Si) FAASH AL EEREEI
(600 (600

ve = m/min.
175323 320-460 230- 400 225-380

Hinweis: S
Bei Aluminiumlegierungen mit einem Siliziumanteil von “()NSPRE\
mindestens 10 % oder faserverstarkten Kunststoffen ist AK

unsere DLC-Beschichtung die richtige Wahl. ab 1

9Q°
ArtANT. ézslgn? AL A5 B2 B3 BS 3 fz
DL, HA mm mm mm mm mm mm mm/Zahn
ab 1 St. ab 3 St. ab 5 St.
2,00 3885 27,75 26,20 20,65 2 18 7 10 50 6 0,025-0,050
3,00 3165 28,50 26,90 21,20 3 2,8 9 15 60 6 0,035-0,070
4,00 3565 28,50 26,90 21,20 4 38 12 17 60 6 0,045-0,075
5,00 3165 28,50 26,90 21,20 5 48 15 20 60 6 0,050-0,080
6,00 3565 28,50 26,90 21,20 6 55 17 22 60 6 0,065-0,120
8,00 46:55 41,90 39,55 31,20 8 75 22 27 65 8 0,085-0,150
10,00 6466 58,15 54,90 43,30 10 9.5 27 33 75 10 0,095-0,180
12,00 9818 81,10 76,60 60,35 12 11,5 32 40 88 12 0,110-0,200
16,00 179,56 161,60 152,60 120,30 16 15,5 42 52 102 16 0,140-0,230
20,00 278;68 250,70 236,80 186,70 20 19,5 52 73 125 20 0,160-0,290

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




» Schaftfraser VHM Aluminium, mit freigeschliffenem Schaft

Alu-Legierungen,

175331 (2:;'0 Bronze, Messing
(600
175331  380-510 150-305
Ausfiihrung:

- ungleich gedrallt

- extra lange Ausfuhrung

- kurze Schneidenlange

- freigeschliffener Schaft

- Ultrafeinstkorn-VHM

- optimierte Spanraume

- innovative Beschichtungen fur die Bearbeitung
von Nichteisenmetallen und Kunststoffen

- polierte Sch

neiden

- scharfkantig

Verwendung:
- far Aluminiu

m und Kunststoffe

- zum Schruppen und Schlichten
- hohes Zeitspanvolumen

Art.-Nr.

4,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

N/mm?

175333 Legi

ab1St.
3828 3440
3828 34,40
56:85 51,15
8818 72,10
26 100,10
21596 190,70
328,768 295,80

Aluund Al- Aluun

Kunststoffe

N/mm

Kupfer-Legierungen Duroplast Thermoplast
(500 (150 (100

vc =m/min.
270-350

175331
GP, extra lang,

beschichtet, HA
ab 3 St.

175333

Hinweis:

Bei Aluminiumlegierungen mit einem Siliziumanteil von
mindestens 10 % oder faserverstarkten Kunststoffen ist

gen ((10% Si) Legierung
(600

vc =m/min.

32,45
32,45
48,30
68,10
94,50
180,10
279,40

270-390 190-340

unsere DLC-Beschichtung die richtige Wahl.

Art.-Nr.

4,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

ab1St.
3828 34,40
3828 34,40
56:85 51,15
8618 72,10
26 100,10
21598 190,70
32876 295,80

175333
GP, extra lang,
DLC, HA
ab3St.
32,45
32,45
48,30
68,10
94,50
180,10
279,40

d Al-
™| glas-/kohlefaserverstarkt
o l]((24% Si) (1000

190-325

305-390

90°

ab 5 St.
25,60
25,60
38,10
53,65
74,50
142,00
220,20

ab 5 St.
25,60
25,60
38,10
53,65
74,50
142,00
220,20

Al
mm

Al
mm

380-470

VHM

6535 HA-
Schaft

MREMUS
% Werks-  zzhne N _.
beschichtet WL ¢ = “‘E Zemmr#sc:ult

== o
i N

]

== Schaft

extralang freigeschliffen =

B3 B5 3 fz

mm mm mm mm/Zahn
37 75 6 0,040- 0,050
37 75 6 0,055-0,085
62 100 8 0,070-0,100
58 100 10 0,080-0,140
53 100 12 0,090-0,160
100 150 16 0,110-0,190
98 150 20 0,130-0,240

B3 B5 3 fz

mm mm mm mm/Zahn
37 75 6 0,040-0,050
37 75 6 0,055-0,085
62 100 8 0,070-0,100
58 100 10 0,080-0,140
53 100 12 0,090-0,160
100 150 16 0,110-0,190
98 150 20 0,130-0,240

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen



» Schaftfraser VHM Aluminium, mit freigeschliffenem Schaft MREMUS

Kunﬁltmsnfoffe o % Werks- ~ Zahne )\ %% ..

norm 3

u AR IR Kupfer-Legierungen Duroplast Thermoplast peschictet i
Bronze, Messing
(500 (150 (100 e
(600 [ oY NN {:51
- Ve
[ KZ

= I:All i
ve = m/min. 6535 HA-  sesamm Schaft
Schaft extralang  freigeschiiffen [m]E .4
175335  380-510 150-305 270-350 305-390 380-470
Ausfiihrung:

- ungleich gedrallt

- extra lange Ausfuhrung
- kurze Schneidenlange
- freigeschliffener Schaft
- Ultrafeinstkorn-VHM

- optimierte Spanraume s,\'.\RE\s
- innovative Beschichtungen far die Bearbeitung AKTION 20
von Nichteisenmetallen und Kunststoffen ]

- polierte Schneiden N\ ab
- scharfkantig

- innere Kuhimittelzufuhr

Verwendung:
- fUr Aluminium und Kunststoffe
- zum Schruppen und Schlichten
- hohes Zeitspanvolumen
a0°
Art.-Nr Gplﬁgﬁ;g Al A5 B2 B3 B5 €3 fz
beschichtet, HA, IKZ mm mm mm mm mm mm mm/Zahn
ab 1 St. ab 3 St. ab 5 St.
4,00 7948 71,45 67,50 53,20 4 38 12 37 75 6 0,040-0,050
6,00 7948 7145 67,50 53,20 6 55 17 37 75 6 0,055-0,085
8,00 376 102,30 96,65 76,20 8 75 22 62 100 8 0,070-0,100
10,00 13466 121,10 114,40 90,20 10 95 27 58 100 10 0,080-0,140
12,00 155,66 143,60 135,70 106,90 12 11,5 32 53 100 12 0,090-0,160
16,00 29646 266,80 251,90 198,60 16 15,5 42 100 150 16 0,110-0,190
20,00 448,66 403,70 381,30 300,60 20 19,5 52 98 150 20 0,130-0,240
Kunststoffe Bl
e e B
G

Alu und Al- Alu und Al- las-Jkohlef tirkt
175337 Legierungen ((10% Si) Legierungen ((24% Si) fEiAY (elgggrvers U
{600 (600

vc =m/min.
175337 270-390 190-340 190-325

Hinweis:

Bei Aluminiumlegierungen mit einem Siliziumanteil von
mindestens 10 % oder faserverstarkten Kunststoffen ist
unsere DLC-Beschichtung die richtige Wahl.

@

gp°
Art.-Nr. [1‘|P,1 ;(?gﬂng, - Ao 82 83 - & E h
DLC, HA, IKZ mm mm mm mm mm mm mm/Zahn
ab1St. ab 3 St. ab 5 St.
4,00 7948 7145 67,50 53,20 4 38 12 37 75 6 0,040-0,050
6,00 7948 71,45 67,50 53,20 6 55 17 37 75 6 0,055-0,085
8,00 11378 102,30 96,65 76,20 8 75 22 62 100 8 0,070-0,100
10,00 13468 121,10 114,40 90,20 10 95 27 58 100 10 0,080-0,140
12,00 155,66 143,60 135,70 106,90 12 11,5 32 53 100 12 0,090-0,160
16,00 29648 266,80 251,90 198,60 16 155 42 100 150 16 0,110-0,190
20,00 448,66 403,70 381,30 300,60 20 185 52 98 150 20 0,130-0,240

nannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




» Schaftfraser VHM Aluminium, mit freigeschliffenem Schaft MREMUS

Kunststoffe - 3
w B e e B L
U :I:.I-rll.:gieMlungi?‘n, Kupfer-Legierungen Duroplast T beschichtet Drall = zentrumsehnit Schaft
UL LSS (500 (150 (100 e EFESE EorE
(600 | ! n S}F
’ = ¥ wEE Foaiid
TR lan frei Secsmuflen Em E]'K}-a:gﬂ
175431 450-600 180-360 320-410 360-460 450-550 ¢ ’ *
Ausfiihrung:
- freigeschliffener Schaft
- Ultrafeinstkorn-VHM
- optimierte Spanraume
- innovative Beschichtungen fur die Bearbeitung
von Nichteisenmetallen und Kunststoffen
- polierte Schneiden
- scharfkantig
- mit eingeschliffenen Spanbrechern
Verwendung
- fUr Aluminium und Kunststoffe
- zum Schruppen und Schlichten mit Spanbrecher
- hervorragende Laufruhe
- geeignet fur trochoidale Bearbeitung 65 l
: Al (h10) C3(h6)
A\(T\ONSPRga 90°
i 2 |
Art-Nr };Zﬁ:r?gl Al A5 B2 B3 B5 €3 fz
beschichtet, HA mm mm mm mm mm mm mm/Zahn
ab 1St ab 3 St. ab 5 St.
4,00 5348 48,05 45,40 35,80 4 38 12 16 60 6 0,045-0,075
6,00 5346 48,05 45,40 35,80 6 55 17 22 60 6 0,065-0,120
8,00 7358 66,15 62,50 49,25 8 75 22 27 65 8 0,085-0,150
10,00 16676 97,85 92,40 72,85 10 9,5 27 33 75 10 0,095-0,180
12,00 136,668 117,50 111,00 87,50 12 115 32 36 83 12 0,110-0,200
16,00 222,66 200,30 189,20 149,10 16 15,5 42 50 100 16 0,140-0,230
20,00 343;36 309,00 291,80 230,00 20 19,5 52 73 125 20 0,160-0,290

Kunststoffe
N/mm?
Alu und Al- Alu und Al- las-Jkohlef tirkt
175433  Legierungen (¢10% Si) Legierungen ((24% Si) BEBUD 5333"’“ el
(600 (600

vc =m/min.
175433 320 - 460 230- 400 225-380

DLC

Hinweis:

Bei Aluminiumlegierungen mit einem Siliziumanteil von mindestens
10 % oder faserverstarkten Kunststoffen ist unsere DLC-Beschichtung
die richtige Wahl.

mit Spanbrecher

PREIS o
A\('\'\ONS 80 90

\‘ab !

ATEANT éZﬁ:r?g’o: Al A5 B2 B3 B5 3 fz
DL, HA mm mm mm mm mm mm mm/Zahn
ab 1 St. ab 3 St. ab 5 St.
4,00 5348 48,05 45,40 35,80 4 38 12 16 60 6 0,045-0,075
6,00 5346 48,05 45,40 35,80 6 55 17 22 60 6 0,065-0,120
8,00 7358 66,15 62,50 49,25 8 75 22 27 65 8 0,085-0,150
10,00 168878 97,85 92,40 72,85 10 95 27 33 75 10 0,095-0,180
12,00 13668 117,50 111,00 87,50 12 115 32 36 83 12 0,110-0,200
16,00 222,66 200,30 189,20 149,10 18 15,5 42 50 100 16 0,140-0,230
20,00 343;36 309,00 291,80 230,00 20 19,5 52 73 125 20 0,160-0,290

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen



) Schaftfrdser VHM Aluminium, HPSM, mit freigeschliffenem Schaft MREMUS

I g e e W @
norm 40 'qy ..

-Legi beschichtet Drall =
AL egierungen; Kupfer-Legierungen :

175683 (2:;'0 Bronze, Messing (500
(600 [ Ix
ve = m/min. 6535 HA- Schaft

Schaft freigeschliffen
175683  510-640 350-500 380-480

Ausflhrung:

- freigeschliffener Schaft

- Ultrafeinstkorn-VHM

- innovative Beschichtungen fUr die Bearbeitung
von Nichteisenmetallen und Kunststoffen TROCHOIDALES

- polierte Schneiden FRASEN

- scharfkantig

- mit eingeschliffenen Spanbrechern

Verwendung:

- fUr Aluminium

- zum Schruppen und Schlichten
- hervorragende Laufruhe .
- geeignet flir trochoidale Bearbeitung mit Spanbrecher

AB
O A o
Al (10 Q
Amouspki_;; 90° (h10)

\‘ab !

Art-Nr. [}PT:SJE?\?, Al A5 B2 B3 BS €3 fz
beschichtet, HA mm mm mm mm mm mm mm/Zahn
ab1St. ab 3 St. ab 5 St.
6,00 5938 53,35 50,40 39,75 6 55 20 22 60 6 0,110-0,165
8,00 8258 74,25 70,15 55,25 8 75 26 37 75 8 0,140-0,200
10,00 12656 113,90 107,50 84,75 10 95 32 36 78 10 0,220-0,300
12,00 15586 143,80 135,80 107,10 12 11,6 38 53 100 12 0,250-0,350
16,00 268,76 241,80 228,40 180,00 16 15,5 50 75 125 16 0,300-0,420
20,00 41358 372,20 351,50 271,00 20 19,5 62 73 125 20 0,380-0,500

o o

Alu und Al- Alu und Al-
175685  Legierungen (¢10% Si) Legierungen ((24% Si)
(600 (600

vc =m/min.
175685 410-540 390-500
Hinweis: TROCHOIDALES
Bei Aluminiumlegierungen mit einem Siliziumanteil von mindestens FRASEN

10 % oder faserverstéarkten Kunststoffen ist unsere DLC-Beschichtung
die richtige Wahl.

/ mit Spanbrecher

C3 (he)

@

PREIS o
A\('\'\ONS -’5 90

\‘ab !

ATEANT [:‘|1P7,§E?\?, Al A5 B2 B3 B5 3 fz
DLC, HA mm mm mm mm mm mm mm/Zahn
ab 1 St. ab 3 St. ab 5 St.
6,00 593853135 50,40 39,75 6 55 20 22 60 6 0,110-0,165
8,00 8258 74,25 70,15 55,25 8 75 26 37 75 8 0,140-0,200
10,00 126;56 113,90 107,50 84,75 10 95 32 36 78 10 0,220-0,300
12,00 159,86 143,80 135,80 107,10 12 11,5 38 53 100 12 0,250-0,350
16,00 268,78 241,80 228,40 180,00 16 15,5 50 75 125 16 0,300-0,420
20,00 41358 372,20 351,50 271,00 20 19,5 62 73 125 20 0,380-0,500

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




) Schaftfrdser VHM Aluminium, HPSM, mit freigeschliffenem Schaft

MREMUS

- w B o B@® W

Alu-Legierungen, . beschichtet et Drall = “v T

Alu A Kupfer-Legierungen
175688 (400 Bronze, Messing EE&‘&E &
(600 aml m 3
ve = m/min. 6535 HB- Schaft
Schaft freigeschliffen E]“

175688 460-575 315-450 350-430
Ausfiihrung:

- extra lange Ausfuhrung
- freigeschliffener Schaft
- Ultrafeinstkorn-VHM

- innovative Beschichtungen fur die Bearbeitung

von Nichteisenmetallen und Kunststoffen
- palierte Schneiden
- scharfkantig
- mit eingeschliffenen Spanbrechern

Verwendung:

- far Aluminium

- zum Schruppen und Schlichten

- hervarragende Laufruhe

- geeignet fur trochoidale Bearbeitung

@

90°

175688

Art.-Nr. GP, 5xAl,
beschichtet, HB
ab 1St ab 3 St.
6,00 7415 66,75 63,05
8,00 168386 93,40 88,25
10,00 15926 143,30 135,30
12,00 196:66 176,40 166,60
16,00 32766 294,30 277,90
20,00 56776 456,90 431,50

Alu und Al- Alu und Al-
175689  Legierungen (¢10% Si) Legierungen (¢24% Si)
(600 (600
vc =m/min.
175689 390-490 350-450
Hinweis:

Bei Aluminiumlegierungen mit einem Siliziumanteil von
mindestens 10 % oder faserverstarkten Kunststoffen ist

unsere DLC-Beschichtung die richtige Wahl.

@

90°
175689
Art.-Nr. GP, 5xAl,
DLC, HB
ab 1St ab 3 St.
6,00 7415 66,75 63,05
8,00 168386 93,40 88,25
10,00 15926 143,30 135,30
12,00 196,686 176,40 166,60
16,00 327,66 294,30 277,90
20,00 56776 456,90 431,50

TROCHOIDALES
FRASEN
A\(T‘O“SPRE’\S

N ab !
mit Spanbrecher
/ A5
| e

B2 } ‘
B3 |
B5 ‘
Al A5 B2 B3 B5 3 fz
mm mm mm mm mm mm mm/Zahn
ab 5 St.
49,70 6 55 32 37 75 6 0,095-0,145
69,55 8 75 42 62 100 8 0,125-0,180
106,70 10 95 52 58 100 10 0,200-0,265
131,30 12 115 62 78 125 12 0,220-0,305
219,10 16 15,5 82 100 150 16 0,265-0,365
340,20 20 19,5 102 113 165 20 0,300-0,440
EAS%E
DLC W‘"
ok

TROCHOIDALES
FRASEN

Al A5 B2 B3 BS 3 fz

mm mm mm mm mm mm mm/Zahn
ab 5 St.
49,70 6 5 32 37 75 6 0,095-0,145
69,55 8 75 42 62 100 8 0,125-0,180
106,70 10 95 52 58 100 10 0,200-0,265
131,30 12 115 62 78 125 12 0,220-0,305
219,10 16 15,5 82 100 150 18 0,265-0,365
340,20 20 19,5 102 113 165 20 0,300-0,440

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen



P Torusfraser VHM Aluminium, mit freigeschliffenem Schaft MREMUS

Kunststoffe Werks- Zahne 57 I
N/mm VHM % norm ° ‘ 5535HA

u g:);:z'e’;gg‘giﬂ;' Kupfer-Legierungen Duroplast Thermoplast e < ot chef
(600 (500 (150 (100 mg - . ﬁ E@@:&E

q CMJ ¥
ve = m/min. Schaft
Iaﬂg frewgescmlflen E]n
179035  450-600 180-360 320-410 360-460 450-550

Ausfiihrung:

- freigeschliffener Schaft
- Ultrafeinstkorn-VHM

- optimierte Spanraume

- polierte Schneiden O
- Schneidspitzen mit Eckenradius
- innovative Beschichtungen fur die Bearbeitung 10 \ C3(hB)
von Nichteisenmetallen und Kunststoffen R > . .
Verwendung: T ‘ T
- fur Aluminium und Kunststoffe sPRE‘S G_]/
- zum Schruppen und Schlichten Nﬂm“ 05 B3 ‘
- hohes Zeitspanvolumen ab ] B5 |
Art.-Nr. GP, Ian1g7?c?(§r?radius T11rLLLE fz Art.-Nr. GP, Ian1g7?c?(§r?radius B I Y ) fz

! . ' mm mm mm mm mm mm mm  mm/Zahn ! . ' mm mm mm mm mm mm mm  mm/Zahn

beschichtet, HA beschichtet, HA

ab1St. ab3St. ab5St. ab1St. ab3St. ab5St.

2,00x0,5 348 28,25 2670 2105 2 18 7 10 50 6 05 0025-0,050 12,00x0,5 9256 8325 7865 61,95 12 115 32 40 88 12 05 0,110-0,200
3,00x0,5 3255 29,30 2765 2180 3 28 9 15 60 6 05 0035-0,070 12,00x1,0 9258 8325 7865 61,95 12 115 32 40 88 12 1 0,110-0,200
4,00x05 3255 29,30 2765 2180 4 38 12 17 60 6 05 0045-0,075 12,0020 9250 8325 7865 61,95 12 115 32 40 88 12 2 0,110-0,200
4,00x1,0 3255 29,30 2765 2180 4 38 12 17 60 6 1 0045-0,075 12,0030 9258 8325 7865 61,95 12 115 32 40 88 12 3 0,110-0,200
50005 3255 29,30 2765 2180 5 48 15 20 60 6 05 0050-0,080 16,0005 18445 166,00 156,70 123,50 16 155 42 52 102 16 05 0,140-0,230
500x1,0 3255 29,30 2765 2180 5 48 15 20 60 6 1 0050-0,080 16,00x1,0 18448 166,00 156,70 123,50 16 155 42 52 102 16 1 0,140-0,230
6,00x05 3255 29,30 2765 2180 6 55 17 22 60 6 05 0065-0,120 16,00x2,0 18448 166,00 156,70 123,50 16 155 42 52 102 16 2 0,140-0,230
6,00x1,0 3255 29,30 2765 21,80 6 55 17 22 60 6 1 0065-0,120 16,00x3,0 18448 166,00 156,70 123,50 16 155 42 52 102 16 3 0,140-0,230
8,00x0,5 4778 42,95 4055 3195 8 75 22 27 65 8 05 0085-0,150 16,0040 18448 166,00 156,70 123,50 16 155 42 52 102 16 4 0,140-0,230
8,00x10 4778 42,95 4055 3195 8 75 22 27 65 8 1 0085-0,150 20,00x0,5 28618 257,50 24320 191,70 20 195 52 73 125 20 0,5 0,160-0,290
8,00x20 4778 42,95 4055 3195 8 75 22 27 65 8 2 0085-0,150 20,00x1,0 28648 257,50 24320 191,70 20 195 52 73 125 20 1 0,160-0,290
10,00x0,5 66:38 59,65 56,35 4440 10 95 27 33 75 10 05 0,095-0,180 20,00x2,0 28638 257,50 24320 191,70 20 195 52 73 125 20 2 0,160-0,290
10,00x1,0 66:38 59,65 5635 4440 10 95 27 33 75 10 1 0095-0,180 20,00x3,0 28614 257,50 24320 191,70 20 195 52 73 125 20 3 0,160-0,290
10,00x2,0 6638 59,65 56,35 4440 10 95 27 33 75 10 2 0095-0,180 20,00x4,0 28648 257,50 24320 191,70 20 195 52 73 125 20 4 0,160-0,290
10,0030 6636 59,65 56,35 4440 10 95 27 33 75 10 3 0,095-0,180

Kunststoffe S
L e e
Alu und Al- Alu und Al- las-/kohlef tarkt .
179038 Legierungen (¢10% Si) Legierungen ((24% Si) FAEAS <e gggrvers .
(600 (600

vc =m/min.
179038 320 - 460 230- 400 225-380

Hinweis:

Bei Aluminiumlegierungen mit einem Siliziumanteil von
mindestens 10 % oder faserverstéarkten Kunststoffen ist
unsere DLC-Beschichtung die richtige Wahl.

(@

R
S
SPRE! T
N7 s

179038 179038

. Al A5 B2 B3 B5 (3 Gl fz i Al A5 B2 B3 B5 C3 Gl fz
Art.-Nr. GP, lang, Eckenradius, bl i [t ) e i) e R Art.-Nr. GP, lang, Eckenradius, mm mm mm mm mm mm mm mm/Zahn
DLC, HA DLC, HA
ab 1St ab3St. ab5St. ab 1 St. ab3St. ab5St.

2,00x0,5 3148 28,25 26,70 21,05
3,00x05 3255 29,30 2765 21,80
4,00x0,5 3255 29,30 27,65 21,80
4,00x1,0 3255 29,30 2765 21,80
50005 3255 29,30 27,65 21,80

2 05 0025-0050 12,0005 9258 8325 7865 6195 12 115 32 40 88 12
3
4
4
]
500x1,0 3255 29,30 2765 2180 5 48 15 20 60
6
6
8
8

05 0035-0070 12,00x1,0 9258 8325 7865 6195 12 115 32 40 88 12
05 0045-0075 12,0020 92558 8325 7865 6195 12 115 32 40 88 12
1 0045-0075 120030 9258 8325 7865 6195 12 115 32 40 88 12
05 0,050-0,080 16,00x0,5 18448 166,00 156,70 12350 16 155 42 52 102 16
1 0050-0080 16,00x1,0 18448 166,00 156,70 123,50 16 155 42 652 102 16 0,140-0,230
05 0065-0,120 16,00x2,0 18448 166,00 156,70 12350 16 155 42 52 102 16 0,140-0,230

0,5 0,110-0,200
1
2
3
0
1
2
1 0065-0,120 16,00x3,0 18448 166,00 156,70 123,50 16 155 42 652 102 16 3 0,140-0,230
4
0
1
2
3
4

0,110-0,200
0,110-0,200
0,110-0,200
5 0,140-0,230

6,00x0,5 3255 29,30 27,65 21,80
6,00x1,0 3255 29,30 27,65 21,80
8,00x0,5 4778 42,95 40,55 31,95 05 0,085-0,150 16,00x4,0 18448 166,00 156,70 123,50 16 155 42 52 102 16 0,140-0,230
8,00x1,0 4778 42,95 40,55 31,95 1 0085-0,150 20,00x0,5 28638 257,50 243,20 191,70 20 19,5 52 73 125 20 0,160-0,290
800x20 4778 42,95 4055 3195 8 75 22 27 65 8 2 0085-0150 20,00x1,0 28648 257,50 24320 191,70 20 195 52 73 125 20 0,160-0,290
10,00x0,5 6638 59,65 56,35 44,40 10 95 27 33 75 10 05 0,095-0,180 20,00x2,0 28616 257,50 243,20 191,70 20 195 52 73 125 20 0,160-0,290
10,0010 6638 59,65 5635 4440 10 95 27 33 75 10 1 0095-0,180 20,00x3,0 28648 257,50 24320 191,70 20 195 52 73 125 20 0,160-0,290
10,00x20 6638 59,65 56,35 4440 10 95 27 33 75 10 2 0,095-0,180 20,00x40 28616 257,50 243,20 191,70 20 195 52 73 125 20 0,160-0,290
10,00x3,0  66:38 59,65 56,35 4440 10 95 27 33 75 10 3 0,095-0,180

WD DDD DD DD

o

nannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




P Torusfraser VHM Aluminium, mit freigeschliffenem Schaft MREMUS

Kunststoffe Werks-  Zahne N AN /)
N/mm VHM g norm 3 K: “v :

Alu AR IR Kupfer-Legierungen Duroplast Thermoplast peschictet ettt
179041 (400 Bronze, Messing (500 (150 (100 J—
(500 - ==
ve = m/min. 6535 HA- == Schaft
Schaft extralang freigeschliffen
179041  380-510 150-305 270-350 305-390 380-470
Ausfihrung: S
- ungleich gedrallt N(\-\QNSPRES\O

- extra lange Ausfuhrung

- kurze Schneidenlange ab 1
- freigeschliffener Schaft \

- Ultrafeinstkorn-VHM

- optimierte Spanraume
- polierte Schneiden

- Schneidspitzen mit Eckenradius
- innovative Beschichtungen fur die Bearbeitung
von Nichteisenmetallen und Kunststoffen

Verwendung: R
- fUr Aluminium und Kunststoffe
- zum Schruppen und Schlichten
- hohes Zeitspanvolumen
179041 Al A5 B2 B3 B5 C3 GI fz 179041 Al A5 B2 B3 B5 C3 GI fz
(g5l GP, extra lang, mm mm mm mm mm mm mm  mm/Zahn RIEHE GP, extra lang, mm mm mm mm mm mm mm  mm/Zahn
Eckenradius, beschichtet, HA Eckenradius, beschichtet, HA
ab 15t ab3St. ab5St. ab 15t ab3St. ab5St.
4,00x05 3325 3535 3335 2630 4 3812 37 75 6 05 0,040-0,050 12,00x2,0 +14:686 10260 9690 7640 12 11,5 32 53 100 12 2 0,090-0,160
400x10 3925 3535 3335 2630 4 3812 37 75 6 1 0,040-0,050 12,00x3,0 114,686 10260 9690 7640 12 115 32 53 100 12 3  0,090-0,160
6,00x0,5 3%25 3535 3335 2630 6 5517 37 75 6 05 0055-0,085 16,00x0,5 2736 196,10 18520 146,00 16 155 42 100 150 16 05 0,110-0,190
6,00x10 3%25 3535 3335 2630 6 5517 37 75 6 1 0,055-0,085 16,00x1,0 2t736 196,10 18520 146,00 16 155 42 100 150 16 1  0,110-0,190
8,00x0,5 5825 5245 4950 3905 8 7522 62 100 8 05 0,070-0,100 16,00x2,0 2+736 196,10 18520 146,00 16 155 42 100 150 16 2  0,110-0,190
8,00x1,0 5825 5245 4950 3905 8 7522 62 100 8 1 0,070-0,100 16,00x3,0 2t736 196,10 18520 14600 16 155 42 100 150 16 3  0,110-0,190
8,00x2,0 5825 5245 4950 3905 8 7522 62 100 8 2 0,070-0,100 16,00x4,0 2+736 196,10 18520 146,00 16 155 42 100 150 16 4  0,110-0,190
10,00x05 8215 7395 6985 5505 10 9527 58 100 10 05 0,080-0,140 20,00x0,5 337,66 303,80 287,00 22620 20 195 52 98 150 20 0,5 0,130-0,240
10,00x1,0 8215 7395 6985 5505 10 9527 58 100 10 1 0,080-0,140 20,00x1,0 337,66 303,80 287,00 22620 20 195 52 98 150 20 1  0,130-0,240
10,00x2,0 82t5 7395 6985 5505 10 9527 58 100 10 2 0,080-0,140 20,00x2,0 337,66 303,80 287,00 226220 20 195 52 98 150 20 2  0,130-0,240
10,00x30 8215 7395 6985 5505 10 9527 58 100 10 3 0,080-0,140 20,00x3,0 337,66 303,80 287,00 226,220 20 195 52 98 150 20 3  0,130-0,240
12,00x0,5 114686 10260 96,90 7640 12 11,532 53 100 12 05 0,090-0,160 20,00x4,0 337,66 303,80 287,00 226,20 20 195 52 98 150 20 4  0,130-0,240
12,00x1,0 +14.86 10260 9690 7640 12 11532 53 100 12 1 0,090-0,160
N/mm? DLC &  ve
Alu und Al- Alu und Al- . Y
179043  Legierungen ((10% Si) Legierungen ({24% Si)
(600 (600
vc = m/min.
179043 270-390 190-340 190-325
Hinweis:
Bei Aluminiumlegierungen mit einem Siliziumanteil von
mindestens 10 % oder faserverstarkten Kunststoffen ist
unsere DLC-Beschichtung die richtige Wahl.
Ab
l ¢ |
S
/ R A1 (h10) C3(hB)
\ ;
,\KnousP“Eo —— ' —
. ol C— |
N ab B3 |
B5 ‘
179043 Al A5 B2 B3 B5 C3 Gl fz 179043 Al A5 B2 B3 B5 C3 Gl fz
HidsilE GP, extra lang, mm mm mm mm mm mm mm  mm/Zahn LEsle GP, extra lang, mm mm mm mm mm mm mm  mm/Zahn
Eckenradius, DLC, HA Eckenradius, DLC, HA
ab 1St ab3St. ab5St. ab1St. ab3St. ab5St.
4,00x05 3925 3535 3335 2630 4 38 12 37 75 6 05 0,040-0,050 12,00x2,0 466 10260 9690 7640 12 11,5 32 53 100 12 2 0,090-0,160
4,00x10 3%25 3535 3335 2630 4 38 12 37 75 6 1 0,040-0,050 12,0030 14668 10260 9690 7640 12 115 32 53 100 12 3 0,090-0,160
6,00x05 3325 3535 3335 2630 6 55 17 37 75 6 05 0,055-0,085 16,00x0,5 21756 196,10 18520 146,00 16 155 42 100 150 16 05 0,110-0,190
6,00x10 3%25 3535 3335 2630 6 55 17 37 75 6 1 0,055-0,085 16,00x1,0 21796 196,10 18520 146,00 16 155 42 100 150 16 1 0,110-0,190
800x05 5825 5245 4950 3905 8 75 22 62 100 8 05 0,070-0,100 16,0020 21796 196,10 18520 146,00 16 155 42 100 150 16 2 0,110-0,190
800x10 5825 5245 4950 3905 8 75 22 62 100 8 1 0,070-0,100 16,00x30 21756 196,10 18520 146,00 16 155 42 100 150 16 3 0,110-0,190
800x20 5825 5245 4950 3905 8 75 22 62 100 8 2 0,070-0,100 16,00x40 21756 196,10 18520 146,00 16 155 42 100 150 16 4 0,110-0,190
10,00x05 8215 7395 6985 5505 10 95 27 58 100 10 0,5 0,080-0,140 20,00x0,5 33766 303,80 287,00 22620 20 195 52 98 150 20 0,5 0,130-0,240
10,00x10 8215 7395 6985 5505 10 95 27 58 100 10 1 0,080-0,140 20,00x1,0 33768 303,80 287,00 22620 20 195 52 98 150 20 1 0,130-0,240
10,0020 #8215 7395 6985 5505 10 95 27 58 100 10 2 0,080-0,140 20,00x2,0 33766 303,80 287,00 22620 20 195 52 98 150 20 2 0,130-0,240
10,00x30 8245 7395 6985 5505 10 95 27 58 100 10 3 0,080-0,140 20,00x3,0 33768 303,80 287,00 22620 20 195 52 98 150 20 3 0,130-0,240
12,00x0,5 +i468 10260 9690 7640 12 11,5 32 53 100 12 05 0,090-0,160 20,00x4,0 33766 303,80 287,00 22620 20 195 52 98 150 20 4 0,130-0,240

12,00x1,0 ++466 10260 9690 7640 12 115 32 53 100 12 1 0,090-0,160

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen




P Torusfraser VHM Aluminium, mit freigeschliffenem Schaft MREMUS

Kunﬁltmsmtoffe o % Werks- ~ Zahne )\ %% ..

D et | B
179046 Alu A;I::—Leglerung.en, Kupfer-Legierungen Duroplast Thermoplast sttt Zemmmmm
onze, Messing
(400 (600 (500 (150 (100 ] -
Sl == S E;;iﬁ
. 6535 HA- Schaft ;fﬁ i
Schaft extralang  freigeschiiffen I O bl <5
179046  380-510 150-305 270-350 305-390 380-470
Ausfihrung: RE
- ungleich gedrallt AKT\ONSP _’0
- extra lange Ausfuhrung 4

- kurze Schneidenlange

- freigeschliffener Schaft N\
- Ultrafeinstkorn-VHM

- optimierte Spanraume

- polierte Schneiden

- Schneidspitzen mit Eckenradius
- innere Kuhimittelzufuhr
- innovative Beschichtungen fUr die Bearbeitung
von Nichteisenmetallen und Kunststoffen R
Verwendung:

- fUr Aluminium und Kunststoffe
- zum Schruppen und Schlichten
- hohes Zeitspanvolumen

Art.-Nr. GP, xextral1:11?1g,l:l Ig:?(enradius, nAjgn rﬁfn rﬁ% nE?n rEEn rﬁ?n rﬁrln mmz hn Art.-Nr. GP,extrallaag,oésienradius, rﬁrln rﬁ?f] rﬁ% nE?n rﬁfﬂ rﬁ% n[iflﬂ mmz hn
beschichtet, HA, IKZ a beschichtet, HA, IKZ é
ablSt.  ab3St ab5St. ablSt.  ab3St ab5St.
400x05 8165 7350 6940 5470 4 38 12 37 75 6 05 0040-0050 12,00x20 6480 147,60 13940 10990 12 115 32 53 100 12 2  (0,090-0,160
400<1,0 865 7350 69,40 5470 4 38 12 37 75 6 1 0040-0050 12.00x30 5486 14760 139,40 10990 12 115 32 53 100 12 3 0,090,160
60005 8165 7350 6940 5470 6 55 17 37 75 6 05 0055-0085 16,00x05 36478 274,20 259,00 204,10 16 155 42 100 150 16 05 0,110-0,190
600x1,0 865 7350 69,40 5470 6 55 17 37 75 6 1 0055-0085 1600x1,0 38478 27420 259,00 204,10 16 155 42 100 150 16 1 0,110-0,190
800x05 580 10510 9930 7825 8 75 22 62 100 8 05 0070-0100 16,00x20 38478 274,20 259,00 20410 16 155 42 100 150 16 2 0,110-0,190
800x10 1680 10510 9930 7825 8 7522 62 100 8 1 0070-0100 16,00x30 38478 27420 259,00 204,10 16 155 42 100 150 16 3  0,110-0,190
800x20 1580 10510 9930 7825 8 7522 62 100 8 2 0070-0100 16,00x40 36478 27420 259,00 204,10 16 155 42 100 150 16 4 0,110-0,190
10,0005 13830 12450 11760 9265 10 95 27 58 100 10 05 0,080-0140 20,00x05 45+38 41520 392,10 309,10 20 195 52 98 150 20 05 0,130-0,240
1000x1,0 1383 12450 117,60 9265 10 95 27 58 100 10 1 0080-0,140 2000x<1,0 46+36 41520 392,10 309,10 20 195 52 98 150 20 1  0,130-0,240
10,00x2,0 13838 12450 11760 9265 10 95 27 58 100 10 2 0,080-0140 20,00x20 4636 41520 392,10 309,10 20 195 52 98 150 20 2  0,130-0,240
10,0030 13838 12450 117,60 9265 10 95 27 58 100 10 3 0080-0.140 20,00x30 4538 41520 392,10 309,10 20 195 52 98 150 20 3  0,130-0,240
12,0005 6488 147,60 13940 10990 12 115 32 53 100 12 05 0,090-0160 20,00x40 45+38 41520 392,10 309,10 20 195 52 98 150 20 4 0,130-0,240

12,00x1,0 165488 147,60 139,40 109,90 12 115 32 53 100 12 1 0,090-0,160

Kunststoffe e
e EES e £1
Alu und Al- Alu und Al- las-/kohlef: tarkt -
179048  Legierungen (¢10% Si) Legierungen ((24% Si) HRAS <e faserverstar
(600 (600

vc = m/min.
179048 270-390 190-340 190-325

Hinweis:

Bei Aluminiumlegierungen mit einem Siliziumanteil von
mindestens 10 % oder faserverstarkten Kunststoffen ist
unsere DLC-Beschichtung die richtige Wahl.

£\S R
A\(T\ONSPA_IO 7T
\‘ ab '
W ey, 582500 o e, 088080
DLC, HA, IKZ DLC, HA, IKZ
ab1St. ab3St. ab5St. ab1St. ab3St. ab5St.

4,00x05 8165 7350 6940 5470 4 3812 37 75 6 05 0,040-0,050 12,00x2,0 16466 147,60 139,40 109,90 12 11532 53 100 12 2  0,090-0,160
400x10 865 7350 6940 5470 4 3812 37 75 6 1 0,040-0,050 12,00x30 16466 147,60 139,40 109,90 12 11,532 53100 12 3 0,090-0,160
6,00x05 8165 73,50 6940 5470 6 5517 37 75 6 05 0,055-0,085 16,0005 364,76 274,20 259,00 204,10 16 155 42 100 150 16 05 0,110-0,190
6,00x1,0 865 7350 6940 5470 6 5517 37 75 6 1 0,055-0,085 16,00x1,0 36476 274,20 259,00 204,10 16 155 42 100 150 16 1 0,110-0,190
8,00x05 11688 10510 9930 7825 8 7522 62 100 8 05 0,070-0,100 16,00x2,0 36476 274,20 259,00 204,10 16 155 42 100 150 16 2 0,110-0,190
8,00x1,0 +i686 10510 9930 7825 8 7522 62 100 8 1 0,070-0,100 16,00x3,0 364,76 274,20 259,00 204,10 16 155 42 100 150 16 3 0,110-0,190
8,00x2,0 +i588 10510 9930 7825 8 7522 62 100 8 2 0,070-0,100 16,00x4,0 38476 274,20 259,00 204,10 16 155 42 100 150 16 4 0,110-0,190
10,00x0,5 13838 12450 11760 9265 10 9527 58 100 10 05 0,080-0,140 20,00x0,5 46138 41520 392,10 309,10 20 19552 98 150 20 05 0,130-0,240
10,00x1,0 13838 12450 11760 9265 10 9527 58 100 10 1 0,080-0,140 20,00x1,0 4638 41520 392,10 309,10 20 19552 98 150 20 1 0,130-0,240
10,00x2,0 13838 12450 11760 9265 10 9527 58 100 10 2 0,080-0,140 20,00x2,0 46138 41520 392,10 309,10 20 19552 98 150 20 2 0,130-0,240
10,00x3,0 13838 12450 11760 9265 10 9527 58 100 10 3 0,080-0,140 20,00x3,0 46138 41520 392,10 309,10 20 19552 98 150 20 3 0,130-0,240
12,00x0,5 164,68 14760 139,40 10990 12 11,532 53 100 12 05 0,090-0,160 20,00x4,0 4638 41520 392,10 309,10 20 19552 98 150 20 4  0,130-0,240

12,00x1,0 16486 14760 139,40 10990 12 11,532 53 100 12 1  0,090-0,160

nannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




Alle Preise in Euro pro Sttck, zzgl. MwSt. Nachdruck und
Vervielfaltigungen jeglicher Art, auch auszugsweise, sind nur
mit schriftlicher Genehmigung der Fa. PRECITOOL Werkzeug-
handel GmbH & Co. KG, Zentrallager, 36286 Neuenstein,
gestattet. FUr Druckfehler tbernehmen wir keine Haftung.
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