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Investieren Sie in lhre Zukunft
und profitieren Sie von unseren

attraktiven Staffelpreisen!

Die aktuelle Wirtschaftslage bringt zahlreiche Herausforderungen mit sich. Doch mit den
richtigen Werkzeugen konnen Sie Ihre Produktion optimieren und Kosten senken. Unser
Angebot zum Jahresstart ist die richtige Losung fur Unternehmen, die ihre Wettbewerbs-
fahigkeit starken mochten.

® Produktivitat steigern ® Kosten senken

Mit unseren hochwertigen Vollhartmetall- Durch unsere attraktiven Staffelpreise profi-
werkzeugen erreichen Sie hochste Prazision tieren Sie von erheblichen Mengenrabatten.
und eine langere Standzeit. Das bedeutet Je groBer Ihre Bestellung, desto attraktiver
weniger Ausfallzeiten und eine gesteigerte die Preise.

Produktivitat.

H H‘
FORURLE UGG
1. Staffel ab 5 Stiick 2. Staffel ab 10 Stick

v hochleistungsfahig v innovativ

herausragendes Preis- v Best-in-Class
Leistungsverhaltnis

® optimal abgestimmte Produktprogramme
® universell einsetzbar in verschiedensten Materialien

® 100%ige Lagerverfigbarkeit

www.precitool.de i
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VHM-
HOCHLEISTUNGS-

4 BOHRER

|

® neueste Beschichtungstechnologien
® optimierte Geometrien fUr prozesssichere Bearbeitung
® gute Selbstzentrierung

® sehr breites Anwendungsfenster, auch bei nicht
optimalen Bedingungen

® hervorragende Standzeiten durch sorgfaltige Auswahl
des Hartmetalls (Qualitat Ultra-Feinstkorn)

Noch nicht die richtige L6sung?

Alle GP-Werkzeuge finden Sie in unserem
Premus GP Gesamtprospekt:
https://precitool.de/service/blaetterkataloge

ﬂ www.precitool.de



» Hochleistungsbohrer VHM universal MREMUS

M 4
- N - VM % LA BV
102736 - - beschichtet 140° |KZ
(750 .
102737
vc =m/min.
102736
105-120 50 120
102737
Ausflhrung:

- neueste TIAIN Beschichtungstechnologie

- verstarkte Geometrie fir prozesssichere Bearbeitung

- hervorragende Standzeiten durch sorgfaltige Auswahl
des Hartmetalls (Qualitat Ultra-Feinstkorn)

- gute Selbstzentrierung )
- optimaler Spanbruch, auch bei groBeren Bohrtiefen 6535 HA-
- sehr breites Anwendungsfenster auch bei nicht Schaft
optimalen Bedingungen ) c o
- beste Ergebnisse bei rotierendem und stehendem 140° - | C3
Einsatz (h6)
- hoher Rundlauf B6 | T
- genaue Bohrungsqualitaten ! BS ‘
- mit gedrallten Kuhlkanalen 102736
Hinweis:
Nutzlange = B6-1,5x All
kel
cha
140° | : (ﬁg)
B6 } ‘ T
B5 |
102737
1 ) ) 2
. gPRE!
NYY Y KTION
! / Z A' 04
4 stiic! 2
\_ Pre ab 1
102736 102737 102736 102737
Art.-Nr. GP, 3xAl1, GP, 3xAl1, fnlng rﬁ; n?% |$n mr;/U Art.-Nr. GP, 3xAl1, GP, 3xAl1, fnlml n?% Iﬁ?n £3m mrL/U
TiAIN, HA, IKZ TiAIN, HB, IKZ TIAIN, HA, IKZ TiAIN, HB, IKZ
ab5St. ab10St. ab5St. ab10St. ab5St. ab10St. ab5St. ab10St.
2,00 29,16 27,34 - - 2 55 20 4 0,040-0,100 10,00 41,16 38,59 42,28 3964 10 89 47 10 0,130-0,300
2,50 29,16 27,34 - - 25 55 20 4 0,040-0100 10,20 58,32 54,68 59,36 5565 102 102 55 12 0,130-0,300
2,90 29,16 27,34 - - 29 55 20 4 0,040-0,100 10,50 58,32 54,68 59,36 5565 105 102 55 12 0,130-0,300
3,00 25,64 24,04 26,92 2524 3 62 20 6 0060-0140 11,00 58,32 54,68 59,36 5565 11 102 55 12 0,140-0,320
330 25,64 24,04 26,92 2524 33 62 20 6 0,080-0,140 11,50 58,32 54,68 59,36 5565 115 102 55 12 0,140-0,320
3,50 25,64 24,04 26,92 25,24 35 62 20 6 0,060-0,140 12,00 58,32 54,68 59,36 5565 12 102 55 12  0,150-0,320
3,70 25,64 24,04 26,92 2524 37 62 20 6 0,080-0,140 12,50 80,32 75,30 81,68 76,58 125 107 60 14 0,150-0,320
4,00 25,64 24,04 26,92 2524 4 66 24 6 0,080-0,160 13,00 80,32 75,30 81,68 7658 13 107 60 14 0,150-0,320
4,20 25,64 24,04 26,92 2524 42 66 24 6  0,080-0,160 13,50 80,32 75,30 81,68 76,58 135 107 60 14 0,150-0,320
4,50 25,64 24,04 26,92 2524 45 66 24 6 0,080-0,160 14,00 80,32 75,30 81,68 76,58 14 107 60 14 0,160-0,350
5,00 25,64 24,04 26,92 2524 5 66 28 6 0,090-0,200 1450 103,44 96,98 105,28 98,70 145 115 65 16 0,160-0,350
5,50 25,64 24,04 26,92 2524 55 66 28 6  0,090-0,200 1500 103,44 96,98 105,28 9870 15 115 65 16 0,1860-0,350
6,00 25,64 24,04 26,92 2524 6 66 28 6 0,100-0,230 1550 103,44 96,98 105,28 98,70 155 115 65 16 0,160-0,350
6,50 35,64 3341 36,92 3461 65 79 34 8 0,100-0,230 16,00 103,44 96,98 105,28 9870 16 115 65 16 0,170-0,370
6,80 35,64 3341 36,92 3461 68 79 34 8 0,100-0,230 16,50 14096 132,15 14200 13313 165 123 73 18 0,170-0,370
7,00 35,64 3341 36,92 3461 7 79 34 8 0,110-0250 1700 14096 132,15 14200 13313 17 123 73 18 0,170-0,370
7,50 35,64 3341 36,92 3461 75 79 41 8 0110-0,250 1750 14096 132,15 14200 13313 175 123 73 18 0,170-0370
7,80 35,64 3341 36,92 3461 78 79 41 8 0110-0250 1800 14096 132,15 14200 13313 18 123 73 18 0,180-0,400

8,00 35,64 3341 36,92 3461 8 79 41 8 0110-0270 1850 17568 16470 17680 16575 185 131 79 20 0,180-0,400
8,50 41,16 38,59 42,64 3998 85 89 47 10 0110-0.270 1900 17568 16470 17680 16575 19 131 79 20 0,180-0,400
9,00 41,16 38,59 42,64 3998 9 89 47 10 0120-0280 1950 17568 16470 17680 16575 195 131 79 20 0,180-0,400
9,50 41,16 38,59 42,64 3998 95 89 47 10 0120-0,280 2000 17568 16470 17680 16575 20 131 79 20 0,200-0,450

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um Stiickpreise und unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




» Hochleistungsbohrer VHM universal MREMUS

M .
- Wi -_ VM % N, sxan  Zme
102756 - - beschichtel 140° |KZ
(750
102757 !

Alu

Bronze, Kupfer

ve =m/min.
102756
105-120 50 120 120-320 120-180
102757
Ausflhrung:

- neueste TIAIN Beschichtungstechnologie

- verstarkte Geometrie fir prozesssichere Bearbeitung

- hervorragende Standzeiten durch sorgfaltige Auswahl
des Hartmetalls (Qualitat Ultra-Feinstkorn)

- gute Selbstzentrierung

- optimaler Spanbruch, auch bei groReren Bohrtiefen

- sehr breites Anwendungsfenster auch bei nicht
optimalen Bedingungen

- beste Ergebnisse bei rotierendem und stehendem Einsatz

- hoher Rundlauf

- genaue Bohrungsqualitaten N\ e %
- i gegallen Klandie 0|1 —

6535 HA-
Schaft

Hinweis: i B6 } ‘
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102756 102757 102756 102757
Al B5 B C3 f M1 B5 B C3 f
ArtANr. GP, 5x AL, GP, 5x AL, Art-Nr. GP, 5x ALl GP, 5% AL,
TiAIN, HA, IKZ TiAIN, KB,z T mmmmmm Y TiAIN, HA, IKZ TAIN,HB, Kz T mmommmm Y
ab5St. abl0St ab5St ablOSt ab55t ab10St ab5St ablOSt
200 3164 29,86 = - 2 62 2 4 0040-0100 1000 4552 4268 4672 4380 10 103 61 10 0,30-0,300
250 3164 29,66 - - 25 62 2 4 0040-0100 1020 6584 6173 67,00 6281 102 118 71 12 0130-0,300
290 3164 2986 = - 29 62 2 4 0040-0100 1050 6584 6173 67,00 6281 105 118 71 12 0130-0,300
300 3156 2959 3268 3064 3 66 28 6 0080-0140 11,00 6584 6173 67,00 6281 11 118 71 12  0140-0,320
330 3156 2959 3268 3064 33 66 28 6 0060-0140 11,50 6584 6173 67,00 6281 115 118 71 12 0140-0,320
350 3156 2959 3268 3064 35 66 28 6 0080-0140 12,00 6584 6137 67,00 6281 12 118 71 12 0150-0,320
370 3156 2959 3268 3064 37 66 28 6 0060-0140 1250 8984 8423 9144 8573 125 124 77 14 0150-0,320
400 3396 3184 3516 329 4 74 36 6 0080-0160 1300 89,84 8423 91,44 8573 13 124 77 14 0150-0,320
420 3396 3184 3516 3296 42 74 3 6 0080-0160 1350 89,84 8423 9144 8573 135 124 77 14 0150-0,320
450 3396 3184 3516 3295 45 74 36 6 0080-0160 1400 8984 8423 91,44 8573 14 124 77 14  0160-0,350
500 3432 32,18 3556 3334 5 8 44 6 0090-0200 1450 10744 10073 10928 10245 145 133 83 16  0,160-0,350
550 3432 32,18 3556 3334 55 82 44 6 0090-0200 1500 107,44 10073 10928 10245 15 133 83 16  0,160-0,350
600 3432 32,18 3556 3334 6 8 44 6 0100-0230 1550 107,44 10073 10928 10245 155 133 83 16  0,160-0,350
650 3940 3694 4048 3795 65 91 53 8 0100-0230 1600 107,44 10073 10928 10245 16 133 83 16  0170-0,370
680 3940 3694 4048 3795 68 91 53 8 0100-0230 1650 16568 15533 167,02 15668 165 143 93 18  0170-0,370
700 3940 3694 4048 3795 7 91 53 8 0110-0250 1700 16568 15533 167,02 15668 17 143 93 18  0170-0,370
750 3940 3694 4048 3795 75 91 53 8 0110-0250 1750 16568 15533 167,02 15668 175 143 93 18  0170-0,370
780 3940 3694 4048 3795 78 91 53 8 0110-0250 1800 16568 15533 167,02 156,68 18 143 93 18  0,180-0,400

8,00 39,40 36,94 40,48 3795 8 91 53 8 0,110-0270 1850 187,52 17580 18896 177,15 185 153 101 20 0,180-0,400
8,50 45,52 42,68 46,72 4380 85 103 61 10 0,110-0,270 1900 18752 17580 18896 177,15 19 153 101 20 0,180-0,400
9,00 45,52 42,68 46,72 4380 9 103 61 10 0,120-0,280 1950 187,52 17580 18896 177,15 19,5 153 101 20 0,180-0,400
9,50 45,52 42,68 46,72 4380 95 103 61 10 0,120-0,280 2000 18752 17580 18896 17715 20 153 101 20  0,200-0,450

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um Stiickpreise und unverbindliche Preisempfehlungen



» Hochleistungsbohrer VHM universal MREMUS

M N
102786 - (850 - Alu  Bronze, Kupfer 140° Schaft

ve =m/min.
102786  40-115  30-50  65-130 120-320  120-180

Ausfihrung:

- neueste auf AITIN basierende Beschichtungstechnologie

- verstarkte Geometrie fUr prozesssichere Bearbeitung

- hervorragende Standzeiten durch sorgfaltige Auswahl des Hartmetalls (Qualitat Ultra-Feinstkorn)
- gute Zentriereigenschaften (in Inox-Materialien empfehlen wir eine Zentrierung mit 142° NC-Anbachrer 106180-106185)
- kurze Spéane durch gerade Hauptschneiden mit optimierter Kantenverrundung

- gute Spaneausbringung, auch bei groRen Bohrtiefen durch besondere Nutengeometrie

- sehr breites Anwendungsfenster auch bei nicht optimalen Bedingungen

- hoher Rundlauf

- genaue Bohrungsqualitaten

- mit gedrallten Kuhlkanalen

Hinweis:
Nutzlange = B6 - 1,6x All
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102786 ALl BS B6 3 f 102786 ALl BS B6 3 f
AUNE (L GEEIL mmo mmmmomm mm/U Art-Nr. GP, BALL, mm o mm o mmomm mm/U
TIAIN, HA, IKZ TiAIN, HA, IKZ
ab5St. ab 10 St. ab5St. ab 10 St.

3,00 105,04 98,48 3 72 34 6 0,060-0,140 9,00 173,60 162,75 9 142 95 10 0,120-0,280
330 105,04 98,48 33 72 34 6 0,060-0,140 9,50 173,60 162,75 95 142 95 10 0,120-0,280
3,50 105,04 98,48 35 72 34 6 0,060-0,140 10,00 173,60 162,75 10 142 95 10 0,130-0,300
3,70 105,04 98,48 37 72 34 6 0,060-0,140 10,20 216,96 203,40 102 162 114 12 0,130-0,300
4,00 108,40 101,63 4 8l 43 6 0,080-0,160 10,50 216,96 203,40 105 162 114 12 0,130-0,300
4,20 108,40 101,63 42 81 43 6 0,080-0,160 11,00 216,96 203,40 11 162 114 12 0,140-0,320
4,50 108,40 101,63 45 81 43 6 0,080-0,160 11,50 216,96 203,40 115 162 114 12 0,140-0,320
5,00 111,20 104,25 5 95 57 6 0,090-0,200 12,00 216,96 203,40 12 162 114 12 0,150-0,320
5,50 111,20 104,25 55 95 57 6 0,090-0,200 12,50 296,00 271,50 125 178 133 14 0,150-0,320
6,00 111,20 104,25 6 95 57 6 0,100-0,230 13,00 296,00 271,50 13 178 133 14 0,150-0,320
6,50 134,64 126,23 65 114 76 8 0,100-0,230 13,50 296,00 271,50 135 178 133 14 0,150-0,320
6,80 134,64 126,23 68 114 76 8 0,100-0,230 14,00 296,00 277,50 14 178 133 14 0,160-0,350
7,00 134,64 126,23 70 114 76 8 0,110-0,250 14,50 416,56 390,53 145 203 152 16 0,160-0,350
7,50 134,64 126,23 765 114 76 8 0,110-0,250 15,00 416,56 390,53 15 203 152 16 0,160-0,350
7,80 134,64 126,23 78 114 76 8 0,110-0,250 15,50 416,56 390,53 155 203 152 16 0,160-0,350
8,00 134,64 126,23 8 114 76 8 0,110-0,270 16,00 416,56 390,53 16 203 152 16 0,170-0,370
8,50 173,60 162,75 85 142 95 10 0,110-0,270

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um Stiickpreise und unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de
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P Hochleistungsbohrer VHM Inox MREMUS
M S 4
N/mm? N/mm? VHM 3xAll ZNE
beschichtet 2 140° | KZ
103836 (g | Wammeste  p -
103437 Superlegierungen
ve =m/min. M S
103436
50-80 40 35
103437
Ausflhrung:

- neueste auf AICrN-basierende Beschichtungstechnologie
- erste Wahl zum Bohren in VA, Duplex, Hochwarmfesten- und Titanlegierungen
- optimierte Geometrie fur prozesssichere Bearbeitung
- besonders gratarmer Bohrungsaustritt bei Durchgangsbohrungen
- hervorragende Standzeiten durch sorgfaltige Auswahl
des Hartmetalls (Qualitat Ultra-Feinstkorn)
- gute Selbstzentrierung EsEE
- optimale Spanbildung durch Spezialprofil F

- guter Spantransport durch nachbehandelte Spankanale E‘L_m’ Gggﬁa'gt’*
- sehr breites Anwendungsfenster, auch bei nicht optimalen Bedingungen * l
- hoher Rundlauf — - 3
- genaue Bohrungsqualitaten 140° (h6)
- mit gedrallten Kthlkanalen
86 | B
Hinweis: B5 |
Nutzlange = BB - 1,5x All 103436
[E] ]
S Yo T N
meag! St 0
5 C3
\ 140 ¥ (o)
T
103437
\S
AKTIONSPRE
uck 2
103436 103437 103436 103437
All B5 B6 C3 f All B5 B6 C3 f
Art.-Nr. GP, 3x All, GP, 3x All, Art.-Nr. GP, 3x Al1, GP, 3x All,
Helica, HA, IKZ Helica, HB, )k~ "™ MM mmommommy Helica, HA, IKZ Helica, B, )k~ ™" MM mmommommy
ab5St. ab10St. ab5St. ab10OSt. ab5St. abl0St. ab5St. ab10St.
2,00 31,52 29,55 - - 2 55 20 4 0,030-0,060 10,00 50,56 47,40 51,28 48,08 10 89 47 10 0,100-0,180
2,50 31,52 29,55 - - 25 55 20 4 0,040-0,070 10,20 71,68 67,20 72,72 68,18 102 102 55 12 0,100-0,180
2,90 31,52 29,55 - - 29 55 20 4 0,040-0,070 10,50 71,68 67,20 72,72 68,18 105 102 55 12 0,100-0,180
3,00 31,48 29,51 32,60 3056 3 62 20 6 0,040-0,080 11,00 71,68 67,20 72,72 68,18 11 102 55 12  0,100-0,180
3,30 31,48 29,51 32,60 305 33 62 20 6 0,040-0,080 11,50 71,68 67,20 72,72 68,18 115 102 55 12 0,100-0,180
3,50 31,48 29,51 32,60 3056 35 62 20 6 0,040-0,080 12,00 71,68 67,20 72,72 68,18 12 102 55 12 0,120-0,200
3,70 31,48 29,51 32,60 3056 37 62 20 6 0,040-0,080 12,50 98,56 92,40 100,00 93,75 125 107 60 14 0,120-0,200
4,00 31,48 29,51 32,60 3056 4 66 24 6 0,060-0,100 13,00 98,56 92,40 100,00 9375 13 107 60 14 0,120-0,200
4,20 31,48 29,51 32,60 3056 42 66 24 6 0,060-0,100 13,50 98,56 92,40 100,00 93,75 135 107 60 14 0,120-0,200
4,50 31,48 29,51 32,60 3056 45 66 24 6 0,060-0,100 14,00 98,56 92,40 100,00 9375 14 107 60 14 0130-0,220
5,00 31,48 29,51 32,60 3056 5 66 28 6 0,070-0,120 1450 127,04 11910 12816 12015 145 115 65 16 0,130-0,220
5,50 31,48 29,51 32,60 30,56 55 66 28 6 0,070-0,120 15,00 127,04 119,10 128,16 120,15 15 115 65 16 0,130-0,220
6,00 31,48 29,51 32,60 3056 6 66 28 6 0,080-0,140 1550 127,04 11910 12816 12015 155 115 65 16 0,130-0,220
6,50 43,76 41,03 44,76 4196 65 79 34 8 0080-0,140 1600 127,04 119,10 12816 12015 16 115 65 16 0,140-0,230
6,80 43,76 41,03 44,76 419 68 79 34 8 0080-0,140 1650 17304 16223 17464 16373 165 123 73 18 0,140-0,230
7,00 43,76 41,03 44,76 419 70 79 34 8 0090-0,150 1700 17304 16223 17464 16373 17 123 73 18 0,140-0,230
7,50 43,76 41,03 44,76 419 75 79 41 8 0,090-0,150 1750 17304 16223 17464 16373 175 123 73 18 0,140-0,230
7,80 43,76 41,03 44,76 419 78 79 41 8 0,090-0,150 1800 17304 16223 17464 16373 18 123 73 18 0,150-0,250

8,00 43,76 41,03 44,76 419 8 79 41 8 0,090-0,160 1850 21560 202,13 21752 20393 185 131 79 20 0,150-0,250
8,50 50,56 47,40 51,64 4841 85 89 47 10 0,090-0,160 1900 21560 202,13 21752 20383 19 131 79 20 0,150-0,250
9,00 50,56 47,40 51,64 4841 9 89 47 10 0,100-0,170 1950 21560 202,13 217,52 20393 195 131 79 20 0,150-0,250
9,50 50,56 47,40 51,64 4841 95 89 47 10 0,100-0,170 2000 21560 202,13 21752 20393 20 131 79 20 0160-0,260

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um Stiickpreise und unverbindliche Preisempfehlungen.
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P Hochleistungsbohrer VHM Inox MREMUS
M S 4
N/mm2 N/mm? VHM 5x All Zagne
103456 warmfeste ) beschichtet 140° | K Z
103457 Eal Superlegierungen U
ve = m/min. M S
103456
50-80 40 35

103457
Ausflhrung:
- neueste auf AICrN-basierende Beschichtungstechnologie
- erste Wahl zum Bohren in VA, Duplex, Hochwarmfesten- und Titanlegierungen
- optimierte Geometrie fur prozesssichere Bearbeitung
- besonders gratarmer Bohrungsaustritt bei Durchgangsbohrungen
- hervorragende Standzeiten durch sorgfaltige Auswahl

des Hartmetalls (Qualitat Ultra-Feinstkorn)
- gute Selbstzentrierung
- optimale Spanbildung durch Spezialprofil
- guter Spantransport durch nachbehandelte Spankanale 6535 HA-
- sehr breites Anwendungsfenster, auch bei nicht optimalen Bedingungen Schaft {

- hoher Rundlauf
- genaue Bohrungsqualitaten 140°
- mit gedrallten Kthlkanalen

Hinweis:
Nutzlange = BB - 1,5x All
103456
i
6535 HB-
Schaft l
c3
—_— (hB)
103457
|| PREIS
‘ AKTIONST
;I;I ws0x 307
&
LORCREnLE 0L
103456 103457 103456 103457
ALl B5 B C3 f M1 B5 B C3 f
Art-Nr. GP, 5x ALl GP, 5x AL, Art-Nr. GP, 5x AL, GP, 5% AL,
Helica, HA, IKZ Helica, HB,lkz ™™ MM MM mm Y Helica, HA, IKZ Helica, HB,lkz ™™ ™M mmmm Y
ab5St. abl0St ab55t ablOSt ab55t. ab10St ab55t ablOSt
200 3876 3634 = - 2 62 2 4 0030-0060 1000 5584 5235 5700 5344 10 103 61 10 0,00-0,180
250 3904 36,60 - - 25 62 2 4 0040-0070 1020 8088 7583 8208 7695 102 118 71 12 0100-0,180
290 3876 3634 = - 29 62 2 4 0040-0070 1050 8088 7583 8208 7695 105 118 71 12  0100-0,180
300 3880 3638 3992 3743 3 66 28 6 0040-0080 11,00 8088 7583 8208 7695 11 118 71 12  0100-0,180
330 3880 3638 3992 3743 33 66 28 6 0040-0080 11,50 8088 7583 8208 7695 115 118 71 12  0100-0,180
350 3880 3638 3992 3743 35 66 28 6 0040-0080 12,00 8088 7583 8208 7695 12 118 71 12 0120-0,200
370 3880 3638 3992 3743 37 66 28 6 0040-0080 1250 11024 10335 111,92 10493 125 124 77 14  0120-0,200
400 41,72 3911 4264 3998 4 74 35 6 0060-0,100 1300 11024 10335 111,92 10493 13 124 77 14  0,120-0,200
420 4172 3911 4264 3998 42 74 36 6 0060-0100 1350 11024 10335 111,92 10493 135 124 77 14  0120-0,200
450 4172 39,11 4264 3998 45 74 35 6 0060-0100 1400 11024 10335 111,92 10493 14 124 77 14  0,130-0,220
500 4212 3949 4336 4085 5 8 44 6 0070-0120 1450 13176 12353 13296 12465 145 133 83 16  0,130-0,220
550 4212 3949 4336 4065 55 82 44 6 0070-0120 1500 131,76 12353 132,96 12465 15 133 83 16  (0,130-0.220
600 4212 3949 4336 4085 6 8 44 6 0080-0140 1550 13176 12353 13296 12465 155 133 83 16  0,130-0,220
650 4832 4530 4944 4635 65 9l 53 8 0080-0140 1600 13176 12353 13296 12465 16 133 83 16  0,140-0,230
680 4832 4530 4944 4635 68 91 53 8 0080-0140 1650 20336 190,65 20520 19238 165 143 93 18  0,140-0,230
700 4832 4530 4944 4635 70 91 53 8 0090-0150 17,00 20336 190,65 20520 19238 17 143 93 18  0,40-0,230
750 4832 4530 4944 4635 75 91 53 8 0090-0150 17,50 20336 190,65 20520 19238 175 143 93 18  0,140-0,230
780 4832 4530 4944 4635 78 91 53 8 0090-0150 1800 20336 19065 20520 19238 18 143 93 18  0150-0,250

8,00 48,32 45,30 49,44 4635 8 91 63 8 0,090-0,160 1850 230,08 21570 232,16 21765 185 1563 101 20 0,150-0,250
8,50 55,84 52,35 57,00 5344 85 103 61 10 0,090-0,160 1900 230,08 21570 23216 21765 19 163 101 20 0,150-0,250
9,00 55,84 52,35 57,00 5344 9 103 61 10 0,100-0,170 1950 230,08 21570 232,16 21765 195 163 101 20 0,150-0,250
9,50 55,84 52,35 57,00 5344 95 103 61 10 0,100-0,170 20,00 23008 21570 23216 21765 20 153 101 20 0,160-0,260

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um Stiickpreise und unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




¥REMUS @

HSSE-
HOCHLEISTUNGS-
GEWINDEBOHRER

® Werkzeuge fur Durchgangsgewinde 3 x D
® Werkzeuge fur Grundlochgewinde 2,5 x D
® fUr den universellen Einsatz

® herausragende Ergebnisse bei unterschiedlichsten
Einsatzdaten

® hochste Prozesssicherheit, Leistungsfahigkeit
und Langlebigkeit

Noch nicht die richtige L6sung?

Alle GP-Werkzeuge finden Sie in unserem
Premus GP Gesamtprospekt:
https://precitool.de/service/blaetterkataloge

H www.precitool.de



» Maschinengewindebohrer universal

M
N/mm?
132225 [ (1000 @ <1100 [N(@8500 (60D

ve =m/min.

132225 5-45 2-12 5-25 10-40
Ausfihrung:

- Anschnittform B, 4-5 Gang

- aus Hochleistungs-Schnellstahl mit Cobaltanteil

- beschichtet mit Hartstoffschicht mit Gleit-Deckschicht

Verwendung:
Fur den universellen Einsatz.

N
YREMUS
nschnittform Metrisch
M DN DIN Anschnitform B e
Metrisches HSS-E 371 376 .'“‘
Gewinde beschichtet ab M2 45 Gang
(Ol ke A0]
DIN :

BH  3xA2I m UNI Bk
13 Durchgangsloch Em [OE'S

[ ‘ cad |
B2 |
BS 1
E\S
AKTIONSPR
pms“:‘ck 1
aal e 1 e Bl B2 B3 03O0 A kem@ g o 1 O Bl B2 B3 03 04 o em®)
metrisch, GLD metrisch " mm mm mm mm mm mm mm metrisch, GLD metrisch mm MM mmomm mm mm - mn mm
ab5St. ab10St. ab5St. ab10St.
M3 14,20 1331 M3 05 11 18 5 35 6 27 2.5 M10 30,32 28,43 M10 1,5 22 - 100 10 11 8 8.5
M4 15,80 14,81 M4 0.7 13 21 63 45 6 34 33 M12 34,56 32,40 M12 1,75 24 - 110 9 10 7 10,2
M5 16,20 15,19 M5 08 15 25 70 6 8 49 42 M16 4748 44,51 M16 2 27 - 110 12 12 9 14
M6 21,52 20,18 M6 1 17 30 80 6 8 49 5 M20 84,32 79,05 M20 2,5 32 - 140 16 15 12 17,5
M8 23,44 21,98 M8 1,25 20 35 90 8 9 62 6.8 M24 103,20 96,75 M24 3 34 - 160 18 17 145 21
- N . N
» Maschinengewindebohrer universal MREMUS
“ DlN Anschnittform C
132255 - (1100 - (600 Gewinde beschichtet ab M2 45°Drall = 2:3.6ang
v = m/min. ‘ DIN [Olr kg AD]
132255 545 212 525 1040 g% BH @ 25x021 WELL candi’d
]3 Grundioch Em
Ausfihrung:
- fur Grundlochgewinde -ﬁ
- Anschnittform C, 2-3 Gang s
- 45° RSP
- aus Hochleistungs-Schnellstahl mit Cobaltanteil
- beschichtet mit Hartstoffschicht mit Gleit-Deckschicht
Verwendung: l a L
Fur den universellen Einsatz.
A21 B C3
- | ;?7
[ ‘ \*C“*‘ [
B2
B3 |
E\S
AKTIONSPR
.Ack"
pmStuab ]
At 135232_?5 s gfglgnudneg B2 B3 C3 C4 a fem@ py oy 135252-?5 z ifeVYé”udneg B e
metrisch, GLD metrisch mm mm mm mm mm - mm metrisch, 6LD metrisch mm mm mm mm mm mm - mm
ab5St. ab10St. ab5St. ab10St.
M3 15,80 14,81 M3 05 11 18 5 35 6 27 2.5 M10 31,56 29,59 M10 1,5 22 39 100 10 11 8 85
M4 16,92 15,86 M4 0,7 13 21 63 45 6 34 33 M12 37,04 34,73 M12 1,75 24 - 110 9 10 7 10,2
M5 17,84 16,73 M5 08 15 26 70 6 8 49 42 M16 52,00 48,75 M16 2 27 = pPlopi2y 2y 9 14
M6 23,60 22,13 M6 1 17 30 80 6 8 49 5 M20 94,00 88,13 M20 25 32 - 140 16 15 12 175
M8 24,88 23,33 M8 1,25 20 35 90 8 9 62 6.8 M24 102,64 96,23 M24 3 34 - 160 18 17 145 21

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um Stiickpreise und unverbindliche Preisempfehlungen.

www.precitool.de




¥MREMUS @
VHM-

HOCHLEISTUNGS-
FRASER

® extrem hohe Zerspanleistung

® ideale Abstimmung von Beschichtungen und Hartmetall
® optimierte Schneidengeometrien flur beste Ergebnisse
® sehr hohe Laufruhe

® exzellente Ergebnisse bei unterschiedlichsten
Einsatzdaten

Noch nicht die richtige L6sung?

Alle GP-Werkzeuge finden Sie in unserem
Premus GP Gesamtprospekt:
https://precitool.de/service/blaetterkataloge

H www.precitool.de



» Schaftfréaser VHM universal, mit freigeschliffenem Schaft

Ausflhrung:
- ungleich gedrallt
- lange Ausfuhrung

M
N/mm?

175347 - (850 - freigeschliffener Schaft
175343 - Schneidspitzen
ve = m/min. mit 45° Fase
175347 - erweiterter Spanraum im
75210 Bl 110 vorderen Schneidenteil
- beschichtet
Art-N 175347 Al A5 B2 B3 B5 C(C3 G2
-Nr.
GP, lang, Fase, Alcrona  mm mm mm mm mm mm mm
ab 5St. ab 10 St.
3,00 17,20 16,13 3 28 8 18 57 6 013
4,00 17,20 16,13 4 38 11 21 57 6 018
5,00 17,20 16,13 5 48 13 21 57 6 02
6,00 17,20 16,13 6 55 13 21 57 6 02
8,00 24,20 22,69 8 75 19 27 83 8 02
10,00 34,16 32,03 10 95 22 32 72 10 03
12,00 48,00 45,00 12 115 26 38 83 12 03
16,00 87,60 82,13 16 155 32 44 92 16 04
20,00 138,96 130,28 20 195 38 54 104 20 05
Art-Nr 175349 Al A5 B2 B3 B5 (3 G2
T GP, lang, Alcrona mm mm mm mm mm mm mm
ab 5St. ab 10 St.
3,00 17,08 16,01 3 28 8 18 57 6 003
4,00 17,08 16,01 4 38 11 21 57 6 004
5,00 17,08 16,01 5 48 13 21 57 6 005
6,00 17,08 16,01 6 55 13 21 57 6 0086
8,00 24,48 22,95 8 75 19 27 63 8 008
10,00 34,64 32,48 10 95 22 32 72 10 Ol
12,00 48,76 4571 12 115 26 38 83 12 012
16,00 87,60 82,13 16 155 32 44 92 16 015
20,00 138,96 130,28 20 195 38 54 104 20 0,15

MREMUS

Verwendung: R . I
- universell einsetzbar VHM Werks-  Zahne K .A
- zum Schruppen und Schlichten ZZZ  norm 3 52| omn feioamien
- fur groBe Schnitttiefen "
- extrem hohe Zerspanleistung [ m; | ﬁ"‘t
- sehr hohe Laufruhe 6535 HB- UNI QQ&'
Schaft Iang =5
S
AKTIONSPRE!
) 5““"“;) ]

fz
mm/Zahn

&

0,007-0,028
0,010-0,035
0,015-0,035
0,025-0,040
0,030-0,050
0,040-0,070
0,060-0,090
0,090-0,130
0,130-0,170

i

=
5

fz
mm/Zahn

[ fnnnnnerrn
0,007-0,028
0,010-0,035
0,015-0,035
0,025-0,040
0,030-0,050
0,040-0,070
0,060-0,090
0,090-0,130
0,130-0,170

- - - = M
) Schaftfraser VHM Inox, mit freigeschliffenem Schaft MREMUS
M S Ausfiihrung: Verwendung: B ® I

Nimm? Nimm2 - ungleich gedrallt - far Inox und Titan- VHM Werks-  zamme  N° /R %
175371 fest - lange Ausfuhrung Werkstoffe et 101 : oorboma Schalt

(850 Supgralgi::u?gen Titan - freigeschliffener Schaft - zum Schruppen und
175373 - Schneidspitzen Schlichten =

ve = m/min. mit 45° Fase - fur groBe Schnitttiefen mss—— ol M S
175371 - erweiterter Spanraum im - extrem hohe Zerspan- lngle  [neneschilTen
e R S L vorderen Schneidenteil leistung
- beschichtet - sehr hohe Laufruhe
- sehr weicher Schnitt
AKT\ONSPRE‘A
T 175371 Al A5 B2 B3 B5 (3 G2 z pro S“’““; 2‘ ]
""" GP,lang,Fase, Alnova mm mm mm mm mm mm mm mm/Zahn \‘ a

ab5St.  ab10St. [ IEW I

3,00 23,08 21,64 3 28 8 12 57 6 013 0,010-0,015

4,00 23,08 21,64 4 38 11 15 57 6 0,18 0,014-0,020

5,00 23,08 21,64 5 48 13 17 57 6 02 0,018-0,024 l A5 l

6,00 23,08 21,64 6 55 13 21 57 6 02 0,020-0,028 O — L\ —

800 315 2959 8 75 13 27 63 8 02 00300038 o Al(NO) N ™ s
10,00 44,52 41,74 10 95 22 32 72 10 03  0,040-0,050 45
12,00 61,96 58,09 12 115 26 38 83 12 03 0,045-0,055 T T
1600 109,44 10260 16 155 32 44 92 16 04  0,070-0,080 G2 x 43/ ‘

20,00 167,44 156,98 20 195 38 54 104 20 05 0,070-0,090 |
AN 175373 Al A5 B2 B3 B5 (3 G2 fz
T GP, lang, Alnova mm mm mm mm mm mm mm mm/Zahn
ab 5 St. ab 10 St.

3,00 23,08 21,64 3 28 8 12 57 6 003 00100015

4,00 23,08 21,64 4 38 11 15 57 6 004 0014-0,020

5,00 23,08 21,64 5 48 13 17 57 6 005 0,018-0,024 l

6,00 23,08 21,64 6 55 13 21 57 6 006 0020-0,028 _

8,00 31,56 29,59 8 75 19 27 63 8 008 00300038 C3 (h6)
10,00 44,52 41,74 10 95 22 32 72 10 01 0,040-0,050 _
12,00 61,96 58,09 12 115 26 38 83 12 0,12 0,045-0,055 ~— B2 ‘ T
16,00 109,44 102,60 16 155 32 44 92 16 0,15 0,070-0,080 . B3 ‘

20,00 167,44 156,98 20 195 38 54 104 20 0,115 0,070-0,090 B5 |

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um Stiickpreise und unverbindliche Preisempfehlungen.

www.precitool.de




» Schaftfraser VHM Aluminium, mit freigeschliffenem Schaft MREMUS
Kunststoffe _ 3
w B v o B W
175381 Al Alu-Legierungen, Kupfer- PVC, PTFE, Bal a beschichtet Drall = zenwmsemnit  Schaft
(500 Bronze, Messing  Legierungen Thermoplaste Duroplaste
175383 (500 (500 <100 (150 Kunst- ﬁg
ve = m/min. stoffe
vewgescnhﬂen
175381
450-600 225-350 300-400 450-550 360-460 225-380
175383
Ausfihrung: Verwendung: Hinweis (175383):
- 35°/38° gedrallt - fur Aluminium und Kunststoffe Bei Einsatz im Weldonspannfutter
- lange Ausfuhrung (175381) - fur groBe Schnitttiefen bitte Ausspannlange beachten!
- extra lange Ausfuhrung (175383) - sehr hohe Zerspanleistung
- freigeschliffener Schaft - sehr hohe Laufruhe SPRE\
- Schneidspitzen mit Schutzfase AKTION
- erweiterter Spanraum im vorderen Schneidenteil ] ] 74,
- beschichtet pro Stuc 2 1
i i CE
LIEIEIEE CIEAEAESERESEREE
%ﬁ@ =
i =
& === ===
l A5 o} lang A5 extra lang l
CUgiet - Co =
goe M (MO < r1l €3 (h6) gge A1 (h10) ° _= C3 (h6)
— i B T * "
w o—"| r | | \
-—B3 B3 =
B5 | B5
Art-Nr 175381 Al A5 B2 B3 B5 C3 G2 fz Art-Nr 175383 Al A5 B2 B3 B5 (3 G2 fz
T GP, lang, ZrCN mm mm mm mm mm mm mm mm/Zahn "7 GP,extralang,ZICN mm mm mm mm mm mm mm mm/Zahn
ab5St. ab10St. ab5St. ab10St.
3,00 30,44 28,54 3 28 8 18 57 6 003 0035-0070 5,00 35,92 33,68 5 48 22 29 63 6 005 0045-0,090
4,00 30,44 28,54 4 38 11 18 57 6 004 0,040-0,080 6,00 38,96 36,53 6 55 22 29 63 6 006 0060-0120
5,00 30,44 28,54 5 48 13 21 57 6 005 0045-0,090 8,00 50,64 47,48 8 75 28 36 80 8 008 0080-0160
6,00 32,60 30,56 6 55 13 21 57 6 006 0060-0120 10,00 70,76 6634 10 95 33 43 80 10 Ol 0,090-0,180
8,00 43,76 41,03 8 75 21 27 63 8 008 0080-0160 12,00 92,40 8663 12 115 33 54 100 12 01 0,100-0,200
10,00 58,24 5460 10 95 22 32 72 10 01 0,090-0,180 1600 16432 15405 16 155 53 69 125 16 Ol 0,120-0,210
12,00 82,48 7733 12 115 26 38 83 12 0l 0,100-0,200 20,00 25744 24135 20 195 68 84 150 20 Ol 0,140-0,220
16,00 151,92 14243 16 155 36 44 92 16 01 0,120-0,210
20,00 23384 21923 20 195 41 54 104 20 01 0,140-0,220
P Schaftfraser VHM universal MREMUS
M Ausfiihrung: . o l
- N/mm? - - ungleich gedrallt VHM Werks- Zahne k ./‘ 6535 HB-
175484 - kurze Ausflihrung e U Y = W i e
(850 - Schneidspitzen mit 45° Fase (175484) - ol &
175491 - Schneidspitzen mit Schutzfase (175491) o m"*
ve = m/min. - beschichtet == U C‘“’ ﬁé
175484 kurz
17549 10280 80140 (10200 yerwendung:
- universell einsetzbar REIS
) \DNSP
- zum Schruppen und Schlichten AKT
- extrem hohe Zerspanleistung ack
- sehr hohe Laufruhe 19 St“ab 1

(@

Al <mo>ﬂ I  C3(he)

)

45° gQ°
G2 x AM% 824" T ‘%BZH‘ ‘ w
I BS B5 |
AN 175484 Al B2 B5 (3 G2 fz Art-Nr 175491 Al B2 B5 3 G2 fz
T GP, kurz, Fase, Alcrona mm mm mm mm mm mm/Zahn T GP, kurz, Alcrona mm mm mm mm mm mm/Zahn
ab 5St. ab 10 St. ab 5 St. ab 10 St.
3,00 17,20 16,13 3 6 54 6 013 0,007-0,028 3,00 17,40 16,31 3 6 54 6 003 0,007-0,028
4,00 17,20 16,13 4 8 54 6 018 0,010-0,035 4,00 17,40 16,31 4 8 54 6 004 0,010-0,035
5,00 17,20 16,13 5 9 54 6 02 0,015-0,035 5,00 17,40 16,31 5 9 54 6 005 0,015-0,035
6,00 17,20 16,13 6 10 54 6 02 0,025-0,040 6,00 17,40 16,31 6 10 54 6 006 0,025-0,040
8,00 23,28 21,83 8 12 58 8 02 0,030-0,050 8,00 23,56 22,09 8 12 58 8 008 0,030-0,050
10,00 31,88 29,89 10 14 66 10 03 0,040-0,070 10,00 32,36 30,34 10 14 66 10 01 0,040-0,070
12,00 4724 44,29 12 16 73 12 03 0,060-0,090 12,00 47,68 44,70 12 16 73 12 012 0,060-0,090
16,00 71,52 72,68 16 22 82 16 04 0,090-0,130 16,00 78,40 73,50 16 22 82 16 015 0,090-0,130
20,00 113,04 105,98 20 26 92 20 05 0,130-0,170 20,00 114,08 106,95 20 26 92 20 0,15 0,130-0,170

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um Stiickpreise und unverbindliche Preisempfehlungen.



» Schaftfréaser VHM universal, mit freigeschliffenem Schaft

MREMUS

M _ A o
- LI - Uil V\!}%ﬂk{ﬁ Zagne X 3.’ 6535 HB-
175487 | (1200 (850 (@00 besertet = utemc  Schaft
vc = m/min. N
—
175487 110280  80-140  110-200 S ﬁ&m 1
Iaﬂg freigeschiiffen
Ausfihrung: Verwendung:
- ungleich gedrallt - universell einsetzbar
- lange Ausfihrung - zum Schruppen und Schlichten
- freigeschliffener Schaft - fUr groBe Schnitttiefen
- Schneidspitzen mit 45° Fase - extrem hohe Zerspanleistung
- beschichtet - sehr hohe Laufruhe
A5
E\S
el (o y .
% Sm:\;" 45° 1(h10)# C3(h6)
NIy 1 0 00 A1 GZX4EM BZBQ ‘ ‘
o) 1
B5 |
Art-Nr GP1I7548F7 Al A5 B2 B3 B5 (3 G2 fz Art-Nr GP1I754%7 Al A5 B2 B3 B5 C3 G2 fz
T pLEI, LT3 mm mm mm mm mm mm mm mm/Zahn T 3 LEI L mm mm mm mm mm mm mm mm/Zahn
Alcrona Alcrona
ab 5 St. ab 10 St. ab 5 St. ab 10 St.
3,00 17,60 16,50 3 28 8 18 57 6 013 0007-0,028 10,00 34,60 32,44 10 95 22 32 72 10 03 0040-0070
4,00 17,60 16,50 4 38 11 21 57 6 018 0,010-0,035 12,00 48,48 45,45 12 115 26 38 83 12 03 0,060-0,090
5,00 17,60 16,50 5 48 13 21 57 6 02 0015-0,035 16,00 76,60 71,81 16 155 32 44 92 16 04 0,090-0130
6,00 17,60 16,50 6 55 13 21 57 6 02 0025-0,040 20,00 135,84 127,35 20 195 38 54 104 20 05 0,130-0,170
8,00 24,24 22,73 8 75 19 27 63 8 02 0030-0,050
- . . . . N
) Schaftfraser VHM universal, mit freigeschliffenem Schaft MREMUS
M - Werks-  Zahne v l
- N/mm? Vi norm 4 k¢ U BEBEHB
175489 beschichtet Zemrumschmn Schaft
e i = = o
&L_"J N
vc = m/min. —J - cnn ¥
175489 extra \ang Trewqeschhﬂen
110-280 80-140  110-200
175496
Ausfiihrung:

- ungleich gedralit
- extra lange Ausfuhrung

|

A5
|

|

- freigeschliffener Schaft

- Schneidspitzen mit 45° Fase (175489)

- Schneidspitzen mit Schutzfase (175496)
- beschichtet

(@

45°

sz45y

B2 | ‘

Verwendung:

B3 |

Al (hm)m e — | 3 (he)

‘ T

- universell einsetzbar

BS

|
175489

- zum Schruppen und Schlichten
- fUr extrem groBe Schnitttiefen
- extrem hohe Zerspanleistung
- sehr hohe Laufruhe ElEE
e v 1
Hinweis: el
[El g
Bei Einsatz im Weldonspannfutter ? L
bitte Ausspannlange beachten. —
90° . C3(he)
S |
SPRE! T B2 \ ‘ T
aKTION 6l B3 !
15 " ostick D B5 |
- N\
LI NORLRININLR I‘
Art-Nr GP”?M?Q Al A5 B2 B3 B (3 G2 fz Art-Nr GP”?M?S Al A5 B2 B3 B5 (3 G2 fz
o i GUE Bl mm mm mm mm mm mm mm mm/Zahn T hEAEI LN, mm mm mm mm mm mm mm mm/Zahn
Fase, Alcrona Alcrona
ab5St. ab10St. ab5St. ab10St.
5,00 27,32 25,61 5 48 22 29 63 6 02 0015-0035 5,00 28,04 26,29 5 48 22 29 63 6 005 0015-0035
6,00 27,32 25,61 6 55 22 29 63 6 02 0,025-0040 6,00 28,04 26,29 6 55 22 29 63 6 006 0025-0040
8,00 34,44 32,29 8 75 28 3 80 8 02 0030-0050 8,00 35,00 32,81 8 75 28 36 80 8 008 0,030-0,050
10,00 48,72 4568 10 95 33 54 100 10 03 0,040-0,070 10,00 49,72 4661 10 95 33 54 100 10 01 0,040-0,070
10,00x80 44,44 4166 10 95 33 43 80 10 03 0,040-0,070 10,00x80 44,84 4204 10 95 33 43 80 10 01 0,040-0,070
12,00 57,36 5378 12 115 33 54 100 12 03 0,060-0,090 12,00 58,04 5441 12 115 33 54 100 12 0,12 0,080-0,090
16,00 11240 10538 16 155 53 84 150 16 04 0,090-0,130 12,00x120 66,64 6248 12 115 33 69 120 12 0,12 0,080-0,090
16,00x125 108,00 101,25 16 155 53 69 125 16 04 0,090-0,130 16,00 11344 10635 16 155 53 84 150 16 0,15 0,090-0,130
20,00 15576 14603 20 195 68 84 150 20 05 0130-0,170 16,00x125 107,44 100,73 16 155 53 69 125 16 0,15 0,090-0,130
20,00 152,24 142,73 20 195 68 84 150 20 0,15 0,130-0,170

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um Stiickpreise und unverbindliche Preisempfehlungen.

www.precitool.de




» Schaftfraser VHM Inox

MREMUS

M s Ausfiihrung: Verwendung: ) ° I
Nfmm? Njmm? - ungleich gedrallt - fur Inox und Titan-Werkstoffe VHM Werks- Zahne K /. AT
175584 - kurze Ausfiihrung: - zum Schruppen und Schlichten ZZZ  norm 4 = ot Soralt
(850  Titan, Titanlegierungen - Schneidspitzen mit - extrem hohe Zerspanleistung — EGrAE
175585 45° Fase (175584) - sehr hohe Laufruhe = = %;;
ve = m/min. - Schneidspitzen mit - sehr weicher Schnitt f—n M S FACADpE
175584 Schutzfase (175585) kurz O ﬁ
P20 60-70 - beschichtet
\S
AKTIONSPRE
ack
\p_msmab :
LR
[ElLpsE
g%
Q - =,
ase (MO _ A— O3 (M) 90° A”hm)m pu——t
sz4y/ ‘%ng‘ ‘ 8 | i
‘ BS ‘ ! B5 !
ArtANE é35k584 Al B2 B5 (3 G2 fz Art-Nr éZSkSBS Al B2 B5 (3 G2 fz
o ildlig mm mm mm mm mm mm/Zahn o L mm mm mm mm mm mm/Zahn
Fase, Alnova Alnova
ab 5 St. ab 10 St. ab 5 St. ab 10 St.
3,00 19,12 17,93 g 6 54 6 013 0,010-0,015 3,00 19,12 17,93 3 6 54 6 003 0,010-0,015
4,00 19,12 17,93 4 8 54 6 018 0,014-0,020 4,00 19,12 17,93 4 8 54 6 004 0,014-0,020
5,00 19,12 17,93 & 9 b4 6 02 0,018-0,024 5,00 19,12 17,93 5 9 54 6 005 0,018-0,024
6,00 19,12 17,93 6 10 54 6 02 0,020-0,028 6,00 19,12 17,93 6 10 54 6 006 0,020-0,028
8,00 27,08 2539 8 12 58 8 02 0,030-0,038 8,00 27,08 25,39 8 12 58 8 0,08 0,030-0,038
10,00 37,56 3521 10 14 66 10 03 0,040-0,050 10,00 37,56 3521 10 14 66 10 01 0,040-0,050
12,00 49,80 46,69 12 16 73 12 03 0,045-0,055 12,00 49,80 46,69 12 16 73 12 012 0,045-0,055
16,00 93,76 87,90 16 22 8 16 04 0,070-0,080 16,00 93,76 87,90 16 22 8 16 015 0,070-0,080
20,00 146,72 137,55 200 26 92 20 05 0,070-0,090 20,00 146,72 137,55 200 26 92 20 015 0,070-0,090
» Schaftfréaser VHM inox, mit freigeschliffenem Schaft MREMUS
M s Ausfiihrung: Verwendung: N . o
N/mm? N/mm? - ungleich gedrallt - fUr Inox und Titan-Werkstoffe VHM V\rl%rrkrﬁ Zagne K ; 5535 HB-
175587 - lange Ausfuhrung - zum Schruppen und Schlichten beschichtet B udemc  Schaft
175588 (850  Titan, Titanlegierungen - freigeschliffener Schaft - fir groBe Schnitttiefen
" - Schneidspitzen mit 45° - extrem hohe Zerspanleistung . — M S
ve = m/min. Fase (175587) - sehr hohe Laufruhe Schaft
175587 - Schneidspitzen mit - sehr weicher Schnitt ool - eigeshitien
P St Schutzfase (175588)
- beschichtet
PREIS
TIONS
AK Z ‘79
g
UL ALEALALACA &
frlnrn el
A5
(O . ool o
= = L
age| " (hm)m C3(h6) 90°
62 459/ B2 | ‘
~—B3
B5 1
ArtAAr 175587 Al A5 B2 B3 B5 (3 G2 fz AN 175588 Al A5 B2 B3 B5 (3 G2 fz
""" GP lang, Fase,Alnova mm mm mm mm mm mm mm  mm/Zahn Y GP, lang, Alnova mm mm mm mm mm mm mm mm/Zahn
ab5St. ab10St. ab5St. ab10St.
3,00 23,24 21,79 3 28 8 12 57 6 013 0010-0015 3,00 23,24 21,79 3 28 8 12 57 6 003 0010-0015
4,00 23,24 21,79 4 38 11 15 57 6 018 0014-0,020 4,00 23,24 21,79 4 38 11 15 57 6 004 0014-0,020
5,00 23,24 21,79 5 48 13 17 57 6 02 0018-0,024 5,00 23,24 21,79 5 48 13 17 57 6 005 0018-0,024
6,00 23,24 21,79 6 55 13 21 57 6 02 0020-0,028 6,00 23,24 21,79 6 55 13 21 57 6 006 0020-0028
8,00 31,16 29,21 8 75 19 27 63 8 02 0,030-0038 8,00 31,96 29,96 8 75 19 27 63 8 008 0,030-0038
10,00 44,60 4181 10 95 22 32 72 10 03 0,040-0,050 10,00 45,76 4290 10 95 22 32 72 10 01 0040-0,050
12,00 62,32 5843 12 115 26 38 83 12 03 0,045-0055 12,00 64,04 6004 12 115 26 38 83 12 0,12 0,045-0,055
16,00 101,84 9548 16 155 32 44 92 16 04 0,070-0,080 16,00 104,56 9803 16 155 32 44 92 16 0,15 0,070-0,080
20,00 17048 15983 20 195 38 54 104 20 05 0,070-0,090 20,00 17048 15983 20 195 38 54 104 20 0,15 0,070-0,090

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um Stiickpreise und unverbindliche Preisempfehlungen.



p Schruppfriser VHM universal MREMUS

M ) v. o i
- Nim? - VHM % Werks-  Typ zame N0 [/
norm 4 = %

177408 - (850 - beschichtet HR Zentumschnitt
vc = m/min. —
177408  110-280 80-110  110-200 ﬁ e ﬁz}‘n
Schaft kurz

Ausfihrung: Verwendung:
- ungleich gedrallt - universell einsetzbar
- Schneidspitzen mit 45° Fase - zum Schruppen
- beschichtet - fur groBe Schnitttiefen
- HR-Kordelprofil - extrem hohe Zerspanleistung

- sehr hohe Laufruhe
- ideal auf leistungsschwacheren Maschinen

1S
AKTIONSPRE \
28
LI CIERETEDEA AR RER B5 !
177408 Al B2 BS (3 G2 iz 177408 Al B2 BS [3 G2 iz
Art.-Nr. GP, kurz, /Zah Art.-Nr. GP, kurz, /Zah
FBSE, Typ HR mm mm mm mm mm mm/Zann Fase, Typ HR mm mm mm mm mm mm/Zahn
ab5St.  ab10St. ab5St.  ab10St.
4,00 29,96 2809 4 8 54 6 018  0010-0,035 10,00 60,80 5700 10 14 66 10 03  0,040-0070
5,00 29,96 2809 5 9 54 6 02 0,015-0,035 12,00 78,12 7324 12 16 73 12 03  0060-0,090
6,00 29,96 2809 6 10 54 6 02 0,025-0,040 1600 12024 11273 16 22 8 16 04  0,090-0130
8,00 36,64 3435 8 12 58 8 02 0,030-0,050 2000 18792 17618 20 26 92 20 05  0,130-0170
- . . . - N
» Schruppfraser VHM universal, mit freigeschliffenem Schaft MREMUS
M Werk 7 7ah S )
N/mm? VHM erks- yp ahne )\' :
177410 - beschichtet o Zemvurtsnhmn
e

177412 2 1]
. Y= UNI cn?i’"-'
vc = m/min. 6535 HB- st ¥

177410 Schaft freigeschliffen =

110-280 80-110  110-200

177412
Ausfihrung:
- ungleich gedrallt —_
- freigeschliffener Schaft ==
=

- Schne_idsp'\tzen mit 45° Fase l A5

- beschichtet
- HR-Kordelprofil ]

45° A1(h10) C3 (he)
Verwendung: (.
- universell einsetzbar BZ—»\ W
- zum Schruppen G2x45% |«~—B3

- fUr groBe Schnitttiefen B5
- extrem hohe Zerspanleistung

- sehr hohe Laufruhe 177410
- ideal auf leistungsschwacheren Maschinen

Hinweis (177412):
Bei Einsatz im Weldonspannfutter
bitte Ausspannlange beachten!

7z 45° Al (h10)

El I

AKT\ONSPR [ 4

0,
rostu“- 29‘ G
177412
O [
Art-Nr }311410 Al A5 B2 B3 B (3 G2 fz ArtNr GP”ZMIZ Al A5 B2 B3 By (3 G2 fz
T  1ang, mm mm mm mm mm mm mm mm/Zahn o bEARI I, mm mm mm mm mm mm mm mm/Zahn
Fase, Typ HR Fase, Typ HR
ab5St. ab10St. ab5St. ab10St.

6,00 31,00 29,06 6 55 13 21 57 6 006 0025-0,040 6,00 34,56 32,40 6 55 22 29 63 6 02 0025-0040
8,00 41,60 39,00 8 75 19 27 63 8 008 0030-0,050 8,00 46,56 43,65 8 75 28 3 80 8 02 0030-0050
10,00 69,64 6529 10 95 22 32 72 10 01l 0,040-0,070 10,00 75,40 7069 10 95 33 54 100 10 03 0,040-0,070
12,00 87,20 81,75 12 115 26 38 83 12 012 0,060-0,090 12,00 96,00 9000 12 115 33 54 100 12 03 0,060-0,090
16,00 135,20 126,75 16 155 32 44 92 16 015 0,090-0,130 16,00 153,36 14378 16 155 53 69 125 16 04  0,090-0,130
20,00 212,00 19875 20 195 38 54 104 20 015 0,130-0170 20,00 23568 22095 20 195 68 84 150 20 05 0,130-0,170

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um Stiickpreise und unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




TOOL-SERVICE

DIE ABWICKLUNG - EINFACH UND SCHNELL

PREC:TOOL™-
HANDLER
Versand bzw. Abholung

der Transportbox

KUNDE

Sammeln der Werkzeuge
in der Transportbox

PREC:TOOL™
HANDLER
Ruckgabe der
fertigen Werkzeuge

FEN, BESCHICHTEN, INSTANDSETZEN IN ORIGINAL-QUALITAT!
ie den Tool-Service von PRECITOOL far Ihre wirtschaftliche Fertigung.
dividuell, schnell, zuverlassig.

« flexibel « wirtschaftlich « effizient
Sie bestimmen kurze Durchlauf- - einfache
den Zeitpunkt zeiten garantieren Abwicklung,
von Versand schnelle Wieder- wenig Aufwand
und Abholung verwendung

18
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Ihr Vollsortimenter PREC TOOL’

Fiir jeden Einsatzbereich immer die richtige Losung

PRECiTOOL

EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEE

¥

WERKZEUGE

Venhr als
1.000.000 Artikel
online verfugpar!

Werkzeuge

PREC:TOOL PREC:iTOOL

EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEE

¥

RETRIERSEINRICHTUNG ARBEITSSCHUTZ ELEKTRO-/DRUCKLUFTWERKZEUGE

UND ZUBEHOR

Betriebseinrichtung Arbeitsschutz Elektro-/Druckluftwerkzeuge
und Zubehaor

www.precitool.de ﬁ



Alle Preise in Euro pro Stuck, zzgl. MwSt. Nachdruck und
Vervielfaltigungen jeglicher Art, auch auszugsweise, sind nur
mit schriftlicher Genehmigung der Fa. PRECITOOL Werkzeug-
handel GmbH & Co. KG, Zentrallager, 36286 Neuenstein,

gestattet. FUr Druckfehler tbernehmen wir keine Haftung.
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GmbH & Co. KG Zentrallager
Lingenfeld 1| 36286 Neuenstein
Telefon: 06677 9229-0
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Webseite: www.precitool.de
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